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EESSONA.

Kéesolevas kogumikus on toodud Toostusehitiste Teadus-
liku Uurimise Keskinstituudi (TsNIPS) ja Ehituste Teadusliku
Uurimise Kesklaboratooriumi (StroiTsNIL) uusimate té6dega
tapsustatud juhised tsement-, sega- ja lubimoértide koostiste
valiku, proovimise ja markeerimise kohta, samuti rida juhen-
deid ja juhiseid uute ehitusmoértide kohta.

Kéaesoleva kogumiku materjalid lubavad ehitajaile digesti
valida mordi liigi ja selle koostise sGltuvalt kohalikkude res-
sursside kasutamise ja olemasolu tingimustest, saavutades see-
ga peale ehitustoode mihuse tdstmise veel tunduva tsemendi
ja lubja kokkuhoiu.

NSVL Ehituse RK Tehniline Valitsus.
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JUHEND
TSEMENT-, SEGA- JA LUBIMORTIDE MARKEERIMISEKS JA
KOOSTAMISEKS MUURITOODE TARVISY).

A. Mortide markeerimine.

§ 1. Mortide tugevust iseloomustatakse 7 X7 X7 sm kuubi-
kute survetugevusega. Kuubikud valmistatakse plastilise kon-
sistentsiga mordist (ilma tampimiseta) kahe kujuga vormides:

a) tihedate seintega ja mordist vett imava urbse alusp&h-
jaga— (R,) ja

b) tihedate seinte ja aluspdhjaga — (R, ).

Morte hinnatakse markidega, mis oma suuruse poolest vas-
tavad tugevusele, milline méaaratakse kindlaks katsega esimese
viisi jargi — R, (vee imamisega) ja mis annavad mérdi tuge-
vuse tingimusliku iseloomustuse miiiiritises kivinemise arvut-
lusaegadel.

Arvutlusajaks voetakse, kui pole erilisi eeskirju, 28 paeva.

Miérkus. Miiiritisele konstruktsioonides, mis koormatakse liithe-
matel véi pikematel tdhtaegadel, samuti kiiresti kivinevaist
tsementidest mortidele voi vastupidi — aeglaselt kivine-
vaist sideainetest (nagu suurem osa putsolaantsemente)
mortidele voib mordi margi miidramiseks kehtestada ka
teisi arvutlusaegu (kolmest pdevast kolme kuuni), vastavalt
miiliritise koormamise téhtaegadele.

§ 2. Miiuritisele madratakse kindlaks jargmised mortide
margid: 80, 50, 30, 15, 8, 4 ja 2.

§ 3. Mordile teatud margi omistamiseks peavad mordi tu-
gevuse keskmised andmed, mis saadud proovimisel nii vee
imamisega kui ka ilma, olema mitte alla tabelis 1 toodud piire
(R, ja R}).

1) Kidesolev juhend on vilja tootatud TsNIPS’i kivikonstruktsioonide
laboratooriumi ja StroiTsNIL’i ehitusmaterjalide laboratooriumi poolt; kin-
nitatud NSVL Ehituse RK Tehnilise Valitsuse poolt 24, jaan. 1942, a.

TsNIPS — Tsentralndi naut$no-issledovadelski institut promoslenndh
sooruZeni (Todstusehitiste Teadusliku Uurimise Keskinstituut).

StroiTsNIL — Stroitelnaja tsentralnaja naut$no-issledovatelskaja labo-
ratorija (Ehituste Teadusliku Uurimise Kesklaboratoorium).




Tabel }.
Mitmesuguste markidega mortide tugevus. .

Mordi tugevuse piirid proovimisel survele
kg/sm2

Moérdi mark vee imamisega vee imamiseta
(Ra) (Rb)

80 80 ja enam 32 ja enam
50 50—79 20 —31
30 30—49 12 —19
15 15—29 6 —11
8 8—14 3 —35
4 4— 7 1,56— 2
2 2— 3 0,5— 1

B. Mortide koostised.

§ 4. Tsemendi doseerimist arvutatakse kaalu jargi 1 m? liiva
kohta. Mahulisele doseerimisele iileminekul mdadratakse kind-
laks kobeda tsemendi mahukaal katselise puistamisega moot-
kasti v6i doseerimisnGusse ehituse kohal.

Tsemendi mahukaal koigub tavaliselt jargmistes piirides:

a) portlandtsemendid ja rdabu-portlandtsemendid — 1150—
1250 kg/m?, keskmiselt (tabelites 5 ja 6 aluseks vdetud) — 1200
kg/m? 1);

b) putsolaantsemendid — 900—1100 kg/m3, keskmiselt (ta-
belites 5 ja 6 aluseks vdetud) — 1000 kg/m?,

§ 5. Savi doseerimist arvutatakse normaalse konsistentsi
plidelusega taigna mahu jargi, StroiTsNIL'i koonuse vaju-
misega 15 sm (tabelites 3, 5 ja 6 aluseks vdetud). Selline taigen,
vaatamata selle mitmesugusele mahukaalule olenevalt savi ras-
vasusest, evib umbes ekvivalentseid omadusi plastilisuse ja
vee kinnipidamise vdime poolest.

Lubja doseerimist arvutatakse rasvase lubja mormaalse
(paksu) taigna mahu jargi, mille mahukaal on 1400 kg/m3 (voe-
tud aluseks tabelites 3, 5 ja 6).

Muu konsistentsiga savi- ja lubjataigna kasutamisel, samuti
kustutatud lubja v6i kuiva savipulbri tarvitamisel, v5ib nor-
maalse konsistentsiga taignas doseerimiselt iile minna ekviva-

1) 1 kott Kunda portlandtsementi kaalub 57 kg ja annab olenevalt viilja-
raputamise viisist ‘42 kuni 45 1; seega Kunda portlandtsemendi mahukaal
kdigub 1350—1250 kg/m® vahel. Vt ,Betoontéode eriteadlase kisiraamat®,
1938, 1k. 21. - !
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lentsetele mahulistele doseerimistele, kasutades tabelis 2 too-

dud tleminekutegureid.

Tabel 2.

Savi ja lubja mitmesuguse konsistentsiga taigna ja pulbrite ekvivalentsed
mahulised doseerimised.

Ekvivalentsed doseerimised mahu jargi

Taigen mahukaaluga

Normaal-
Iseloomustus bt Pb‘:. kg/m3
tentsiga
taigen 1600{1500{1400{1300(1250(1200
1. sordi lubi (taigna mahukaal
1710 FER L ) NS NS 1 L.l = =1 |1,331.1.6.1. 2,0
2, sordi lubi (taigna mahukaal
1400 RgfmP) o siwidas s 1,25 1,63 — [ — |1,25{1,672,0 | —
Lahja lubi (taigna mahukaal
1400 kg/mb) . .5 i d ER 14 |18 — | — |14 (19| — | —
Rasvane savi (normaalse kon-
sistentsiga taigna mahukaal
300 Beimdy L s s 1 0,60 — (0,7 {09 |1,1 | — | —
Keskmise plastilisusega savi
(normaalse konsistentsiga
taigna mahukaal 1450 kg/m3) 1 0,70/0,75/0,9 (1,1 | — | — | —
Lahja savi (normaalse konsis-
tentsiga taigna mahukaal
Tol Memb) S ugl ol o 1 0,80(09 | 1,1{14 | — | — | —

Mirkus. Tabelis 2 on véetud aluseks:
Savipulbri mahukaal — 900 kg/m 3.
Kustutatud lubja mahukaal — 500 kg/m3,

§ 6. Liiva doseerimist arvutatakse mahu jargi loomuliku
niiskuse juures 2% ja enam. Kuivema liiva puhul, mis annab
tihedamat puistet, alandatakse tabelites 3, 5 ja 6 toodud mahu-
osi 10% vorra. Voib kasutada joe-, mée- ja ribuliiva.

Mirkus. Mortides pole soovitav kasutada peenliivu (terasuse moodu-
liga alla 1,2), kuna nende kasutamisel esineb mortide piisi-
vuse jirsk langus vahelduva kiilmetumise ja niiskumise

puhul.

Peenliivade kasutamisel viiheneb tab. 3, 5 ja 6 toodud liiva-

hulk 15% vorra.



§ 7. Tsemente kasutatakse vaid keskmiste ja korgete mar-
kidega (8—80) mortides. Madalate markidega (2—4) ja real juh-
tudel ka margiga 8 morte peab valmistama ilma tsementideta.

Need mordid on aeglaselt kivinevad ja neid hinnatakse mar-
kidega alles péarast 1 ja 3 kuud kivinemist. Nende moértide
hulka kuuluvad: lubimérdid 6hu- v6i hiidraulilisest lubjast, lubi-
savilised mérdid ja lubimordid peenelt jahvatatud teliisjahu

lisandiga.
Tsemendita mortide koostised on toodud tabelis 3.
Tsemendita mortide koostised. febel 2
Mahuline Mordi mark vanuses
Mortide nimetus Koostis doseeri-
mine 28 piaeva 3 kuud
1. Lubjalised
Shulubjaga:
a) rasvase lub-
jaga (1. sort) lubi4liiv | 1:4—1:5 2 4
b) keskmise
lubjaga (2. sort) - 1:3—1:4 2 4
2. Lubi-savili-
sed Shulubjaga:
a) rasvasega
(1. sort) lubi+savi4| 1:05:6 2 4
b) keskmisega i
b v 1:04:5 2 4
3.Lubi-tellis-
jahulised &hu-
lubjaga:
a) rasvasega l ubi4-tellis- T 1
(1. sort) jahuliiv 1:0,3:5 4 8
b) keskmisega » .02,
(2. sort) 1:03:4 4 8
4, Lubjalised
hitdraulilise | lubi4liiv 1:3 4 8
lubjaga

Miarkus. 1. Tab. 3 koostamisel on vdetud tellisjahu mahukaaluks
900—1000 kg/m3.
2. Korgemate markidega lubi-tellisjahu-mortide koostiste
kohta vt. kiiesolevas kogumikus toodud ,,Ajutine juhend lubi-
tellisjahu-mortide valmistamiseks ja kasutamiseks®.



§ 8. Korgemate ja keskmiste markidega mértideks kasuta-
takse pdhilise sideainena portlandtsementi, rabu-portland-
tsementi ja putsolaan-portlandtsementi. Tingimused iihe
VGi teise tsemendi otstarbekohase kasutamise kohta on toodud
§-des 20—24.

§ 9. Tsemendiga valmistatud mértide margid sdltuvad pea-
miselt tsemendi hulgast ning aktiivsusest ja 28 péeva vanusega
mordile v6ib neid méadrata tab. 4 voi graafiku (joon.1) jargi.
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70 Rm - 2.5 Ris @*+4
R m = mordj survetugevus kg /sm* B / / :
Rfs = Isemend) aktiivsus kg/sm? w y. AR
Q = /semend; Kulu fonnides g / N
60 7m 3 liiva kohts nirskuse ¢ >
Juures 2% Ja le : P a3
?)V S 4 Mark
50 7 n . )74 50
1 LV ,/ Y,
/ // ,/
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20 > '{ e
/] // / Allasrk
>
" P
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v/ ¥ Ty o e A ) ' 2
010 0,20 030 0407
Joon. 1. Mordi tugevuse graafik olenevalt tsemendi hulgast ja aktiiv-

susest.
§ 10. Mordile plastilisuse, ladumisel vuugi moodustamise

holpsuse ja vee kinnipidamise vdime saavutamiseks antakse
talle tarvilikul méaéaral lisandeid savi vdi lubja nédol. Mordisse
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pandava lisandi hulk soltub lisandi liigist, tsemendi hulgast
mordis ja miiliritoo tingimustest. Noutav lisandite hulk mdara-
takse graafiku (joon. 2) jargi.

§ 11. Putsolaantsementide puhul alandatakse savi- voi lubja-
lisandite hulka tsemendis olevate lisandite arvel, arvestades
0,3 m® taingat 1 t tsemendi kohta.

§ 12. Tabelis 5 ja graafikus (joon. 2) toodud moértide koosti-
sed ja lisandite mahud antakse miilirito6 kohta normaalse niis-
kuse tingimustes.
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Tsemend kulv kg-des m?liiva kohta niiskusega 2% fa ule

Joon. 2. Lisandatava savi ja lubja hulga graafik olenevalt tsemendi
kulust ithe m® liiva kohta.

Allmaa raud- ja paekivi (alusmiiiiride jt.) miitirit6oks madara-
takse lisandite hulk vastavalt tabelile 6. To6tamisel allpool
pdhjavee pinda pole lubja- ega savilisandid moértides lubatud
ja miilirit6o tehakse vastava margiga (vt. tab. 6) tsement-liiv-
mortidel, millede koostis ei tohi aga nérgem olla kui 1:6 peen-
liivade ja 1:5 jamedate ning keskmiste liivade kasutamisel
(s6ltuvalt mordi heatoodeldavuse eeltingimusest).

§ 13. Mordi etteandmisel mordipumbaga voib savi ja lubja
hulka suurendada mordile vajaliku liikuvuse andmiseks.
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§ 14. Tsemendi minimaalne kulu 1 m3 liiva kohta (Q min )
madratakse kindlaks jargmiselt:

1. Tsementsavilistele mortidele — tsementide aktiivsusega

»300“—, 400 puhul . . . s e 109 Rglmd
2. Sama — tsementide aktnvsusega ,,100 — 250“ puhul . 125 kg/m3
3. Tsementlubjalistele mortidele — olenemata tsemendi

aktiivsusest . e B Rl LB R e T
4, Tsement-lubi-savilistele mortidele . . . . « . . 70 kg/m3

Tabel 4.
Tsemendi kulu kg-des ithe m® liiva kohta niiskusega 20 ja enam.
Tsemendi kulu (kg/m3) tsemendi margi puhul:
Mortide margid
150 200 250 300 400
80 - 390 350 320 275
50 350 300 2 250 215
“30 265 230 205 185 160
15 170 150 130 120 105
8o 105 90 75 70 —

Miarkus. Tsemendi minimaalsed kulud mitmesugustele mortidele on
toodud §-s 14.

§ 15. Mérdi madala margi puhul, kui tsemendi ndutav hulk
on vdiksem §-s 14 kindlaks mdadratud minimaalsest kulunor-
mist (Q ,,;, ), on otstarbekohasem tsementsaviliste mortide

asemel kasutada neljaainelisi morte (tsement-lubi-savilisi).

§ 16. Talviste toode jaoks arvestatakse mortide tugevus
tihe kuu vanuses parast lilessulatamist ihes selle alandamisega
tthe margi vorra, vorreldes suvistes oludes kasutatava sama
koostise moérdiga (s. t. mis kivineb normaalsetes oludes).

§ 17. Korgete markidega (30 ja iile) mortidele tuleb korral-
dada mordi koostise laboratoorne méadramine iihes kuubikute
tugevuse kohustusliku kindlakstegemisega vastavalt §-le 1,
arvesse vottes kohalike materjalide isedrasusi.

Mortide koostis talvisteks toodeks valitakse vastavalt
§ 16 eeskirjale.



Tabel 5.
400

Mértide koostised tsemendi kasutamisega miiiiritdoks normaalse niiskuse tingimustes.
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Tabel 6

Mértide koostised vundamentide miiilirimiseks.
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C. Aja ja kivinemistemperatuuri moju.

§ 18. Kuni 28 pdeva vanusega mordi tugevust kivinemis-
temperatuuri juures iile +10° vdib maddrata valemi jargi:

at
Rt = Rog gz kus

Rt — t pdeva vanusega mordi tugevus,

R28 — 28 pdeva vanusega mordi tugevus,

t — mordi kivinemise aeg pdevades,

a — mordi margist soltuv tegur: margiga 50 ja
ile mortide jaoks a = 1,75, margiga 15 ja alla
(¢ Qa0

Mitmesuguse vanusega mortide suhteline tugevus, mis arvu-
tatud eelneva valemi alusel, on toodud tabelis 7.

Tabegl.
Mitmesuguse vanusega mortide suhteline tugevus.
Mérdi Mordi vanus paevades
mohe Bach gYeg | e
30 ja tle | 0,22 ‘ 0,43 | 0,70 | 10
15jaalla| 017 | 0,35 | 0,63 | 1,0
Tabe 8.

Miordi arvutlustugevase vihenemise tegur temperatuuri juures alla 4 10°,

Keskmine temperatuur | Tegur p

+ 1 — 4-4° 0,6
+ 5 — 90 0,8
-+10° ja iile selle 1,0

§ 19. Kivinemistemperatuuride juures alla +10° mérdi
arvutlustugevus viaheneb; see leitakse tabelis 8 antud tegu-
riga p korrutamise teel.

Alandatud positiivsete kivinemistemperatuuride (+1 kuni
+10% juures tuleb lugeda projekteeritud mark saavutatuks
alles umbes 3-kuise tdhtaja moddumisel.
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D. Mitmesuguste tsementide kasutamise tingimusi.

§ 20. Portlandtsementi ei tohi tarvitada alusmiiiiride, truu-
pide, rennide jms. konstruktsioonide miiiirité6s, kui nad puutu-
vad kokku hapukate, pehmete, mineraliseeritud ja reovetega.
Neil juhtudel tuleb portlandtsement, olenemata projektis ette-
ndahtud abinéudest miiliritise kaitse kohta agressiivsete vete
mdju vastu, asendada agressiooni vastu suurema vastupidavu-
sega putsolaan- voi rabu-portlandtsemendiga margiga 200 ja tile.

§ 21. Rébu-portlandtsementi margiga 200 ja tile ning eriti
putsolaan-portlandtsementi soovitatakse kasutada veevargi ja
kanalisatsiooni ehitistes, vee ja teiste vedelikkude anumates,
vundamentides ja teistes allmaa-ehitistes, mis puutuvad kokku
veega.

Nende tsementide kasutamine maapealseks mitiritooks pala-
vas voondis pole soovitav.

§ 22. Magnesiaal-portlandtsementi lubatakse kasutada miiii-
ritéoks, kui miitinitis ei asu vee siistemaatilise moju all.

§ 23. Lubi-rabutsementi kasutatakse maapealseks miitiri-
tooks, samuti allmaa-to0ks pealpool pohjavete pinda asuvas
osas.

Seejuures lubi-rabutsemendi kivinemisel tuleb hoolikalt jar-
gida miiskuse reziimi, niisutades ohtralt telliseid, kive ja miiliri-
tist. Madalate temperatuuride (+8° ja alla) juures pole soovi-
tav kasutada meid morte (kivinemisprotsessi tugeva aeglustu-
mise tottu, mis temperatuuridel 0° iimber jdaab taielikult
seisma), valja arvatud mittevastutava iseloomuga iihekorru-
selised ehitised, kus nad on lubatud.

Mortide koostis lubi-rabutsemendil madadratakse kindlaks
vastavalt tsemendi aktiivsusele mordi proov1kehade katseta-
mise alusel.

§ 24. Mitmesuguste teiste tsementide ja lsmd-eavne‘t»e kasuta-
mine mortideks margiga 8 ja iile, peale eelloetletute, on luba-
tav alles pdrast nende mortide omaduste kontrollimist, kas
toos kasutamisele tulevast kivimaterjalist tehtud miiiiritise
proovikehade katsetamisega vi6i eriliste juhendite alusel.

E. Mortide proovimine.

§ 25. Mortide tugevust soovitatakse siistemaatiliselt kont-
rollida niihdsti enne miitiritood kui ka toodajal.

Mordi tugevuse kontrollkatsed mortidele margiga 30 ja iile
on kohustuslikud.

Proovikehade valmistamine toimub toorainete v&i mordi
koostise iga muutmise puhul, aga selliste muutuste puudumisel

13



teostatakse vahemalt iiks katse (6 kuubikut) muiritise iga
500 m® voi iga objekti kohta.

T § 26. Mordi  iga proovi ldbiviimiseks tehakse ihest
segandist 6 kuubikut. Seejuures 3 kuubikut proovitakse urb-
sele alusele asetatud vormides, mordist vee imamiseks, ja
3 kuubikut — vee imamiseta vormides.

Mordile teatud margi omistamiseks on vaja, et iga kolmest
kuubikust grupi keskmine tugevus ei oleks madalam tab. 1
toodud piiridest.

§ 27. Mordi tugevuse kontrollimisel mitirito6o protsessis
vetakse mort vahenditult miilirsepakastist sama konsistent-
siga, mille juures toimub t66. Moérdi koostise laboratoorsel
valikul projektijirgse margi saamiseks valmistatakse kuubi-
kud normaalse tédkonsistentsiga mordi proovisegandist; kon-
sistents méaadratakse kindlaks StroiTsNIL'i koonuse vajumi-
sega.

Koonuse vajumise siigavus peab olema:

a) tellismiiiritise mortidele 7 kuni 10 sm (kuuma ilmaga
ja poorsete telliste puhul rohkem ja kiilma ilmaga ning tihe-
date telliste puhul vdhem);

b) raud- ja paekivi miiiiritise mortidele — vastavalt 5 kuni
7 sm.

Mbérdi proovisegandile osiste doseerimine toimub kaalu
jargi, milleks eelnevalt méadratakse kindlaks mordi osiste
mahukaalud sadarases fiilisilises olekus, milles meid kasu-
tatakse.

Olenevalt lisandite olekust (taigen vdi pulber) tarvitatakse
kahte viisi moérdi proovisegandi valmistamiseks:

a) lisand doseeritakse kuiva pulbrina; sel juhul tuleb algu-
ses segada liiv sideainete ja lisanditega 30 sek. kestel, siis lisan-
dada vett ja segada veel 3 min.;

b) lisand doseeritakse taignana; sel juhul segatakse kaalu-
tud taigen kaalu jargi vordse osa veega, labi segades kuni
taiesti {ihtlase segu saamiseni; peale seda lisandatakse mordi
iilejadnud osised ja tdiendav veehulk kuni ndutava konsistent-
sini ja segatakse veel 3 min. kestel.

§ 28. Veeimamiseta kuubikud valmistatakse puitvormides
metall- vdi klaasistatud pdikseintega. Vormide tditmisel
toimub mérdi massi 20-kordne sorkimine 8—10 mm labi-
moodulise raudvarvaga.

§ 29. Proovikehade valmistamisel vett imaval alusel voe-
takse aluseks harilik sawvist ehitustellis. Selle tellise wvee-
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imavus, mis on maddratud vastavalt tellise kohta kehtivale
standardile, peab olema 10—15%0 piires kaalu jargi.

Suuresti kdverdatud pinnaga tellised ei k6lba aluseks. Uksi-
kud defektid miigerike ja kisude ndol kdrvaldatakse mehhaani-
lisel teel. Aluseks kasutatava tellise niiskus ei tohi iiletada 2%
(kaalu jargi).

Vahetult enne proovikehade valmistamist kaetakse tellise
pind ajalehe v6i muu liimimata ja hé&sti marjaks tehtud pabe-
riga; paber peab asuma tihedalt tellise pinnal. Siis asetatakse
viivitamatult igale- tellisele tavaliselt tarvitatavate vormide
kiilgseinad, kusjuures vormidevaheline kaugus peab olema
vdhemalt 1,5—2,0 sm. Vormide seinad méaaritakse mdddukalt
masinadliga, véltides 6li jooksmist paberile. Vormide tditmine
mordiga toimub vastavalt §-le 28 iihes teatud iilejaagiga (kuh-
jaga). Pdrast vee kadumist mérdi pealispinnalt aluse imamise
tottu 1digatakse mordi tilejadk noaga é&ra.

Mirkus. Pirast vormi mérdiga tiitmist ei tohi teda enam liigutada.

§ 30. lma imamiseta valmistatud proovikehade vabasta-
mine vormidest toimub séltuvalt mérdi oodatavast margist
jargmistel tdahtaegadel:

Mordi oodatav mark Vormist vabastamise tihtajad
50—80 2 péeva
15—30 3 péeva
4— 8 5 pieva

Vieeimamisega valmistatud proovikehad vabastatakse vor-
midest lihe 66pédeva jarele parast nende valmistamist.

§ 31. Parast vormide koérvaldamist hoitakse moérdi proovi-
kehad 7 pdeva kestel, arvates valmistamise pédevast, niiskes
olekus ja iilejaanud aja kuni proovimiseni dhulise kivinemise
tingimustes.

§ 32. Niiskelt hoidmine toimub niiskes kambris tempera-
tuuriga +15 kuni +25°,

Ohu kées hoidmine toimub kinnises ruumis suhtelise niisku-
sega mitte iile 70% ja temperatuuri juures +15 kuni +25°.
Kuubikud peavad olema kaitstud kiire kuivamise, tdmbetuule
moju, pdikesekiirte, kiittekehade soojuse jms. eest.

§ 33. Lubimortidele (Shulubjaga) korraldatakse kuubikute
surveproovi asemel 7-ndal paeval niduvuse (nakkavuse) katse
8-st tellisest koosneva postikesega, mis oli hoitud Shulise kivi-
nemise tingimustes. Kui posti tGstmisel iilemisest tellisest ei
eraldu allolevad tellised, siis iithe kuu vanuses see mort on
margiga ,,2" ja kolme kuu vanuses margiga ,,4".
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JUHEND
SAVILISANDITEGA EHITUSMORTIDE VALMISTAMISEKS?).

I. ULDISED TEATMED.

1. Materjalid.

§ 1. Tsement-saviliste, tsement-lubi-saviliste ja lubi-savi-
liste mortide valmistamiseks kasutatakse:

a) portlandtsementi, putsolaan-portlandtsementi, rabu-port-
landtsementi ja teisi rdbutsemente;

b) savi vedela taigna (piima) ndol voi pulbrina, mis ei
jata 0,15 mm sdelale jadki rohkem kui 10% ja ei sisalda niis-
kust iile 8%o;

c) lupja taignana vo&i kustutatud pulbrina, mis vastavad
OST?2) 90034—39 nduetele.

§ 2. Heamihuselise (heakvaliteedilise) savilisandiga mérdi
saamiseks tuleb:

a) kontrollida savi kvaliteeti;

b) Gieti madrata moérdi koostis;

c) vaga hoolikalt labi segada morti moodustavad mater-
jalid.

§ 3. Mordiks vdib kasutada nii erilistest saviaukudest kui ka
ehitiste vundamentide kaevikuist saadavat savi. Tarvitada
voib nithdsti rasvast kui ka lahja savi. Parimaid tagajargi anna-
vad keskmise plastilisusega nn. , harilikud tellissavid” 10—15%s
liivasisaldusega (teri iile 0,15 mm), kuid tarvitada v&ib ka
lahjemaid savisid (liivaseid), liivasisaldusega kuni 40°/. Tar-
vitades savisid liivasisaldusega iile 20%o, tuleb mérdi koostise
madramisel arvestada liivasisaldust.

2. Savi mihuse (kvaliteedi) kontrollimine.
§ 4. Savi mihuslikku hindamist v&ib ldbi viia lihtsaimate

meetoditega vililaboratooriumis vdi otsesel proovimisel mor-
dis.

1) Juhend on vilja tootatud StroiTsNIL’i ehitusmaterjalide laboratoo-
riumi poolt; kinnitatud - NSVL Ehituse RK Tehnilise Valitsuse poolt
28. okt. 1940. a.

2) OST — ObstSesojuzndi standart (Uleliiduline standard).
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Enne saviproovi votmist tuleb kérvaldada pealmine huumuse
kiht. Igast karjaarist voi kaevikust voetakse vdhemalt kolm
proovi kohtadest, mis asuvad 10—15 m kaugusel tiksteisest.
Proov voetakse tulbakujuliselt pohipinnaga 300—400 sm? ja
korgusega, mis vdrdub kavatsetava kaevandamise stigavu-

Kasvustunud kikt

Savi proov
umbes 20:20Sm

kaeviku®
sugavusest

Saviaugu poki, millest sigavamalt savi
e vilja el kaevata

Joon. 3. Saviproovi vdtmine.

sega (joon. 3). Proov antakse edasi laboratooriumile. Proov
tuleb votta koigist kaevandamisele tulevatest kihtidest.
Savi mihuse kontrollimine toimub:

A) kahjustavate lisandite ja
B) liivasisalduse kindlaksmé&&ramiseks.
A. Kahjustavate lisandite sisalduse
kontrollimine.
§ 5. Savis voivad leiduda jargmised mérti kahjustavad li-
sandid:
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a) orgaanilised ained (sageli annavad savile tumeda var-
vuse), mis viahendavad tsement-saviliste mortide tugevust;

b) kergelt lahustuvad soolad, mis vdivad esile kutsuda
plekke miiiinitise pinnal ja mordi kobestumist;

c) vaavlisraud (piiriit), mis sageli viib mérdi lagunemisele.

§ 6. Orgaaniliste ainete kindlakstegemiseks savis kasuta-
takse kalorimeetrilist proovi, mis sarnaneb OST 3517—3518 an-
tud liiva ja kruusa proovimisele.

MoGtsilindrisse mahutavusega 250 sm3? valatakse 100 sm?®
3%/p-list soobenaatriumi (seebikivi) lahust ja puistatakse sinna
sisse 100 g peenendatud kuiva savi, mis on voetud jarjekindla
kvarteerimise!) teel hoolikalt (kuni lihetaolise kuju ja varvu-
seni) segatud savi iildproovist. Seejarel loksutatakse silindrit
tugevasti ja soojendatakse 2 tundi. 24 tundi parast soojenda-
mise 16petamist vorreldakse vedeliku varvust liiva kohta an-
tud hariliku normaalse etalooniga (algmddduga).

Kui vedelik ei oma etaloonist tumedamat varvust, siis on
savi kolblik mordi valmistamiseks; kui vedelik on tumedam,
ei voi seda kasutada enne tdielikku laboratoorset uurimist.

§ 7. Lahustuvate soolade olemasolu médratakse jargmiselt.
Saviproovist voetakse 250—300 g (25—30 g igast isesugu-
sest kohast voetud proovist) ja niisutatakse sama hulga veega.
Saadud taigen segatakse hoolikalt lébi ja sellest voetakse 5—6
vaikest proovi (noa otsa tdied), segatakse need kokku, vala-
takse labisegamisel juurde umbes sama palju vett ja filtreeri-
takse 1dbi lehtrisse asetatud paberfiltri. Filtraat aurustatakse
kellaklaasil labim6oduga 8—10 sm.

Kui klaasile ilmub kerge heledavéarviline kiht, tdhendab see,
et lahustuvate soolade sisaldus savis on vaike ja lubatavuse
piires. Kui aga klaasile tekib tugev kiht, siis sddrast savi ei
tohi kasutada ilma tédieliku laboratoorse uurimiseta.

§ 8. Vaavlisraua (pliriidi) sisaldus savis tehakse kindlaks
jargmisel viisil. Katseklaasi pannakse 10 g peenendatud kuiva
savi, millele kallatakse juurde 10 sm? vett. PGhjaliku segamise
jarel klaaspulgaga valatakse katseklaasi 3—4 sm?® lahjendatud
soolhapet (1 osa hapet 4—5 osa vee peale — mahuliselt) ja
soojendatakse kuni 70°. Kui katseklaasi soojendamisel tekib
tugev mddamunahais (vadvelvesinik), siis sellist savi ei lubata
tarvitada ilma pdhjaliku laboratoorse uurimiseta; kerge vaa-

1) kvarteerimine = veerandite kaupa viljavalimine.
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velvesiniku 16hn aga nditab, et savi sisaldab ainult vdhesel
madaral piriiti, mida loetakse lubatavaks.

§ 9. Kui dlalkirjeldatud kvalitatiivsed katsed nditavad
suurt orgaaniliste ainete, lahustuvate soolade v&i viivlisraua
sisaldust savis, siis tuleb v&tta uued saviproovid teisest kar-
jaarist voi kaevikust ja uuesti korrata katseid lihtsate meetodi-
tega. Kui aga ka uued proovid mditavad savis suurt mitte-
vajalikkude lisandite olemasolu, siis v6ib seda savi kasutada
vaid pdrast tdielikku keemilist analiiiisi.

§ 10. Keemilise analiiiisiga peab tingimata olema mééaratud:

a) sulfiti- ja sulfaaditihendite hulk, arvestades SOs jargi;

b) orgaaniliste ainete hulk iildiselt ja sealjuures eraldi
huumus.

Saadud andmete hindamisel tuleb silmas pidada alltoodut:

a) uldine sulfaatide, sulfitite ja sulfiidide sisaldus, arvesta-
des SOg3 jargi, ei tohi iiletada 1% kuiva savi kaalust, kusjuures
sulfiid-vaavlit (samuti arvates SO;3 jdrgi) ei lubata iile 0,3%;

b) orgaanilisi aineid on lubatud kuni 2%, nende hulgas
huumust, mis maaratakse kindlaks Kiop'i meetodiga, kuni 0,5%;

c) vilgukivisisaldus ei tohi iiletada 3%, kui savi kasuta-
takse mortideks margiga 50 ja iile.

§ 11. Kui puudub véimalus savi uurimiseks §§ 6—8 koha-
selt, voib katsetada savi omadusi mordis, vorreldes tsement-
lubjalisi ja tsement-savilisi morte omavahel. Selleks valmis-
tatakse mordist kaks sarja 7X7X7 sm proovikuubikuid, tiks
sari — 3 proovikeha — lubjataignaga ja, teine — savitaig-
naga. Konsistents vdetakse selline, et StroiTsNIL'i koonuse
vajumise siigavus taignasse oleks 15 sm, kuid et ta mitte ei
upuks. Iga sarja kuubikute jaoks tuleks doseerida — 550 g tse-
menti, 700 g lubja- v&i savitaignat, 3 1 liiva ja 0,6—0,8 1 vett,
somera liiva puhul vdéhem ja peenema puhul — rohkem. See
doseerimine vastaks umbes 1 : 1 : 6 mahulisele koostisele. Proo-
vikehade valmistamisel segatakse tsement ja taigen tihes
poole hulga veega ning !/s« hulga liivaga, seejdrele saadud
mass segatakse hoolikalt iilejidnud liivaga, lisades nii palju
vett juurde, et mordi konsistents vastaks koonuse vajumisele
7—8 sm.

Kuubikud valmistatakse poorsel, moérdist vett imaval telli-
sest alusel?).

1) Proovikehade valmistamise ja hoidmise kohta vt. ,Juhend mértide
markeerimiseks ja koostamiseks miiiiritodde tarvis® (k. 3).
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Kui savi mihuse kontrollimine toimub talvisel hooajal teos-
tatavatel toodel, siis valmistatakse peale iilaltéhendatud pohi-
sarja veel tdiendav sari kuubikuid, 3 savi ja 3 lubjaga. Need
taiendavad kuubikud kiilmutatakse kohe péarast nende val-
mimist ja hoitakse kiilmunud olekus kaks 60pdeva. Seejdrel
hoitakse kiilmunud kuubikud 7 pdeva normaalsetes tingi-
mustes +15° juures, mille jirel neid proovitakse ja saadud
andmeid vorreldakse.

Kui katsete tagajarjel saadud andmed savi sisaldavate
kuubikute kohta ei erine lupja sisaldavate kuubikute omadest
v5i on nendest kdrgemad v6i madalamad, kuid mitte tile 15%
madalamad, siis savi vdib lugeda praktiliselt kolblikuks.

Samaaegselt tuleb kontrollida tsemendi- ja tsement-savilise
normaalse konsistentsiga taigna tardumise aega (taigna koos-
tis selleks on 1 osa tsementi : 1 osa savipiima — kaalu jargi).

Savile, mis kutsub esile tardumise tugeva kiirenemise selle
alguses (2 voi enam korda) tsement-savilises taignas, vorreldes
puhta tsemenditaignaga, peab enne tarvitusele v4tmist tehtama
taielik keemiline analiils.

B. Liivasisalduse kontrollimine.

§ 12. Kui savis puuduvad kahjustavad ained, siis tuleb
méidrata temas leiduv liivahulk (0,15 mm suuremad osakesed).
Selleks kuivatatakse 200 g savi, kaalutakse ja seejdrel lahus-
tatakse vees. Saadud savipiim kurnatakse ldbi 0,15 mm sdela.
Jadk soelal kuivatatakse ja kaalutakse.

0,15 mm sdela puudumisel vib liivasisaldust savis mddrata
StroiTsNIL'i kiirendatud meetodiga.

Selleks voetakse umbes 250 sm® mahuga kolb vdi isegi
harilik valgest klaasist pudel, taidetakse sel umbes !/4+ mahust
loodusliku niiske saviga, valatakse vett peale likskdik millise
kindla margini (pudel parem tdita tdis) ja kaalutakse.

Parast pdhjalikku loksutamist ja suuremate terade sades-
tumist 15 sek. véaltel valatakse vesi koos hdéljuvate saviosa-
kestega ettevaatlikult vélja. Sellist savis leiduva liiva pese-
mist toimetatakse seni, kuni vesi kolvis v0i pudelis pdrast
loksutamist jaab labipaistvaks. Harilikult vajatakse selleks
20—30 pesemist. Seejdrel kolb vo&i pudel tdidetakse veega
kuni esialgse margini ja kaalutakse uuesti. Lopuks loputa-
takse pudel v&i kolb hoolikalt, tdidetakse puhta veega sama
kindla margini ja kaalutakse veel kord.
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Liivasisaldus maddratakse valemi jargi:

__(P—P,) - 100
X= P—p,
kus X — liivasisalduse °/o savis,

P — ndu kaal puhta veega,

P1 — ndéu kaal pesemata saviga ja veega kuni margini,

P2 — ndu kaal savist pestud liivaga ja veega kunmi kindla

margini. i
II. SAVILISANDITEGA MORTIDE VALMISTAMINE.
1. Uldised juhised.

§ 13. Tsement-saviliste mortide valmistamisel peavad olema
kindlustatud kaks pohitingimust:

a) voimalikult peeneks lagunenud savi savipiima tegemi-
sel;

b) vdimalikult hoolikas mordi segamine, eriti tsemendi (tse-
ment-lubi-savilistes mortides ka lubja) segamine saviga.

Savipiima v5ib valmistada:

a) mordisegistis,

b) betoonisegistis,

c) silindrilises kruusapesijas,

d) raputsegistites, savisdtkujates ja spetsiaal-savisegistites.

Tsement-savilisi, tsement-lubi-savilisi ja lubi-savilisi morte
voib valmistada:

a) mordisegistites,

b) betoonisegistites.

Seejuures savipiima ja savilisanditega mortide valmista-
miseks vdib kasutada iiht ja sama mordisegistit (voi betooni-
segistit) voi kahte eraldi mehhanismi (savisegistit ja mordi-
segistit, kahte mordisegistit, betoonisegistit ja mordisegistit
jms.).

§ 14. Tooskeemi valik tsement-saviliste mortide valmista-
miseks soltub:

a) Uhe vo0i teise masina olemasolust ehitusel.

b) To0 mitme vahetusega teostamise voimalustest.

Uhe mordi- voi betoonisegistiga voib piirduda sel juhul,
kui moérdi valmistamine teostatakse lihes voi kahes téovahe-
tuses ja kui jarelikult on voimalik savipiima valmistamist ldabi
viia vaba teise v0i kolmanda toovahetuse ajal; kui aga morti
valmistatakse kolmes vahetuses, siis tuleb rakendada iiks se-
gisti ainult savipiima valmistamiseks ja teine — mordi valmis-
tamiseks. :
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c) Kasutatava savilisandi kujust (liigist).

Savipulbriga tootamisel, mida eelistatakse kasutada talvi-
sel ajal, voib piirduda tthe mé6rdi- voi betoonisegisti tarvitami-
misega ka siis, kui to6tatakse mitme vahetusega.

d) Kui savi sisaldab lle 5% jamedaid osi (nditeks kruusa
terajamedusega tile 20 mm), siis on parem valmistada savipii-
ma betoonisegistis v6i kruusapesijas.

Kruusapesijaid, raputsegisteid ja spetsiaal-savisdtkujaid on
kasulik tarvitada ainult suuremahuliste t66de puhul ja vabade
mordi- voi betoonisegistite puudumisel.

2. Seadeldised savipiima ja moérdi valmistamiseks.

A. Uhe betoomni- vioi mérdisegistiga
tootamisel
§ 15. Uhe ja sama mordisegistiga savipiima ja savilisan-
diga mordi valmistamiseks peavad olema jargmised seadeldi-
sed:

Uhmar/e/ases/
rest g 1072 mm -
Keevitatud
_ . = ﬂ/?-jmm
([o LT r

Joon. 4. Mordisegisti trumli dravoetav rest.
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@) aravoetav pllderest 5—7 ummarvarvast labimodduga
10—12 mm, mis on kokku keevitatud nii, et varbade vahe on
2 kuni 3 mm (joon. 4); see rest kinnitatakse segisti trumli ava
kiilge ja on mddratud lagunemata suuremate savitiikkide taga-
sihoidmiseks trumlist savipiima valjakallamisel;

)
/74

5

Joon. 5. Seade savipiima ja mérdi valmistamiseks:

1 — tiidetav tostekopp; 2 — segisti trummel;
3 — diravoetav rest; 4 — mordisegisti punker;
5 — dravdetav moldrenn; 6 — savipiima varu-

kast 2—3 m?® mahutavusega.

b) savipiima varukast mahutavusega 2 kuni 3 m3 (joon. 5),
mis on paigutatud mordisegisti kérvale ja méaédratud savipiima
hoidmiseks, mida vajatakse iihe-kahe vahetuse jooksul;

c) dravoetav renn savipiima juhtimiseks segisti trumlist
varukasti;
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.

d) doseerimise kdsikopp savipiima kallamiseks segisti t3s-
tekoppa; ‘

e) raudplekist vahesein segisti tdstekopas, mis jagab selle
kahte ossa (joon. 6); esimesse pannakse ainult tsement (kuiv
osa) ja teise — savipiim; lisandid (liiv v5i rdbu) pannakse mdle-
masse 0ssa.

&-10sm
o)

Srssekeevi-

ratud lehtteras,

mis Jdgab kopa
kaheks

Joon. 6. Mordisegisti tdstekopa jaotus kahte ossa.

§ 16. Savipiima valmistamisel betoonisegistis kinnitatakse
pliiderest suuremate mittelagunenud savitiikkkide kinnihoid-
miseks trumli ava ddrtele; sel juhul on piitiderest rongakujuline.

§ 17. Savipiima valmistamiseks betoonisegistis tuleb sel-
lele sisse monteerida tdiendavad &ravéetavad segamislabad
(joon. 7), mis kinnitatakse keskvolli sisemise puksi kiilge. On
soovitav teha tdiendavad labad vdimalikult pikad, jattes nende
ja trumli seinte vahele vaid 2—3 mm vahet.
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Kui segistit kasutatakse iihtlasi ka betooni valmistamiseks,
tuleb labad teha kiillalt tugevad, et véltida nende dravétmist
betooni valmistamisel.

L Baos |
Pohilaba
(olemasoley
Keskvolly
. S/semine puks
n >
A
o) R l ENy:)
)
1l g 2
: ] . 8 / Q- :: .——: 7//_‘
1 \ ] 7,
' ‘ 4 " / @
e 1% n )
e i /)
- \ — ’
1 '
W i
Pilu 2-3 mm 3
Térendavad labad

Joon. 7. Tiiendavate labade sisseseadmine betoonisegistis.

B. Kahe betooni- véoi mérdisegis'tiga
tootamisel.

§ 18. Savipiima ja savilisandiga mordi valmistamiseks ka-
hes moérdi- voi betoonisegistis tuleb iiks segisti varustada sama-
suguste seadeldistega nagu to6tamisel ithe mérdisegistiga (voi
betoonisegistiga). Seejuures vdib savipiima varukasti mahuta-
vust vihendada kuni 1 m3-ni.

3. Savipiima valmistamine.

§ 19. Savipiima saamiseks valatakse mérdisegistisse (v5i
betoonisegistisse) vett ja pannakse.tiikkissavi, umbkaudu v&rd-
setes mahtudes. Savi ja vee segamine toimub seni, kuni saa-
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dakse savipiim konsistentsiga, mille juures StroiTsNIL'i koo-
nus vajub 15 sm siigavusele. Harilikult saadakse selline piim
savi ja vee pideval segamisel umbes 3—5 min. kestel, kus-
juures edasine segamine annab védhe tulemusi. Seepdrast
pole otstarbekohane piitida korraga lahustada kogu savi, mis
oli pandud mordisegistisse.

3—5 min. jooksul lagunenud saviosa (savipiim) kallatakse
vdlja labi resti, mis on kinnitatud mordisegisti trumli kiilge,
kuna lagunemata saviosa segatakse uuesti labi koos mordisegis-
tisse pandud uute savi ja vee portsudega.

10—20 segandi jargi (olenevalt savis leiduvast prahist) tuleb
puhastada mordisegisti (v0i betoonisegisti) kogunenud savijda-
kidest, kividest jms. Selleks eemaldatakse dravoolurenn ja
rest, jaanused lastakse trumlist vdlja ja viiakse ara.

Savipiima valmistamisel kontrollitakse selle konsistentsi
StroiTsNIL'i koonusega. Tsement-saviliste mortide valmistami-
seks tarvitatakse harilikult savipiima, millesse koonus vajub
15 sm, kuid ei upu sinna.

Savipiima tiheduse proovimine teostatakse varukastis. Val-
mistamise ajal voib savipiima konsistentsi muuta kas vee li-
sandamisega segistisse v0i segamisaja muutmisega sama vee-
hulga juures (segamisaja pikendamisega saadakse paksem piim).
Kui savi varukastis on sadestunud, siis tuleb seda loksutada.
Uleliigselt paksu savipiima puhul v&ib talle lisandada vett.

Uhes 150 1 mahutavusega mordisegistis voib tunnis valmis-
tada kuni 1 m? savipiima. Savipiima kulu tihe vahetuse kohta
ja lihe segisti kasutamisel (SSM — 150 1) on harilikult 2—3 m3.
Nii on véimalik ithe mordisegistiga iihe vahetuse jooksul (8 tun-
di) valmistada savipiima miipalju, et sellest jatkub mordi val-
mistamiseks iihe segistiga 3—4 vahetuse jooksul voi 3—4 segis-
tiga lihe vahetuse jooksul.

§ 20. Talvisel ajal toimub savipiima valmistamine koéetud
ruumis (soojakus) samade masinatega nagu suvistes tingimus-
teski. Kdik wvajalikud seadeldised jaavad ka sel juhul muut-
mata.

Tiikkis karjdarisavi veetakse soojakusse eelsoojendamiseks.
Eelsoojendamine on tarvilik peamiselt lume sulatamiseks. Tdie-
lik savi llessulatamine pole soovitav, sest selline savi muutub
sitkeks ja raskelt to6deldavaks (kleepub labidate ja kopa kiilge
jne.). Kiilmunud savi aga laguneb vees vordlemisi kergelt.
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Savipiima valmistatakse nii sulast kui ka kiilmunud tiikkis-
savist. Selleks pannakse mordi- voi betoonisegistisse kiilmu-
nud tikkissavi (kiilmunud tikkide kaal mitte iile 3—4 kg)
umbes 100 1 ja niisama palju vett. Vesi voib olla kas kuum (T=
+40 kuni +100% voi kiilm (T=+7 kuni +109).

Kuuma vett kasutatakse siis, kui -savipiim tarvitatakse
kohe dra mordi valmistamiseks, s. o. kui té6tatakse kahe segis-
tiga, millest ks valmistab savipiima ja teine morti. Kui savi-
piim valmistatakse kiilma veega, siis tuleb piima soojendada
varukastis enne, kui teda kasutatakse mordi valmistamiseks.
Piima soojendamine toimub auruga (kas aurundelaga voi vahen-
ditu auru sisselaskmisega, keerdtorudega jms.).

Tiikkissavi veega segamine kestab 3—4 minutit (kuuma vee
puhul vahem, kiilma vee puhul kauem). Seejuures laguneb
vees vaid osa savi. Saadud piim valatakse valja labi resti, mis
on kinnitatud segisti trumli kiilge.

Ule 3—5 min. segamine pole enam kasulik. Savipiima vilja-
laskmine, hoidmine ja doseerimine toimub samal viisil nagu
suvistes tingimusteski.

Mordisegisti tootmisvéime savipiima valmistamisel kiilmu-
nud tikkissavist kuuma vee tarvitamisel vordub ligikaudu
tootmisvimega normaalsetes suvistes tingimustes, s. o. ligi
1 m3 savipiima tunnis.

Kilma vee tarvitamisel langeb mérdisegisti tootmisvdime
ligikaudu 15—20%0 vorra.

4. Mordi valmistamine.

§ 21. Segisti trumli tditmine toimub t&stekopaga kahes
osas. Esimeses jarjekorras pannakse segisti trumlisse savipiim
(voi savipulber), tsement ja osa liivast (1—2 mahuosa liiva
1 mahuosa tsemendi kohta); tilejadanud osa liiva lisandatakse
teises jarjekorras.

Tsement, savi ja osa liivast segisti trumlis segatakse pdhja-
likult 1—1,5 min. valtel iihes taieliku veehulga lisandamisega,
mis on tarvilik ndutava konsistentsiga mérdi saamiseks. See-
jarel lisandatakse saadud massile iilejdanud osa liiva ja jat-
katakse segamist veel, mitte vidhem kui 2,5—3 min.

§ 22. Tsement-lubi-savilised ja lubi-savilised mordid sega-
takse samuti kahes osas. Alguses segatakse p&hjalikult 1,5—2
min. valtel tsement, savi- ja lubjapiim v&i jalle savi- ja lubja-
piim (lubi-saviliste mortide puhul) veega ja osa liivaga, see-
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jarel lisandatakse iilejaanud liiv ja jatkatakse segamist veel
3—4 min.

§ 23. Tuleb nduda mordi pdhjalikku segamist, sest sellega
saavutatakse 1,5—2-kordne mordi tugevuse suurenemine.
Mittekiillaldane mordi segamine, kus savi jaab piisima eraldi
osadena, voib edaspidi pShjustada miiiiritise 1henemist.

§ 24. Savilisandiga moértide valmistamine talvel toimub
kéetud ruumis samuti kui suvistes tingimusteski.

5. Vilimeetodid mordi mihuse kontrollimiseks.

§ 25. Peale laboratoorsete katsete voib tsement-saviliste
mortide mihust kontrollida ka miiiiritise tootmisprotsessis jarg-
miste tunnusmarkide jargi:

a) oieti koostatud tsement-saviline mort ei tohi kihineda
(sadestuda) téopaigale transportimisel; hea mért ei vaja vee
lisandamist miilirsepa poolt ega tadiendavat segamist;

b) dieti koostatud tsement-saviline mort kohase konsis-
tentsiga vGimaldab head ja vordlemisi dhukese vuugiga ladu-
mist.

Mordi nakkavus tellisesse peab olema hea: miiiiritisest
valjavéetud tellise kogupind peab olema kaetud mordijaa-
giga. Puhtate kohtade esinemine tellise pinnal nditab mérdi
mittekillaldast téodeldavust, s. o. védhest vee vdi segatud
sideaine sisaldavust.
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JUHEND

EHITUSMORTIDES TOOSTUSLIKE LUBIJAATMETE KASU-
TAMISEKS!).
I. ULDISED JUHISED,

§ 1. Toostuse lubijdatmed kujutavad endist lubjataignat,
mis sisaldab 30—65% CaO-+MgO ja on suuremal v&i vdahe-
mal mddral reostatud mitmesuguste lisanditega.

Kdaesolevas juhendis késitletavad massilised lubijaatmed on
jargmised: nahalupjamise jaak, tekstiili pleekimise (pleek-
lubja) jaék ja karbiidlubi.

§ 2. Esimest jddki saadakse toormahkade lupjamisel, mis
eelneb parkimisele. See jadk sisaldab harilikult k&rvalaine-
tena karvu ja nahatiikke 5—10% hulgal (kaalu jargi). Halb
hais, mida see jaak mdnikord eritab, on tingitud temas olevate
nahatiikkide madanemisest.

Eristatakse nahalupjamise jadgi jargmisi liike:

a) kangelupjamise jaak, mis saadakse naha lupja-
misel ainult lubjaga ilma teiste lisanditeta;

b) nérklupjamise jdak, mis saadakse naha lupja-
misel lubjaga, millele on lisandatud naatriumi bisulfaati ja
teisi soolasid.

Nérklupjamise jaagid sisaldavad peale tavaliste orgaaniliste
kdrvalainete ka anorgaanilisi aineid, peamiselt sulfaate (hari-
likult kuni 1,5%, arvestades SOs jirgi) ja mitmesuguseid
naatriumiiithendeid.

Lubja aseainena eelistatakse kangelupjamise jadkide kasu-
tamist.

Mirkus. On keelatud tarvitada naha tootmisprotsessis esinevaid jiike,

mis koosnevad vidvlisnaatriumist ja lubjast.

§ 3. Teine aine on drakasutatud pleeklubja jaak, mis
saadakse 1ongade ja riide pleegitamisel tekstiilt6ostuses. Vars-
ke jadk sisaldab 1,5 — 2,50 vaba kloori ja 2,5 — 4,5% kloor-
kaltsiumi.

1) Juhend on villja tootatud StroiTsNIL'i ehitusmaterjalide labora-
tooriumi poolt; kinnitatud NSVL Ehituse RK Tehnilise Valitsuse poolt
10. aprillil 1941, a.
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4. Karbiidlubi on jaak, mis saadakse atsetiileeni toot-
misel kaltsiumkarbiidist. Vérske karbiidlubi sisaldab sageli
karbiidiosakesi, mis lagunevad atsetiileeni eraldamisega. Ise-
gi taielikult lagunenud karbiidis v&ib teatud hulk atsetiileeni
jddda lahustunuks karbiidiubjas.

H. TEHNILISED NOUDED LUPJA SISALDAVATE JAATMETE KOHTA.

§ 5. Lubijdatmete mihus sideainena s6ltub nende Ca(OH)z+
+Mg(OH): sisaldavusest, arvestades CaO+MgO jargi.

Esialgseks hindamiseks voib orienteerivalt aluseks vdtta,
et CaO+MgO sisaldus varsketes jattehunnikutes, arvestades
kuivaine jdrgi, on jargmine: karbiidlubjas ning pleeklubja
jaagis kuni 65% ja nahalupjamise jaagis — 30 kuni 50%o.

§ 6. Pole lubatud, et tarvitatavais lubijddtmeis leiduks:
nahalupjamise jadagis — lagunevaid orgaanilisi aineid, pleek-
lubja jddgis — vaba kloori, ning karbiidlubjas — lagunemata
karbiidi ja atsetiileeni.

Jadgid, mis ei vasta neile nduetele, tulevad vastavalt §§ 17
ja 18 juhistele kahjutustada.

§ 7. Sulfaatide hulk mahalupjamise jadgis ei tohi iiletada
2% kuivaine kaalu, arvestades SOs jargi. Pealeselle ei tohi
nahalupjamise jadgid sisaldada naatriumi v&i kaaliumi lahus-
tuvaid soolasid, mis mdjuvad oksiideerivalt (§ 14).

§ 8. Kloorkaltsiumi suurim lubatav sisaldus pleeklubja jaa-
gis pole kindlaks mé&aratud; kui aga pleeklubja jadgis on iile
1,5% kuivaine kaalust kloorkaltsiumi, siis tema kasutamisel
tuleb jargida §-s 19 antud juhist.

III. PROOVIDE VOTMINE, JAATMETE ESIALGSETE KATSETA-
MISTE MEETODID JA MORTIDE KOOSTISTE MAARAMINE.

§ 9. Jaatmete mihuse kindlaksméadramisel peab arvestama
aega, mis nad on olnud jattehunnikus. Seeparast peab hunni-
kute tootlemist teostama kindlas jarjekorras, jaotades neid
gruppidesse vastavalt vanusele, ja nimelt: kuni 1 kuu, 1—2
kuud, 2—4 kuud ja iile 4 kuu vanad hunnikud. Igas grupis loe-
takse partiiks jaatmete hulk mitte iile 10 ms3.

§ 10. Proove voetakse partii mitmesugustest kohtadest,
mahuga umbes iiks 1 igaiiks, ja vdhemalt 10 sm siigavusest,
arvates hunniku pealispinnast. Proovid segatakse hoolikalt
kokku ja segu loetakse keskmiseks prooviks.

§ 11. CaO+MgO sisalduse kindlaksméddramine toimub hari-
liku lubja analiilisimise menetlusel (OST 90034—39).
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§ 12. Vaba kloori olemasolu pleeklubja jadgis maddaratakse
kindlaks 16hna voi targeldatud niiske paberi sinistumise jargi.

§ 13. Lagunemata karbiidiosakeste ja atsetlileeni olemas-
olu karbiidlubjas tehakse kindlaks l6hna jargi. Kui madala
temperatuuri puhul 16hna pole, siis tuleb karbiidlubja proov
soojendada. See katse tehakse jargmiselt.

150 kuni 200 g ainet pannakse portselantassi, keemilisse
klaasi v6i mdnda teise, kuid mitte vasest ndusse. Seejarel toi-
mub ndu soojendamine (kuni 50—70°) massi sagedasel sega-
misel, kusjuures iga 2—3 minuti jarel nuusutatakse, kas on
tunda atsetiileeni I6hna. Kui 15—20 min. katse véltel pole
Iohna tunda, siis loetakse, et karbiidlubjas pole lagunemata
karbiidiosakesi voi atsetiileeni.

§ 14. Halva haisuga ainete olemasolu nahalupjamise jaagis
tehakse kindlaks umbes 10 sm® mahuga proovi soojendamisel
lahtises néus. Halb hais, mis tuletab meelde madanenud
loomaliimi haisu, néitab lagunevate orgaaniliste ainete ole-
masolu.

Lahustuvate soolade olemasolu nahalupjamise jaakides
tehakse kindlaks jargmiselt:

Jadgi proov (noa otsa tdis) vedeldatakse umbes kolme-
kordse veehulgaga ja lastakse ldbi paberfiltri. Filtraat aurus-
tatakse kellaklaasil labim6dduga 8—10 sm. Uhel ajal sellega
toimub teisel klaasil sama hulga vee aurustamine, milline hulk
oli véetud proovi vedeldamiseks. Siis jargneb klaasidele sades-
tunud kihtide vordlus. Hasti margatav, monikord tugev, heleda-
varviline kiht mnditab lahustuvate soolade olemasolu.

§ 15. Veehulga kindlaksmadramine jadkides toimub um-
bes 50 g jadgi kuivatamise teel kuivatuskapis temperatuuri
juures 105—110° umbes 3 tunni jooksul iihes péarastise jahu-
tamisega ekssikaatoris ja kaalumisega.

Umbkaudsete arvutuste tarvis veehulga kindlaksméadrami-
seks lubjalistes jdatmetes voib kasutada ka valemit:

190—90P
1 it
kus B — veesisaldus %-des,
P — taigna mahukaal kg/l.
§ 16. Mortide koostiste kindlaksméaadramisel peab orientee-

ruma nendele koostistele, mis tarvitatakse hariliku lubja kasu-
tamisel, korrigeerides need vastavalt tegelikule CaO+MgO
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sisaldusele jadkides, vorreldes tavalise lubjataignaga, mis sisal-
dab harilikult 60—70°%0 CaO+MgO, arvestades kuivaine jargi.

1V. LUPJA SISALDAVATE JAATMETEGA TOOTAMISE ISEARASUSL

§ 17. Vaba kloori sisaldusega pleeklubja jadki, lagunemata
karbiidlupja ja atsetiileeni sisaldavat karbiidjadki ning lagu-
nevate orgaaniliste ainetega nahalupjamise jadaki tuleb eelne-
valt hoida hunnikutes kuni kahjustavate ainete kadumiseni.

Tahendatud eesmargiga hunnikutes hoidmine kestab harili-
kult 1—2 kuud nahalupjamise jadgi ja karbiidlubja puhul
ja 5—6 kuud pleeklubja jaagi puhul. Jadkide kiiremaks kahju-
tustumiseks tuleb need laotada katusealustele lavadele umbes
50 sm korgusega hunnikuisse ja neid perioodiliselt segada.

§ 18. Nahalupjamise jddk tuleb vabastada kdrvalainetest
soelumisega 1dbi sGela (soovitav vibrosdela), mille augud pole
mitte ilile 1—2 mm. Mustumise puhul tuleb sGeluda ka pleek-
lubja jaaki ja karbiidlupja.

§ 19. Pleeklubja jaaki voib kasutada iseseisva sideainena
kloorkaltsiumi sisalduse juures mitte iile 1,5%, arvestades
kuivaine kaalu jargi. Suuremal kloorkaltsiumi sisaldusel v&ib
jadki kasutada hariliku lubja vdi teiste sideainete lisandina
sddrasel hulgal, et kloorkaltsiumi sisaldus segamérdis ei iile-
taks 1,5%, arvestades kuivaine jargi.

§ 20. Lubjaliste jadtmete koiki lilke vdib segada kokku
lubjaga, kipsiga ja tsemendiga. Véarske karbiidlubja segamine
varske pleeklubja jadgiga pole lubatud. Nahalupjamise jadke
vOib tarbe korral kokku segada iiksikult kas karbiidlubjaga
voi pleeklubja jaagiga.

§ 21. Laialipritsimise véltimiseks toimub lubjaliste jadkide
vedu iildreeglina kinnistes mahutites.

§ 22. Lubjaliste jadkide hoidmine toimub aukudes, nagu
tavalise lubjataigna hoidmine. Seejuures mitmesuguste sortide
jadgid hoitakse eraldi.

§ 23. Mordi mihuse kontrollimine on kohustuslik ja koos-
neb ldhtematerjalide mihuse ja moérdi konsistentsi kontrollist
(viimane toimub miilirsepakastis) ning mérdi proovikehade
valmistamisest ja proovimisest, kusjuures mért selleks vdetak-
se mordisegistist valjumisel.

Kontrollimiseks proovide votmine toimub mitte harvemini
kui iks kord iga 200 m? miiiiritise (v&i iga iiksiku objekti)
kohta, samuti mordi koostise voi konsistentsi igal muutmisel
kui ka lahtematerjalide iga uue saadetise saabumisel.
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JUHISED
KIVISOE TOLMUTAOLISE KUTTEAINE TUHA KASUTA-
MISEKS EHITUSMORTIDES!).

1. ULDEESKIRJAD.

§ 1. Kdesolevad juhised ndevad ette miiiiriladumisel tse-
mentmortides lubja asemel tuha kasutamist, mis saadakse
kivisbe tolmutaolise kiitteaine pdletamisel nii kuivades kui ka
tuha marja kérvaldamisega kolletes.

II. TEHNILISED NOUDED TUHA KOHTA.

§ 2. Tuhk, mida kasutatakse miiiirit6éé6 mértides, peab vas-
tama jargmistele nduetele:

a) polemata soeosakeste hulk (kadu ergamisel) ei tohi iile-
tada 30%; suuremal pdlemata osakeste sisaldusel, kuid mitte
ile 40%o, otsustatakse tuha kasutamise kiisimus tsement-tuhk-
mortide eelnevate laboratoorsete katsete pohjal;

b) sulfaatide sisaldus, arvestades SOs jargi, ei tohi iiletada
49/o;

¢) kaalu jadk soelal 900 auguga/sm? ei tohi iiletada 2% ja
ldbiminek 4900 auguga/sm? sdelast peab olema vdhemalt 60%o.

§ 3. Katsed iilaltoodud nduetele vastavuse kindlakstege-
miseks toimuvad tingimata enme tuha kasutamist miiiiritéos.
Need katsed véivad dra jadda, kui antud tuhasaadetise kohta
on olemas TETs'i%) laboratooriumi pass.

II. MORTIDE KOOSTISE VALIK.

§ 4. Tsement-tuhk-moértide koostise valik vastavalt ndutud
margile ja konsistentsile toimub mordist valmistatud kaltse-
kehade proovimise pShjal, mis valmistatakse katsetatava tuha
kasutamisel ja proovitakse 28 paeva vanuses.

§ 5. Tsementide margiga 200—250 ja keskmise sdmerusega
liiva puhul v6ib orienteeruvalt kasutada tab. 1 toodud mor-
tide koostisi.

1) Juhised on vilja tddtatud trusti ,,Stroitel® kesklaboratoorinmi poolt;

kinnitatud NSVL Ehituse RK Tehnilise Valitsuse poolt 26. dets. 1940. a.
%) TETs — Teplo-elektro-tsentral (Soojuse-Elektri-tsentraal)
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Tabedll;
Tsement-tuhk-mortide koostised.

Koostis mahu jargi

Mérdi mark lisaaine (agregaat)

tsement tuhk i PR
harilik liiv rabuliiv

30 1 1 56 455
15 1 1 o 6—7
8 ] 1,5 9 o
8 1 2 % 8

§ 6. Talviste miiiirito6de puhul kiilmetamise menetluse jargi
tuleb mordi koostis eriti hoolikalt valida, kusjuures sel puhul
tsemendisisaldus mordis peab olema vahemalt 150 kg/m? ja
lisandatava tuha hulk mitte tile 100°%0 tsemendisisaldusest
mahu jargi.

IV. MORTIDE VALMISTAMINE JA NENDE MIHUSE KONTROLLI-
MINE.

§ 7. Hea mihusega tsement-tuhk-mortide saamiseks peab
olema kindlustatud koéikide mordiosiste pohjalik kokkusega-
mine.

Mordi kuivade osiste segusse panemine voib toimuda lihe-
aegselt. Segamine peab kestma 1,5—2,5 min. (moértidel suu-
rema tsemendisisaldusega vdhem ja vdhema tsemendisisaldu-
sega rohkem aega).

Mordi osiste voimaliku sadestumise véaltimiseks tuleb mor-
ti muilirsepakastis varuda mitte rohkem kui iheks miitirseppade
to6tunniks.

§ 8. Mordi mihuse kontrollimine on kohustuslik ja koos-
neb ldhtematerjalide mihuse ja mordi konsistentsi (miilirsepa-
kastis) kontrollist ning moérdi proovikehade valmistamisest ja
proovimisest, kusjuures mort selleks voetakse mordisegistist
valjumisel.

Kontrollimiseks proovide votmine toimub mitte harvemini
kui iiks kord iga 200 m® miiiritise (vdi iga tiksiku objekti)
kohta, samuti mordi koostise vi konsistentsi igal muutmisel
kui ka lahtematerjalide iga uue saadetise saabumisel.
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JUHISED
LABITOOTATUD VORMILIIVADE KASUTAMISEKS EHITUS-
MORTIDES!).

I. ULDEESKIRJAD.

§ 1. Kéaesolevad juhised nédevad ette valuvormide labitoé-
tatud liivade (vormiliiv ehk -muld ehk »polenud liiv"’ —
metallvalude tootmisjadk) kasutamist sega- ja lubimortides
miiritdédel ja lubimértides — krohvité6l hariliku liiva asemel.

Il. TEHNILISED NOUDED VORMILIIVADE KOHTA.

§ 2. Lubatakse kasutada vaid nende tsehhide ja tehaste
vormiliivu, millised ei tarvita vormisegude koostamiseks tse-
menti kahjustavaid lisandeid, nagu: olid, siirupid, sulfitleeli-
sed jms. liimivad ained. Liivad harilike orgaaniliste lisanditega
(kivisiisi, saepuru jms.) on lubatud.

§ 3. Tarvitatud vormiliivade hunnikute tootlemisel tuleb sil-
mas pidada, et hunnikuis vdib leiduda ka juhuslikke kahjus-
tavaid lisandeid (priigi, puhastuslongad jms.), samuti metalli-
laaste ja puru valude viilimisest jm. Eriti ohtlikud véivad olla
naabruses asuvate keemiatehaste ja -tsehhide jadtmed (happed,
leelised, soolad).

Ulaltoodut silmas pidades tuleb hunnikuid, milledest kavat-
setakse vormiliiva vétta, eelnevalt pohjalikult uurida.

IL PROOVIDE VOTMINE JA ESIALGSETE KATSETAMISTE MEETODID.

§ 4. Enne mortides tarvitamist tuleb wvormiliiva sdeluda
metalliosadest, laastudest jms. juhuslikest kérvalaineist vabas-
tamiseks.

Toimingu kiirendamiseks on soovitav kasutada néaiteks
pigistivibraatoriga varustatud sdelu aukude suurusega sel
juhul 2,5 mm. Kasitsi sGelumist toimetatakse soelaga, mille
aukude suurus on 5 mm.

!) Juhised on vilja toéotatud StroiTsNIL’Q ehitusmaterjalide labora-

tooriumi poolt; kinnitatud NSVL Ehituse RK Tehnilise Valitsuse poolt
26. dets. 1940. a.
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§ 5. Enne tootlemisele asumist tuleb votta 4—10 proovi, ole-
nevalt hunniku mahust. Liiva saabumisel ehituskohale vGe-
takse igast saadetisest liks proov.

§ 6. Vormiliiva sdelutud proovid kontrollitakse eelnevalt
kahjustavate lisandite sisalduse suhtes vastavalt hariliku liiva
kohta kehtima pandud meetodeile OST—3518 jargi.

Enne kasutamist peab kindlaks tegema:

a) liivas sisalduvate kahjulike orgaaniliste lisandite madra,
kusjuures kalorimeetrilise proovi vdrvus peab olema mitte
tumedam kui etaloon;

b) liiva mahukaalu, mis peab olema kuivas ja kobedas ole-
kus mitte ile 1400 kg/m3; suurem kaal mditab liivas metalli-
puru ja -osakeste sisaldust;

c) liivas sulfaatide esinemise; kui sel puhul liivaga valmis-
tatud vesileotise mihuseline proov kloorbaariumiga annab tun-
duva valge sademe, siis tuleb teostada liiva keemiline analiiiis.

§ 7. Enne liiva kasutamist on soovitav selgitada temas alla
0,15 mm suurusega osakeste sisaldus. Katse toimub kuiva liiva
sdelumisega voi liiva 0,15 mm aukudega soelast labipesemisega
ithes jaagi parastise kuivatamisega.

Parimaid tagajargi lubimortides annavad liivad, mis sisalda-
vad 20—30% teri alla 0,15 mm.

§ 8. Juhul, kui keemiatsehhide jatted voivad hunnikut kah-
justada, samuti ka juhul, kui vormiliiv v6ib sisaldada Olisid,
sulfitleelist, siirupit jms. tuleb liiv laboratooriumis jarele
proovida.

Seejuures maaratakse keemilise analiiiisiga kdrvallisandite
sisaldus ja teostatakse vordluskatseid iihesuguse koostisega
mortide tugevuse kohta, millised valmistatakse iks — hari-
liku liivaga ja teine — proovimiseks voetud vormiliivaga. Olide
sisaldus vdib olla kuni 0,2% ja SOz — 1,0%.

IV. MORTIDE KOOSTISE VALIK.

§ 9. Ulaltoodud nduetele vastavat ldbisdelutud vormiliiva
voib kasutada hariliku liiva asemel miiiiritoé lubjalistes, tse-
ment-lubjalistes ja tsement-savilistes mortides ja krohvit6o lub-
jalistes mortides. Kui sel puhul vormiliiv sisaldab vdhemalt
15% peenosi (alla 0,15 mm), siis tuleb lubja- v5i savisisaldus
tsement-segamértides vidhendada 1,75 kuni 2 korda, vorreldes
hariliku liivaga mortide tavaliste koostistega. Nii nditeks:

a) lubjalistes mortides koostisega — 1 osa lubjataignat :
: 2,5—3,5 osa liiva asemel tuleb vdtta — 1 osa lubjataignat :
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: 5—6 osa vormiliiva; peenterade tunduva sisalduse t&ttu
evivad sadrased mordid kiillaldast t66deldavust ja nende tuge-
vus ei ole vahem tavaliste lubimortide omast;

b) sega-tsement-mortides tuleb 1:1:6 koostise asemel votta
keskmiselt 1:0,5:6 kuni 1:0,2:6; 1:1,5:9 asemel voetakse 1:0,7:9
jne.

Peenterade suurema sisaldusega vormiliivade kasutamisel
lubatakse iiksikuil juhtudel 1:1:6 koostisest védlja jatta lubi ja
kasutada nditeks 1:6—1:7 (tsement : vormiliiv) koostist.

§ 10. Antud margi ja konsistentsiga mérdi koostise tapsus-
tamine toimub vormiliivaga valmistatud 28 pdeva vanusega
proovikehade proovimise pd&hjal.

Mordi koostist lubatakse méadrata sel teel, et vormiliivaga
valmistatud 14 pdeva vanusega proovikehade tugevust vorrel-
dakse hariliku liivaga valmistatud proovikehade tugevusega,
kusjuures viimaste koostis peab vastama antud margi mortide
koostisele, mis on toodud ,Juhendis tsement-, sega- ja lubi-
mortide markeerimiseks ja koostamiseks miiiiritéode tarvis'1).

Seejuures voidakse kasutada vormiliivaga mérdi niisugust
koostist, mis annab mitte védiksemad tugevuseniitajad, kui see
on soovitatud tdhendatud juhendiga tawvalise koostise kohta.

V. MORTIDE VALMISTAMINE JA NENDE MIHUSE KONTROLLIMINE.

§ 11. Vormiliivaga valmistatud mortide segamine peab kest-
ma vahemalt 1,5—2 min.

§ 12. Mordi mihuse kontrollimine on kohustuslik ja koos-
neb lahtematerjalide mihuse ja mordi konsistentsi (miiiirsepa-
kastis) kontrollist ning mordist proovikehade valmistamisest ja
proovimisest, kusjuures mort selleks voetakse mordisegistist
valjumisel.

Kontrollimiseks proovide vétmine toimub mitte harvemini
kui tiks kord iga 200 m?® miiiritise (v6i iga tiksiku objekti) koh-
ta, samuti mordi koostise voi konsistentsi igal muutmisel kui
ka ldhtematerjalide iga uue saadetise saabumisel.

B VEaRk, 8.
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AJUTINE JUHEND LUBI-TELLISJAHU-MORTIDE
VALMISTAMISEKS JA KASUTAMISEKS1).

1. ULDEESKIRJAD.

§ 1. Tellisjahu on pulber, mis saadakse tellis- vdi katuse-
kivide ning savindude kildude vdi muude keraamikatehaste
tootmisjaatmete (ndit. vahepodletatud telliste jms.) kuival jahva-
tamisel.

§ 2. Tellisjahu lisandamine lubjalistele mortidele tdstab
nende tugevust ja annab neile hiidraulilisi omadusi.

Seega tellisjahu peenterad esinevad hiidraulilise lisandina;
jamedamatel teradel on peamiselt peen-agregaadi osa.

II. TEHNILISI NOUDEID TELLISJAHU KOHTA.

§ 3. Tellisjahu valmistatakse toorainete jahvatamisega
kuulveskites, aga vastava sortimise korraldamise tingimusel
kas tsentrifugaaljou vG6i Ohuseparatsiooni pdhimdttel — ka
ratasveskites, vasarpurustites jms.

Jahvatamine toimub kuivalt ilma vee lisanduseta. Kui aga
algtooraine sisaldab niiskust méaéaral, mis raskendab kuiva jah-
vatust ja kutsub esile pulbri pankumist, tuleb tooraine eelne-
valt kuivatada kas 6hus voi kunstlikult.

§ 4. Tellisjahu jahvatuse peenus peab olema saarane, et
jaak soelal 900 auguga/sm? oleks mitte iile 5% ja suurimate
terade suurus mitte iile 1 mm.

§ 5. Olenevalt lubi-tellisjahu-mortidele antavast tugevusest
eristatakse:

a) aktiivsed tellisjahud, mis kindlustavad lubi-tel-
lisjahu-liiv-mortidele (koostis 1:1:2) vanusega 28 paeva viahe-
malt 15 kg/sm? survetugevuse;

1) Kéesoleva juhendi aluseks on véetud VNFSV Konmnunaalmaja_ndusc
RK Ehituse Peavalitsuse poolt villjaantud juhend m@ningate tipsustamistega;
juhend on kinnitatud NSVL Ehituse RK Tehnilise Valitsuse poolt 28. mail
1941, a.
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b) viheaktiivsed tellisjahud, mis annavad sama-
suguseid morte survetugevusega 8 kuni 14 kg/sm? samas vanu-

ses.

§ 6. Olemasoleva kohaliku tooraine eelnev proovimine saa-
dava tellisjahu mihuse hindamiseks on kohustuslik.

III. MORTIDE KOOSTISE VALIK,

§ 7. Mordi koostise kindlakstegemine toimub t66- juures
tarvitatava konsistentsiga mortidest valmistatud 28 péeva va-
nusega katsekehade proovimise alusel.

§ 8. Tellisjahu kasutamisega mortide orienteerivad koos-

tised on toodud tabelis 1.

Lubi-tellisjahu-mértide koostised. sabpl o,
Materjalide Mordi mark
K700 git s mahuline 28 piaeva
vahekord jarele
Lubjataigen: tellisjahu: liiv el 2 15
n » » 1:1:8 8
Kustutatud (vdi kustutamata) lubi:
s tellisjahu ; liiv 17254 15
Kustutatud (vdi kustutamata) lubi: '
: tellisjahu : liiv Tigan 8

1IV. TOODE TEOSTAMISE ISEARASUSI LUBI-TELLISJAHU-MORTIDE
KASUTAMISEL.

§ 10. Krohvimisele kuuluvad pinnad peavad olema pdhja-
likult niisutatud korduvate pritsimistega varvipuldist, mis toi-
mub enne lubi-tellisjahu-mortide pealepanekut.

Samuti tuleb miitritoodel lubi-tellisjahu-moértide kasuta-
misel telliseid miisutada.

§ 11. Kivinemise algjargul (3—7 pédeva) tuleb krohvitud
pindu siuistemaatiliselt niisutada tilepritsimisega, samuti kaitsta
neid paikesekiirte otsese mdju, tdmbetuule jne. vastu.

§ 12. Lubi-tellisjahu-moértide kasutamisel vee mdju all ole-
vais ehitiste osades peab neid ehitiste osi teatud aja kestel
pdrast ehitamist kaitsma vee vahenditu m&ju eest. Selleks tar-
vilik aeg mitmesuguste tellisjahude kohta méaaratakse kindlaks
laboratoorsete katsetega.

V. MORTIDE VALMISTAMINE JA NENDE MIHUSE KONTROLLIMINE.

§ 13. Tellisjahu transportimisel tuleb teda kaitsta miisku-
mise eest.
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§ 14. Tellisjahu hoitakse sademete vastu kaitstud ruumes
(kuurid, kastid, mahutid, punkrid jms.).

§ 15. Mortide valmistamisel tuleb tellisjahu po6hjalikult
segada lubjaga kuni segu tdieliku lihetaolisuseni.

Uhe segandi segamine peab kestma vdhemalt 5 min.

§ 16. Mordi mihuse kontrollimine on kohustuslik. See koos-
neb ldhtematerjalide mihuse ja mordi konsistentsi (miiiir-
sepakastis) kontrollist ning mordist katsekehade valmistami-
sest ja proovimisest, kusjuures mort selleks voetakse mordise-
gistist valjumisel.

Proovide v6tmine kontrollimiseks toimub mitte harvemini
kui iiks kord iga 200 m?® miiiiritise (v6i iga tlksiku objekti)
kohta, samuti mordi koostise voi konsistentsi igal muutmisel
kui ka lahtematerjalide iga uue saadetise saabumisel.
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JUHEND
JAHVATATUD KUSTUTAMATA LUBJA KASUTAMISEKS
EHITUSMORTIDES").

I. ULDEESKIRJAD JA TEHNILISED NOUDED JAHVATATUD LUBJA
KOHTA.

§ 1. Jahvatatud kustutamata lubjaga valmistatavate mor-
tide materjalid peavad rahuldama vastavate standardide ja teh-
niliste tingimuste ndudeid.

Jahvatatud lubi peab rahuldama OST — 90034—39 nd&udeid,
mille jargi eristatakse 2 sorti — esimene ja teine, mis vastavad
jargmistele tehnilistele tingimustele (tab. 1):

Tabel L
Nouded jahvatatud lubja mihuse kohta. JHE
(OST—90034—39.)
Mihuse naitajad I sort II sort
1. CaO+ MgO sisaldus, arvestades kuiva-
tatud aine jargi, %- des vahemalt . . . . 85 70
Kustutamise kiirus minutites . . . . .| alla 30 ile 30
3. Lubjataigna saak liitreis ithe kg kustuta-
mata lubja kohta vahemalt . . . . . . . 2,4 2,0
4. Terade suurus (jaagid %o-des soeladel):
900 auguga/sm? mitte rohkem kui 1
4900 anguga/sm? mitte rohkem kui 20 25

On soovitav kasutada dolomiidist valmistatud kustutamata
lupja, mis annab suurema tugevusega morte.

Savi mihuse hindamine ja selle kolblikkuse kindlakstege-
mine toimub vastavalt , Juhendile savilisanditega ehitusmor-
tide valmistamiseks'?).

§ 2. Jahvatatud lubjaga morte tuleb kontrollida enne kasu-
tamist proovides, vastavalt §-s 11 toodud eeskirjadele krohvi-
toode kohta ja §-s 17 — miiliritoode kohta. Seejuures on tarvi-

1) Juhend ‘on villja tédtatud TsNIPS'i betoonide ja kivikonstruktsioonide
laboratooriumides; heaks kiidetud NSVL Ehituse RK Tehnilise Noukogu
poolt 25, maértsil 1941. a.

%) Vt. k. 16.
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lik, et katsekehade valmistamise ja hoidmise tingimused,
samuti pindade seisukord, milledele kantakse morti, sarnleksid
tegelike tingimustega ehituse juures.

§ 3. Mordi kdlblikkuse kontrolli mitterahuldavate taga-
jargede puhul proovidel tuleb jdrele proovida ja kontrollida
jargmised abinéud:

a) krohvialuse pinna ja miiiritésl tellise niisutamine;

b) jahvatatud lubja eelnev laos hoidmine (kuni 15—20
pdaeva); v

c) valmismérdi hoidmine enne tarvitamist (kuni 1 tund);

d) mordi koostise muutmine lubjasisalduse vahendamise ja
vastavalt sellele hiidrauliliste lisandite v&i liiva hulga suuren-
damise teel.

Nende abindude tohusus antud lubjasaadetise kohta peab
olema téendatud uute proovide perioodiliste katsetega.

§ 4. Jahvatatud kustutamata lubja kasutamine hariliku
koostisega sega-tsement-lubi-liiv-mértides miiiiritooks ja telli-
sest, rdbubetoonist jms. poorsete pindade krohvimiseks on
keelatud, sest sdaarastel juhtudel on vdimalik mértide murene-
mine nendes vee puudumise tottu.

II. MORDID KROHVIMISEKS.

§ 5. Jahvatatud 1. sordi lubja kasutamisel suvisel ajal
sisekrohvimiseks soovitatakse jargmisi mortide orienteeri-
vaid koostisi (mahu jargi):")

a) 1 osa lupja : 1 osa savi : 6—7 osa liiva;

b) 1 osa lupja : 0,3 osa kipsi : 4—5 osa liiva;

¢) 0,5 osa lupja : 0,5 osa savi : 0,3 osa kipsi : 4—5 osa liiva;

d) 1 osa lupja : 4—5 osa rabuliiva.

Krohvimisel talvisel ajal vdhendatakse liivaannust (doosi),
vorreldes eespooltoodud koostisega, ithe mahuosa vérra
ja soovitatakse hariliku liiva asemel kasutada rabuliiva.

§ 6. 2. sordi jahvatatud lubja kasutamisel soovitatake vi-
hendada liivaannust, vorreldes §-s 5 toodud koostistega, iihe
mahuosa vorra.

Krohvimisel talvisel ajal 2. sordi jahvatatud lubja kasuta-
misel vahendatakse liivaannust kahe mahuosa vorra, vorrel-
des §-s 5 toodud koostistega.

!) Doseeritud savi on antud taigna sellise konsistentsiga, mis vastab
StroiTsNIL’i koonuse vajumisele 15 sm.
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§ 7. Vertikaalsete puitpindade krohvimiseks soovitatakse
§-s 5 toodud mortide koostisest kasutada neid, mis sisaldavad
kipsi.

Neil juhtudel lubatakse kasutada ka puht lubi-liiv-mérte;
olenevalt lubja rasvasusest ja moérdi otstarbest soovitatakse
votta 1 osa jahvatatud lubja kohta 2 kuni 5 osa harilikku liiva
(mahu jargi).

§ 8. Jahvatatud lubjaga lubi-liiv-mértide tugevuse suuren-
damiseks v5ib kasutada hiidraulilisi lisandeid (jahvatatud rabu-
sid, tuhki jms.), kusjuures 1 osa jahvatatud lubja kohta tuleb
votta 0,5 kuni 1 osa hiidraulilist lisandit ja 5 kuni 6 osa liiva
(mahu jargi).

§ 9. Lagede krohvimiseks ning kantide ja karniiside tege-
miseks soovitatakse kasutada suurendatud kipsisisaldusega
marte ja nimelt: 1 osa lupja : 0,6 kuni 2,0 osa kipsi : 4 osa liiva
(mahu jargi).

§ 10. Vee hulk mérdis maaratakse kindlaks proovisegan-
dite alusel ja ta peab vastama mérdi tarvilikule téokonsis-
tentsile.

§ 11. Jahvatatud lubja antud saadetise krohvitéodeks
kolblikkuse kontrollimise otstarbel, samuti mordi valitud koos-
tise kontrollimiseks peab tegema proovikrohvimist erilistel
vadljadel (kaartidel) pindalaga igaiiks viahemalt 0,5 m2.

Mobrt loetakse kasutamiskdlbmatuks jargmiste tunnuste ilm-
nemisel:

a) nork nakkavus alusega ja jargnevate kihtidega, mis
tehekse kindlaks kerge vasaraga koputlemisel;

b) krohvikihi paisumine v®di iile vilja dare mahalibisemine;

c) pragude ilmnemine ja

d) krohvi pudenemine.

Krohvi proovivaljade seisukorra vaatlemine toimub vahe-
malt viie pdaeva kestel.

Pdrast nende vaatluste teostamist tuleb valju ohtralt veega
niisutada, et kontrollida mullide ilmumise vdimalust, mis teki-
vad mordis suuremate lubjaosade leidumise korral.

Iga lubjasaadetise ja iga mordikoostise ning krohvitava
pinna liigi kohta tehakse vahemalt kahe proovivalja krohvi-
mine.

§ 12. Jahvatatud lubjaga wvalmistatud krohvimérdid kan-
takse pinnale nagu tavaliselt, nditeks vahetatavate palettidega,
kappade vdi kiihvlitega. Need moérdid on kiirelt tarduvad, mis-
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parast pritsingu ja kattekihi pealekandmine toimub korraga
ilma vaheajata.

§ 13. Tellise, rdbubetooni jts. poorsed pinnad, samuti ka
puitpinnad kuuma kuiva ilmaga pritsitakse enne krohvimist
ile veega.

Pealeselle tuleb t66de teostamisel kuiva kuuma ilmaga val-
mis krohvi pealispinda veega pritsida kord pievas 5—7 pdaeva
jooksul.

III. MORDID MUURITOOKS.

§ 14. Jahvatatud lubjaga mérte lubatakse kasutada iihe- ja
kahekorruseliste mitte iile 8 m kdrgusega eluhoonete miiiiri-
miseks.

§ 15.Nii suvisel kui ka talvisel ajal teostatava miiiirito6
tarvis soovitatakse, sGltumata jahvatatud lubja sordist, kasu-
tada jargmisi mordi koostisi (mahu jargi):!)

a) 1 osa lupja : 5—7 osa rabuliiva;

b) 1 osa lupja : 1 osa savi : 8 osa harilikku v&i rabuliiva.

Seejuures mordi mark loetakse vastavalt mérdi tegelikule
tugevusele, kuid mitte ile 8.

§ 16. Veeannus mordis madratakse kindlaks proovisegan-
dite pdhjal ja ta peab vastama mérdi tarvilikule tookonsis-
tentsile.

§ 17. Jahvatatud kustutamata lubja antud saadetise miiiiri-
tooks kolblikkuse kontrollimise otstarbel, samuti mérdi vali-
tud koostise kontrollimiseks peab valmistama lubjaga morti-
del miitiritise proovikehad mddduga 38X38>X70 sm.

Mort loetakse rahuldavaks, kui pérast viiepaevast miiiiri-
tise proovikehade hoidmist tootmistingimustega sarnlevates
tingimustes pole ilmnenud miiiiritises vuukide 16henemist ega
deformatsiooni. Lubja iga saadetise ja mordi iga koostise
kohta valmistatakse vdhemalt 2 proovikeha.

§ 18. Jahvatatud lubjaga mérdi kasutamisel tellismiitiriti-
seks talvisel ajal peab miiiiritise katsekehad, mis valmistatud
§ 17 kohaselt, hoitama kaks pdeva vabas Ghus; pirast seda
hoitakse katsekehad veel viis pdeva temperatuuri juures mitte
alla +10°,

§ 19. Jahvatatud lubjaga mértide kasutamine talvisel ajal
toimub vastavalt ,Uldehitus- ja eritéode teostamise ja vastu-
votu tehnilistele tingimustele”, vihk V. Talvisel ajal miifiri-

!) Doseeritud savi on antud taigna sellise konsistentsiga, mis vastab
StroiTsNIL’i koonuse vajumisele 15 sm.
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t00ks materjalide soojendamisel lubatakse arvestada lubja kus-
tumise - labi saavutatud mordi soojenemist, mis maaratakse
kindlaks proovisegandi temperatuuri médtmisega.

§ 20. Enne jahvatatud lubjaga mérdi miiiiritooks kasuta-.
mist tuleb seda lasta seista vdhemalt 20—30 min.

§ 21. Jahvatatud lubjaga moérdile kuiva ja kuuma ilmaga
muirimisel tuleb tellised eelnevalt tingimata niisutada kas
tlekallamise voi vettekastmise teel.

IV. JUHISED TOODE TEOSTAMISE JA OHUTUSTEHNIKA KOHTA.

§ 22. Lubja suuremate tiikkkide eelpurustamine toimub
l1ualistes, koonilistes v6i vasarpurustites. Lubja jahvatamist
pdrast eelpurustamist soovitatakse teostada kuulveskites.

Kui on korraldatud lubjajahu sortimine tsentrifugaal- v&i
ohuga separeerimise pohimdttel, siis lubatakse lubja jahva-
tamist ieostada ratasveskites, wvasarnpurustites, desintegraa-
torites, veskikividega jms.

§ 23. Kiirelt kustuva lubja kustumise, tardumise ja kivine-
mise aeglustamiseks soovitatakse tiikkislubja jahvatamisel sel-
lele lisandada 3—4% Kkipsi.

§ 24. Mordis peeneks jahvatatud lisandite kasutamisel soo-
vitatakse neid jahvatada koos tiikkislubjaga.

§ 25. Jahvatatud lubjaga mértide valmistamine vdib toimu-
da:

a) kesktehases iihes kuiva segu laialiveoga ehitusobjektide
juurde;

b) ehitusobjekti juures iihes transportimisega kuivas vdi
madrjas olekus mordisegistilt tarvituskohale;

c) mordi tarvituskohal.

Voimalust m66da tuleb véltida jahvatatud lubjaga mordi
valmistamist tarvituskohal lubja s66biva mdéju téttu lima-
nahkadele.

§ 26. Jahvatatud lubjaga mordi osiste segamise kord on
samasugune nagu teiste sideainete pulbrilises olekus doseeri-
miselgi.

§ 27. Kiirelt kustuva lubja kasutamisel, eriti soojal aasta-
ajal, tuleb suurendada mordis veeannust selleks, et pérast
ehituskohale toimetamist mort eviks tarvilikku konsistentsi.
Pikemaajalisel transportimisel peab tarvituskohale viidama
kuiv segu.

§ 28. Mordipumpade kasutamise vdimalus jahvatatud lub-
jaga mortide transportimiseks sdltub vahenditult mérdi tardu-
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‘mise kiirusest ja maédratakse kindlaks igal iiksikul juhul
katse teel.

§ 29. Kustutamata lubja jahvatamisel ehituse kohal tuleb
taita reeglid ohutustehnika kohta, mis on ette ndhtud sili-
kaadi- ja ehitustoostuses, samuti kohalike tookaitseorganite
juhised tdiendavate profiilaktiliste abindude kohta.

§ 30. Kustutamata lubja hoidmisel ja sellega talitamisel
peab olema ettevaatlik, sest selle niisutamine vdi veega sega-
mine ilma hoolsa ldbisegamiseta v&ib pdhjustada plahvatust
tormilise aurutekkimise tottu.

Laisiar,
Viiljavéte sm. J. V. Smirnovi autoritunnistusest.

Leiutise objekt.

1. Ehitusmaterjalide valmistamise menetlus peenendatud
kustutamata lubja ja harilike agregaatide (liiv, rdbu jms.)
segust erineb seega, et lubja kustumise reaktsiooni labi tek-
kinud soojuse drakasutamiseks materjali tardumisel ja kivine-
misel lisandatakse eespooltdhendatud materjalide kuivsegule
vahetult enne nende kasutamist vett 70—160%0-lisel hulgal,
vorreldes segus oleva CaO kaaluga.

2. P. 1 ettendhtud menetlust vaib tdita viisil, et peale jah-
vatatud lubja ja harilike agregaatide (liiva, rdbu jms.) lisan-
datakse veel teisi harilikke sideaineid (n&it. kipsi), kuna
lisandatava vee hulk vdhendatakse vastavalt 30—70%-le,
vorreldes teiste lisandatud sideainete kaaluga.
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JUHEND

AKTIVISEERITUD RABUDEST JA POLENUD KIVISAINETEST
EHITUSMORTIDE VALMISTAMISEKS JA KASUTAMISEKS!).

I. ULDEESKIRJAD.

§ 1. Aktiviseeritud rdbudest ja pdlenud kivisainetest morte
valmistatakse kollerites (ratasveskites) veega mniisutamisel.
T66 tingimustega nodutav mordi toddeldavus saavutatakse
plastifikaatori (savi) ja tdiendava veehulga lisandamisega.

Miéarkus. 1. Aktiviseeritud rdbudest mortide kasutamine ilma savi

lisandamiseta lubatakse tarviliku konsistentsi ja toodelda-
vuse tagamisel massi pikaldase jahvatamise arvel.

2. Pdlenud kivisained annavad aktiviseerimise tagajirjel kiil-
laldase plastilisusega massi ja ei noua plastifikaatori lisan-
damist.

§ 2. Aktiviseeritud rabudest ja pGlenud kivisainetest mor-
did evivad hiidraulilisi omadusi. Vastava koostise valikul vdib
neid kasutada tsement- ja segamortide asemel tellis-, raud- ja
paekivi miitritises kui ka tellise, kivi, betooni, rabubetooni
jms. sise- ja vélispindade krohvimiseks.

§ 3. Aktiviseeritud morte kasutatakse vaid krohvi ette-.
valmistuskihtides (pritsing ja aluskiht). Viimistluskiht aga
paksusega 2—3 mm, mis on vajalik sileda pinna saamiseks,
tehakse tavalistest mortidest. Abiehitiste ruumide, ladude jms.
seintel, kus pole vaja eriti hoolsat siledaks hdGrumist, luba-
takse kasutada aktiviseeritud morte ka viimistluskihi tegemi-
seks, kuid tingimata savilisandiga. Puitpindade krohvimine
aktiviseeritud mortidega on keelatud.

§ 4. Mortide kasutamist aktiviseeritud granuleeritud rdbu-
dest (ihes savilisandiga v©0i ilma) lubatakse koikides §-s 2
loetletud miiiiritise liikides, samuti pindade krohvtmiseks kuni
2. klassi ehitistes (incl.).

Aktiviseeritud poorsetest korgahju tlikkisrabudest (jatte-
hunnikuist), katlardbudest ja polenud kivisainetest moértide

1) Juhend on vilja tootatud Teede ja Insenerehituste Instituudi ehitus-
materjalide kateedri ja TsNIPS’i betoonide laboratooriumi poolt; kinnitatud
NSVL Ehituse RK Tehnilise Valitsuse poolt 28. mail 1941, a.
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kasutamist lubatakse miiiritises ja krohvimiseks kuni 3-nda
klassi ehitistes (incl.). Kohtades, mis saavad kannatada vahel-
duvast mniiskusest, margumisest voi jooksvast veest (soklid,
aknaalused, karniisid, pesukookide ja saunade seinad jms.),
asendatakse eespooltdhendatud materjalid tavaliste sega-tse-
mentmortidega aktiviseeritud korgahju granuleeritud rédbu-
dest.

§ 5. Aktiviseeritud rabudest ja pdlenud kivisainetest mor-
te iseloomustatakse jargmiste nditajatega: a) mahukaaluga
ohukuivas olekus 1400 kuni 1800 kg/m3; b) tugevusega, mis
vastab markidele ,,4" kuni ,,50" (incl.); c) piisivusega vee mdju
vastu; d) vastupidavusega kiilma vastu jargmisel mddral: mor-
did korgahju korge aktiivsusega granuleeritud rdbudest kan-
natavad kahjustumata vélja 25 standard-kiilmumise tstiklit;
mordid samadest, kuid keskmise ja madala aktiivsusega rdabu-
dest, samuti mérdid jattehunniku poorse struktuuriga tiikkis-
leelisrdbudest kannatavad vdlja 12 kuni 15 tsiiklit; mordid
aktiviseeritud katlardbudest ja pdlenud kivisainetest kanna-
tavad valja ainult 3—4 standard-kiilmumise tsiiklit.

1I. TEHNILISI NOUDEID TOORAINETE KOHTA.

§ 6. Aktiviseeritud mortide péhiliste materjalide hulka
kuuluvad: a) korgahju granuleeritud rdabud, mis saadakse
bessemeri ja marteni malmide sulatamisel kérgahjudes ja mis
evivad suurimat aktiivsust; b) korgahju poorse struktuuriga
tikkisrabud mahukaaluga 400 kuni 650 kg/m3 (tiikkis); c) katla-
rabud; d) pdlenud kivisained.

Mirkus. Tiheda struktuuriga ja astmelise murdepinnaga korgahju

tikkkisridbu, samuti korgahju-jahu, mis saadakse aeglaselt
jahtunud korgahjuribude lubjalise lagunemise tagajirjel,

lubatakse kasutada kuni praktiliste andmete kogumiseni
vaid katsena 4. klassi ehitistes,

§ 7. §-s 6 dratdhendatud materjalid peavad vastama tab. 1
toodud tehnilistele nouetele.

§ 8. Aktivisaatoritena aktiviseeritud rdabudest ja polenud
kivisainetest mortidele kasutatakse: a) harilikku lupja taig-
nana ja kustutatud voi kustutamata olekus; b) poolveelist,
kahelisveelist ja veevaba Kkipsi.

Mirkus. Lubja asemel lubatakse kasutada vihemalt 20% CaO-+MgO

sisaldusega lubijiditmeid, tingimusega, et mordile lisandata-
vat jadtmete hulka suurendataks sel méiral, et CaO+MgO

sisaldus vastaks antud koostisega mordi kohta ndutavale sisal-
dusele.
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§ 9. Plastifikaatorit lisandatakse aktiviseeritud korgahju-
ja katlardbudest mordile vérske moérdi pohiliste omaduste —
konsistentsi, sisemise siduvuse, toodeldavuse ja vee kinmi-
pidamise vdime parandamiseks.

Aktiviseeritud rabudest mértidele kasutatakse plastifi-
kaatorina tellissavisid, l6ssiliigilisi savisid ja liivsavisid.
Mida rasvasem savi, seda suurem on tema plastifitseeriv toime.

Savi peab sisaldama vé&hemalt 25% osi peenusega alla
0,01 mm. Parimaid tagajérgi annavad savid, mis sisaldavad
40—50%0 peenosi.

Savide hindamine kahjustavate korvalainete selgitamise
otstarbel toimub vastavalt kdesolevas kogumikus toodud ,,Ju-
hendi savilisanditega ehitusmortide valmistamiseks” mee-
toditele.

HI. TOORAINE PROOVIMINE JA MORTIDE KOOSTISE VALIK.

§ 10. Mordi koostise méadramise aluseks on: a) projektis
antud mérdi mark; b) mordi konsistents, mis sdltub t66 tingi-
mustest.

§ 11. Mordi mark méaratakse kindlaks tema tugevusega
28 pdeva vanuses.

Neil juhtudel, kui miiiiritis v&ib olla koormatud tiieliku
projektijargse koormisega enne 28 pdeva moéddumist, peab
mordi mark vastama tema arvutlustugevusele selles vanuses.

Uksikutel juhtudel, kui koormamine ehituskonstruktsiooni-
ga jargneb pdrast 28 pdeva (mitte aga enne 2 kuud), lubatakse
mordi mark mddrata kahe kuu vanusega kuubikute proovi-
misega.

Miitritise koormamisel enne 28 paeva voi parast 2 kuud
lubatakse mordi tugevuse arvutlemiseks liahtuda allpool-
toodud andmeist aktiviseeritud mortide suhtelise tugevuse
kohta, olenevalt mérdi vanusest (vt. tab. 2).

§ 12. Mordi  konsistents iseloomustatakse StroiTsNIL'i
koonuse vajumise siigavusega varskelt valmistatud mordis.

Olenevalt té6de teostamise tingimustest ja mérdi otstar-
best peab moérdi konsistents vastama tab. 3 toodud suurustele.

§ 13. Iga laboratooriumi toodud ridbu Vvoi polenud kivis-
aine proov segatakse hoolikalt, milleks suured tiikid eelne-
valt peenendatakse kuni 10—15 mm suuruseni; jarjekindlate
kvarteerimise ja peenendamise toimingutega voetakse see-
jarel proovist 100—200 g keemiliseks analiiiisiks.

Proovist eraldatud osa voetakse katsetamisele, milleks
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koostatakse segusid mitmesuguse sisaldusega lubjast, kipsist
vOi lubjakustutamise jadtmeist. Seejuures vdetakse lupja
5—15%0, kipsi 2—6°%0 ja lubjakustutamise jadtmeid vastavalt
nendes CaO+MgO sisaldusele.
Tabel 2.
Aktiviseeritud ribudest ja pdlenud kivisainetest mortide tugevus.

Mordi suhteline tugevus vanusega

Mosrdy 181k
3 paeva | 7piaeva |14 pideva |28 pdeva| 60 pieva

Kdrge aktiivsusega

granuleeritud rabuga 0,4 0,5 0,6 1,0 1,3
Kérgahjurabude teiste

liikidega 0,3 0,35 0,4 1,0 1,4
Katlarabudega ja p(’i]en.!

kivisainetega {2 402 0,3 0,35 1,0 1 %5 |

Koostised mitmesuguse lisandite hulgaga ja segu niisku-
sega, mis vastab tab. 1 mérkuses toodud iga tooraine liigi suu-
rusele, jahvatatakse 5 min. véltel laboratooriumi kolleriga v&i
parem tehase tiitipi kolleriga. Saadud segule lisandatakse savi
kuni 40%o tooraine kaalust, samuti ndutav hulk vett, et saada
morti ndutud konsistentsiga.

Tabel 3.
Aktiviseeritud ribudest ja pslenud kivisainetest mortide konsistents.

; Tellismiiiritis Waikes
'§ ladumisega | ladumisega | Plokk- Krohy
Konsistentsi hin- | & kellu alla segule b
damise meetod iy (T i, 3 =
SEleE > a |5 2 ) = E -
=N k7] Bt (K7} - =« - -
g8 [2T 4| B3 (2T | B4 O = E
MERZE=S|ME [Z82| &8 M A =
StroiTsNIL’i .
koonuse vajumi- |5-6|6—7 | 7—8 || 7—8 | 8—9 7—8. .15—6 | 4—5
ne sm-eis \l

Vesi lisandatakse segule osade kaupa, kusjuures segu
kasitsi hoolikalt segatakse ja tema konsistentsi pérast iga
veeportsu lisandamist StroiTsNIL'i koonusega kontrollitakse
kuni néutud konsistentsiga mérdi saamiseni.

Mirkus. Ilma savilisanduseta aktiviseeritud mértide koostiste vali-

kul suurendatakse segu jahvatamise aega kolleris 5-st 10-ne
minuwtini.
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§ 14. Vastavalt §-s 13 toodud eeskirjadele koostatud segu-
dest valmistatakse mordi katsekehad — kuubikud mddduga
7X7X7 sm. Mordi optimaalne koostis mddratakse kindlaks,
lahtudes saadud tugevuse katsetamise tagajdrgedest mitme-
suguste retseptide jargi valmistatud mortide kohta.

§ 15. Laboratoorsele proovimisele kuulub ka lisandite-ak-
tivisaatorite kvaliteet, vastavalt sellekohaste OST-de nduetele,
ja savi kvaliteet — vastavalt ,,Juhendis savilisanditega ehitus-
mortide valmistamiseks' toodud eeskirjadele.

§ 16. Lubatakse kasutada tabelis 4 toodud mortide orien-
* teerivaid koostisi iihes nende pérastise kontrollimisega' katse
teel. -

IV. MORTIDE VALMISTAMINE JA KASUTAMINE.

§ 17. Aktiviseeritud rdbudest ja pdlenud kivisainetest
mortide valmistamine ilma plastifikaatorita (savita) toimub
kollerites segu optimaalse niiskuse juures, mis on toodud
tab. 1 méarkuses tooraine iga liigi kohta.

Sadrasel viisil valmistatud aktiviseeritud massile lisanda-
takse tdiendav hulk vett, mis on vajalik ndutava konsis-
tentsiga mordi saamiseks. Seda wvett véib lisandada kas ehiti-
se kohal tihes kogumassi ldbisegamisega mordisegistis vi
otsekohe kollerisse 0,5—1 min. enne jahvalamise [5ppu.

§ 18. Savilisanditega aktiviseeritud mortide valmistamine
toimub alljargneval viisil: : _

a) rabu toédeldakse koos aktivisaatoriga kolleris segu
optimaalse niiskuse juures (vastavalt tab. 1 méarkusele), mis-
jarel saadakse jdiga konsistentsiga aktiviseeritud mass. See
mass veetakse tarvitainiskohale, kus ta segatakse mérdi-
segistis savipiima ja veega mdutava konsistentsini;

b) rébu, aktivisaator ja savipiim pannakse iiheaegselt kol-
lerisse, segu iildine niiskus voetakse 5—8% vdrra suurem
optimaalsest (tab. 1 maérkus) niiskusest, olenevalt lisanda-
tava savi hulgast. Aktiviseeritud massile lisandatakse t66-
kohal tdiendav veehulk, mis on vajalik tookonsistentsiga
mordi saamiseks.

Mirkus. Kui aktivisaatorina kasutatakse iile 6 kuu ohus seisnud
lubjakustutamise jiitmeid, pannakse need koigepealt kolle-
risse, segatakse 1—2 min. ja alles seejiirel pannakse juurde
ribu: virskete jadtmete kasutamisel peab nad- (mullide

moodustumise viltimiseks) eelnevalt peeneks jahvatama
kolleris, hoidma 5—6 pieva ja alles siis kasutama toos.
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§ 19. Savi kasutamisel peab kindlustama seclle vdimalikult
taielikuma peenosadeks lagunemise, samuti savi ja aktivi-
seeritud massi pShjaliku ja iihtlase labisegamise.

Sel eesmargil tuleb savi eelnevalt muuta savipiimaks vas-
tavalt ,,Juhendis savilisanditega ehitusmoértide valmistami-
seks" antud juhistele.

§ 20. Aktiviseeritud massi kolleris jahvatamise kestus
koigub 3—7 min. vahel savilisandiga mortidele ja 8—12 min.
vahel savita moértidele. Jahvatamise kestus séltub kolleri tiiii-
bist, tooraine liigist, segandi mahust, jahvatise tarvilikust
- peenusest jm.

Segu lhetaolisus loetakse kiillaldaseks, kui:

a) on saavutatud véliselt tdiesti ithtlane segu;

b) 0,2 mm aukudega sdela labivate osade hulk segus on:

1) korgahjurdbudel — 25% savilisanditega mértides ja
35—40% ilma savita mortides;

2) toorainete muudel liikidel — 359 savilisanditega
mortides ja 45—50%0 ilma savita mortides.

Seejuures ei tohi segus iildse sisalduda osi, mis jaavad
5 mm aukudega sdelale.

§ 21. Juhul, kui kollerist véljunud aktiviseeritud mass
segatakse savipiima ja veega moérdisegistis, kestab viimases
segamine vdhemalt 1-—1,5 min.

§ 22. Valmissegu hoidmine enne kasutamist on lubatud
5—6 tunni jooksul.

Korgahju granuleeritud ja kdrgahju urbsetest tiikkisribu-
dest aktiviseeritud massi hoidmine parast selle kollerist vél-
jumist ilma vee- ja savilisanduseta on lubatud 24 tunni jook-
sul; vee ja savi lisandamine selle aja jooksul taastab massi
aktiivsuse.

Katlardbudest ja pdlenud kivisainetest aktiviseeritud
massi hoidmine on lubatud mitte iile 6 tunni.

§ 23. Aktiviseeritud rdbudest ja polenud kivisainetest
mortide kasutamisel peab tellised enne miiiirimist niisutama
veega; samuti tuleb eelnevalt niisutada krohvimisele kuu-
luvad pinnad.

Kuiva kuuma ilmaga soovitatakse krohvikihti esimese 1—3
pdeva jooksul kergelt niisutada ja kaitsta kuivamise eest kat-
mise abil roguskitega, mis pritsitakse iile veega varvipuldist.
Seejuures peab koérvaldama ruumidest tuuletombe, kattes
avad hoone iihelt poolt roguskitega voi laudadega.
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§ 24. Korgahjurabudest aktiviseeritud mortide kasutamine
pole lubatud Ghutemperatuuri juures alla +2° ja muudest toor-
ainetest aktiviseeritud mortide puhul — temperatuuri juures
alla +100°,

§ 25. Mordi kvaliteedi kontrollimine toimub iga 200 m’®
mudtiritise ja 300 m? krohvitavate pindade kohta, samuti ka
toorainete voi mordi koostise muutmisel.

§ 26. Ehituse ekspluatatsiooni esimesel aastal tuleb peri-
oodiliselt kontrollida aktiviseeritud rdabudest ja pdlenud
kivisainetest mortidel tehtud miitiritise ja krohvi kvaliteeti.

Vaatlustel tuleb fikseerida jargmised nditajad:

a) mordi (eriti krohvi) véline seisukord, kivinemine, pra-
gude ja mullide tekkimine jms.;

b) mordi mitiritisega kui ka tiksikute krohvikihtide oma-
vahelise nakkavuse tugevus, mis madaratakse kindlaks vasaraga
koputlemise teel: kdmisev kdla koputlemisel osutab krohvi eral-
dumisele alusest, kuna praod ja kihi pudenemine osutavad
puudulikule nakkavusele viimistluskihi ja krohvi pdhimassi
vahel.
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Tolgitud teose jargi: Crpoutenbhbie pacTBOpbI.

C6OpHUK HHCTPYKTHBHBIX MaTepHa’os no H3rOTOBJEHHUIO

M TpPHMEHEHHIO PACTBOPOB JIsi KAMeHHOH KAAAKH
wrykarypku. Crpoiiusnar Hapkomcrpos, 1942,

MB 05205
Vastutav toimetaja K. Tarraste. Tehniline toime-
taja H. Kohu, Ladumisele antud 15. IX 45. Triikki-
misele antud 23. XI 45. Paberi kaust 61X86. 1/1a.
Triikipoognaid 3%/4. Autoripoognaid 3,07. Arvestus-
poognaid 3,37. Laolihedus trpg. 40320. TiraaZ
3200. Triikikoja tellimus nr. 1203. Triikikoda
»Noor-Eesti“, Tartu, Kastani 38. Hind rbl, 5.—

CrpontenbHbie pactBopel.  COOPHHK HMHCTPYKTHBHBIX
MATepHAJIOB M0 H3rOTOBAEHHIO M NPHMEHEHHIO pacrBo-
POB I KAMEHHOH KNalKM W INTyKaTypkH.

Ha scronckom sisbixe.
drocusnar ,Hayunas Jluteparypa*, Tapry.
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