TARTU ULIKOOLI VILJANDI KULTUURIAKADEEMIA
Parandtehnoloogia dppekava

Metallitdo eriala

Karl Mérdla

RAKVERE WALDORFKOOLI SEPISVARAVA KAVANDAMINE JA
VALMISTAMINE

LOPUTOO

Juhendajad:
Vaino Niitvagi, MA, lektor

Eilve Manglus, MA, lektor

Viljandi 2025



RESUMEE

RAKVERE WALDORFKOOLI SEPISVARAVA KAVANDAMINE JA
VALMISTAMINE

Eesmargiks on valmistada vérav ajaloovaartusega paika, kasutades traditsioonilist sepat66d
ning seejuures arvestades koha kultuuri ning ajalooga ning erinevate osapoolte soovidega.
Kirjalikus osas motiskleb autor varava kui simboolse ja funktsionaalse ehitise tle, arutleb
kisimuste ule, mis puudutavad varava kavandamist ja paigaldamist kultuurivéartusega paika
ning otsib vastuseid ning tasakaalu parandtehnoloogia ja tdnapéeva tehnoloogia kasutamisest
sepat6os. Valmib kolmemaddtmeline kavand véravast ja praktilise sepatdéna jalgvarav. Labi

praktilise t60 selgub kasutatud to6vahendite ja toOvotete pdhjendatus ja vajalikkus.

Vdtmesdnad: sepatdd, simbol, funktsioon, parandtehnoloogia, kavandamine

ABSTRACT

DESIGNING AND MANUFACTURING OF THE FORGED GATE FOR RAKVERE
WALDORF SCHOOL

The purpose of this work is to make the forged iron gate to a place of historical value, using
traditional blacksmithing methods. In the written part of the work the author reflects on the
gate as a symbolic and functional structure, discusses questions regarding design and
installation for a place of great cultural value. Balance between traditional methods and
modern technology is also discussed and through practical work are these implemented
considering time, visual and honouring the tradition. 3D modelling software is used to make

the design.

Keywords: blacksmithing, symbol, function, traditional technology, modelling
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SISSEJUHATUS

Vérava valmistamise idee sai alguse minu seminaritdost ,,Sepislikud aiaviravad Ladne-
Virumaa kabelitel*, mille koostamisel uurisin ja vaatlesin paljusid vanu ja uuemaid véravaid.
Véravad on nii praktilised kui ka kaunid vaadata. Need ilmestavad paiku, pakuvad visuaalset
naudingut, kdnelevad kultuuriloost ning k&sitodst. Tekkis huvi tehnoloogilise poole ja
véravate valmistamise tooprotsessi vastu. Varava valmistamise mote oli esialgu aukartust
aratav ja tdotamas oli tulla suur t66, kuhu kuulusid nii t66 kavandamine kui selle praktiline
teostamine ja lisaks erinevate asjassepuutuvate osapooltega suhtlemine. Arvestada tuli paljude
detailide ja nanssidega, kogu tooprotsess tdotas tulla pingutust ndudev ja kindlasti
enesearengule hippeliselt kaasaaitav.

To0 algetapis tekkis mitmeid kiisimusi. Kuhu vérav ehitada? Millises stiilis see teha?

Mis on need h&davajalikud kohad, mida véarava kavandamisel silmas pidada?

Jalutades oma kodukandis Rakveres mooda Vallimége, kus asuvad keskaegsed
linnusevaremed, mérkasin kdnniteeaarset vildakat ja vésinud varavat (joonised 1 ja 2). See
varav kuulus Rakvere Waldorfkoolile ja sellest 1&bi minnes p&aaseb kooli hoovi. Varav oli
nludisaegse disaini ja tehnilise lahendusega, mille kiilgedel oli roostes ja vajunud vorkaed.
Vaérav ei olnud sepistatud vaid tegemist oli masstoodanguga. Seda vaatepilti ndhes tarkas
mdte teha antud kohta uus vérav ajaloolise linnaosaga sobivas stiilis. Antud idee oli
suureparane - koolil oli vaja uut sissepadsu lahendust hoovi ja minul kohta kuhu varav
sepistada. Tegemist oli hea lahendusega, see oli praktiliselt vajalik mdlemale osapoolele ja
lisaks ehk annab minu t66 natukenegi lisavaartust sellel vanale ja véirikale paigale. Ulesanne
minu ees on vastutusrikas ja pdnev. ldee ja selle praktiline véljund peaks sobima nii koolile

kui ka laiemalt antud k&rge kultuuri- ja ajaloovéértusega paika.

Antud t06 esimeses peatiikis arutlen lahemalt vérava funktsiooni tle, lahenen teemale
samulti filosoofilise poole pealt. Teises peatiikis puudutan teemat, kus moétisklen millega peaks
arvestama vérava kavandamisel ja paigaldamisel kultuuriloolisse paika. Kolmandas peatiikis
keskendun sellele, millisel méaral kasutada parandtehnoloogilisi té6votteid valmistamaks
kavandatud véravat. Alati ei pruugi kdik vanad lahendused kasutust leida, kuna monda
tooprotsessi osa on maistlik teha uuemate tehnoloogiliste lahendustega hoidmaks kokku aega
ja energiat. Neljandas peatikis kirjeldan kavandamise tooprotsessi ja suhtlust kliendi ning
teiste osapooltega. Eelviimases peatiikis toon valja kbik praktilised to6etapid ja toovotted,



mida kasutasin antud jalgvérava valmistamise juures ning I6petuseks analliusin tehtud t66d ja

tulemust.

Sepatdos on volu ja salapdra, sepa amet on vaarikas ja pikkade traditsioonidega.

Teema sissejuhatuse l16petuseks tks ilus mdte metallikunsti raamatust ,,Rauast/ On iron®:

,,Sepp on iiks viheseid allesjdcdnuid, kes motleb vilja, teeb valmis ja paneb paika ning tehtus

on hing sees. “ (Stor, 2016, Ik 48-49)

Joonis 2. Védrav Vallimée poolt vaadates (Karl Méardla foto)



1. VARAV KUI SUMBOOLNE JA FUNKTSIONAALNE EHITIS

Aiad pustitatakse valduste piiramiseks ja véravaid ehitatakse sissepdésude ette, et oleks
eraldusjoon kahe kinnistu vahel. Selgepiiriline vahe erinevate maa alade vahel on olnud ikka
oluline meie kultuuriruumis. Lébi vdrava astudes sisenetakse uuele territooriumile, seda nii
praktilises ja ilmalikus votmes kui ka siimboolses ja usulises vaates. Samuti vdib see olla
tokestava iseloomuga piiramaks vodrastele ligipdasu, mida saab vajadusel lukustada ja riivi
panna. Kalmistute ja kirikute ees olev varav omab lisaks praktilisele vaartusele ka suures osas
simboolset ja tdhenduslikku eesmérki. Kalmistute varavad on kui piirid kahe maailma vahel,
mis eraldavad elavate ja surnute maailma. Need omavad siimboolset tdéhendust ja loomulikult
ka esteetilist ilu oma valimuses. Véravad voivad olla suured ja kahepoolsed, kust saab 1abi
masinaga voi sealt kaudu midagi vedada. Jalgvaravad on samas vaiksemad ja mdeldud
inimestele jalgsi labi kdimiseks. Tihti vdib neid kahte varavat ka koos naha, kus kahepoolse

vérava korval asetseb vaiksem.

Néiteid varavatest Eestimaal on rikkalikult ja mitmekesiselt. Eriti vaartustatakse oma
ainulaadsuse ja vastupidavuse tottu sepisvaravaid, kus suur osa téost on tehtud kasitdéna ning
nende valimus on arhailine ja mis meenutavad mé6dunud aja kunstistiile ja kultuuri. Samas
on palju nditeid ka tdnapéeva uue tehnoloogia abil toodetud véravatest ja aedadest, mis on
visuaalselt kaunid. Kuid masinaga toodetud asjal puudub ainulaadne ja isiklik meistri
puudutus vai kéekiri, need on thetaolised ja korduvad. Muutuvad kill kujundus ja muster
kuid the toote puhul on vélimus peaaegu sama. Iseloomu véravale lisavad meistri vaikesed
eksimused vOi ettearvamatused t66 valmimisel, mis pole mérkimisvéérsed kuid omavad
karakterit. Varava valimisel ja ostmisel on kindlasti ka maaravaks selle hind, mis paraku on

kasitoo puhul killaltki kdrge ja masstoodangu puhul pigem madal.

Vaérav lisab kodule voi territooriumile ilu ja omané&olisust, see annab aimdust omaniku
ilumeelest ja vdib ka kdneleda joukusest. P66rdudes tagasi simboolsuse juurde saab radkida
ka religioonist ja mitoloogiast- piiblist vdib leida kirjakoha, kus mainitakse véravaid
simbolitena (Piibel, Mt 7:13-14), samuti tuntakse vanarooma mutoloogias uste ja véravate

ning teiste tleminekute ja ukseavade jumalat Janus (vikipeedia).

Vérav simboliseerib muutust, algust ja 16ppu, uude ja tundmatusse minekut, samuti
kohalejdudmist ja lohutust leidmaks I8puks selle tee. Varavast saab minna sisse ja saab minna

ka vélja, oleneb vaatenurgast ja liikumise eesmaérgist.



Waldorfkoolile valmiv varav omab nii piiravat funktsiooni, kui ka stimboolset
territooriumi tahistavat tOket. See saab olema hoovipoolne vérav, kust viib jalgtee ajaloolisele
Vallimaele. Antud varav omab kindlasti ka esteetilist ja ilu eesmarki. See peaks sobituma
kokku nii kooli territooriumiga kui ka olema nauditav vaadata linnuse poolt. Oppeperioodil
pusib see avatud ja omab kindlasti kasutatavat ja praktilist funktsiooni, vaheaegadel ja
Vallimael toimuvate Uritusete ajal saab selle aga sulgeda ja lukustada.

2. MILLEGA ARVESTADA VARAVA KAVANDAMISEL JA PAIGALDAMISEL
KULTUURILOOLISSE PAIKA?

Vérava kavandamise ja valmistamise juures tuleb arvestada erinevate aspektidega.
Kujundamise juures on téhtis kliendi vdi tellija soov ja arvamus, siiski jadb meistrile digus
omada enda ndgemust ja visiooni. Tahtsateks marksdnadeks on kindlasti funktsioon,
praktilisus, esteetilisus, ilu ning ergonoomilisus ja mugavus. Funktsiooni omastamine
objektile annab sellele esemelisuse ja toob selle inimese kesksesse maailma, lisaks on niitd
objektil téhendus, mida saab vaadelda l&bi disaini, kultuuri ja tehnoloogia prisma (Hallimée,
2023). Samuti on oluline teada varava eesmargist. Kas see saab olema tokestava iseloomuga
vOi peamiselt eraldava ja stiimboolse iseloomuga v6i mdlemat? Millist ajastustiili peaks
jalgima voi jaljendama? Kas varav tuleb raske ja kindel vdi kerge ja 8huline? Uldiselt omab
varav ka avalikku arhitektuurilist vaartust- peale omaniku ndevad seda ka teised
mdodakdndivad inimesed. Sellisel juhul tuleb tahelepanelikult kaaluda disaini valikut ja

planeerimisel arvesse votta kohalikku arhitektuuri ja simboolikat.

Kultuuriloolisse paika vérava kavandamine ja seejérel paigaldamine peavad olema
pohjalikult 1abi mdeldud ja kaalutletud. Tuleb arvesse votta Umberkaudset arhitektuuri ja
kultuurilugu, samuti vdib seostada disaini koha ajaloo voi tdéhtsamate sindmustega.
Eelmainitule lisades peab aga jatma vdimaluse uudsele lahenemisele. Hea lahenduse vdib
saada ka sidudes kokku vana ja uue lahenemise. Kavand vdib sisaldada marke ja elemente
ajaloolisest kujundusest ja vaartustest, lisaks veel uudsust ja tdnapéevast tdlgendust.
Véhemasti peaks hoiduma sellistesse paikadesse pustitamast arhitektuurilisi elemente, mis
vOiksid olla hairivaks osaks paljudele inimestele. Hoiduma peaks provokatiivsusest,

labasusest ning samuti liigsest uuendusest. Sailima peaks austus paiga ajaloo ja méddunud



kaunite kunstide vastu. Uuendused on osa arengust ja paratamatud, kuid uuendused koos
traditsioonidest lugupidamisega oleks hea valik. Kavandi tegemisel oleks asjakohane seada
tagaplaanile enda arusaamad ja vaated ning tdstma esikohale laiem vaade seoses antud paiga

ja kultuuriga.

Piirete paigaldamise juures ja vajalikke kaevetoid tehes tuleb antud tegevus kooskdlastada
muinsuskaitsega ja arheoloogilisi paiku hoidvate ja haldavate asutustega. Naiteks vérava
paigaldamise juures on vajalik kaevata postide jaoks augud, mida tehes tuleb olla teadlik
voimalikest kultuurileidude olemasolust. Nendeks leidudeks voivad olla keraamika,
ehitusmaterjal, ehted ja muud metallist esemed. Leides midagi eelnimetatut tuleb Ghendust

vOtta arheoloogidega, kes tulevad asja uurima ja néu andma.

3. MILLISEL MAARAL VALMISTADA KAVANDATUD VARAV
PARANDTEHNOLOOGILISI TOOVOTTEID KASUTADES?

Raakides parandtehnoloogiast tekib kohe kiisimus, et kui vanast tehnoloogiast jutt kdib? Kas
eelmise sajandi tehnoloogia voi 500 aasta vanune tehnoloogia vdi isegi veel varasem.
Siinkohal vdiks seletada lahti mdiste parandtehnoloogia, mis sai konkreetseks tahendust ja
mdistet omavaks s6naks aastal 2011, kui TU Viljandi Kultuuriakadeemias avati sellenimeline
magistrikava. Oppekava eestvedajad andsid parandtehnoloogia mdistele tdhenduse, kus seda
selgitatakse kui loovat tehnilist ja kultuurilist praktikat, kus lahtutakse traditsioonilistest
paikkondlikkest praktikatest, kujunduspdhimdotetest ja oskustest (JOeste, Rennu, Matsin, Tudr,
2020, 1k 17). Arvesse saab vdtta véarava paigaldamise koha ajaloolist maaratlust, mille
kohaselt votta eeskujuks sealse asukoha kdige vaartuslikum arhitektuuriline ja kunstiline
ehitis voi moni kujunduslik element ning jaljendada seal kasutatud t0ovotteid ja
tehnoloogiaid. Praktiline t60 v6i tegemine saavad siinkohal olla ka uurimusmeetodid, mille
kaigus saab omandada teadmisi ja arusaamasid eelnevalt kasutatud tehnoloogiatest,
materjalidest, to0vahenditest ja meistrite oskustest (J0este, Rennu, Matsin, Tudr, 2020, Ik 16).
Antud vérava valmistamine v6iks sobituda tehnoloogilisse uurimusse, kus tegemise kaigus
hindan ja otsustan erinevate tehnoloogiliste todvdtete pdhjendatuse ja vajalikkuse Ule.

Igatahes vOib tddeda, et tldiselt on inimestel lugupidamine vana ja vaarika vastu, hinnatakse



ké&sit6o oskust ja plihendumust antud tegemise juures. Kui médduja mérkab valmistatud
varava isikupdrasust ja see haarab tema tdhelepanu, siis peatub pilk detailidel ja tehtud t66
isikupérasusel. Mida rohkem on to6protsessi juures kasutatud késitoovatteid, seda
ainulaadsem see on. Siit jareldub kisimus, millisel mééral kasutada vanu t66votteid ja
toovahendeid? See paistab olema meistri isiklik 1&henemise ja vadrtuste ning suhtumise
kisimus. Keskne tee oleks hea valik- liita ja siduda omavahel parandtehnoloogia ja uus
tehnoloogia. Véarava valmistamine sepatfdna eeldab, et vaataja ndeb ja markab elemente ja
lahendusi, mis viitavad traditsioonilisele sepatddle. Samas nii mdnedki osad on mdistlik
valmistada tehases toodetud detaile kasutades, kill aga lisades sinna kasitsi valmistatud voi
muudetud lahendusi. Terasest varava saab valmistada ka ilma sepikoda kasutamata- vottes
materjaliks olemasolevad toodetud jupid, neid I8igata, keevitada ja neetida. Kdrge
kultuurivaartusega paikadesse oleks selline lahendus siiski ebasobiv ja liiga lihtne valik.
Sepatdo on vaarikas amet ning sellega kaasnevad oskused on hinnatud, kannab sepp ju ometi
oma teadmistega ja oskustega osakest kultuuri endas. Oskuste olemasolul tuleb neid tingimata
kasutada ja véaartustada. Kuidas siis teha vahet ja otsustada, millisel maaral traditsiooniliselt
varavat valmistada? Vastus vGiks olla lihtne- oleneb meistri oskustest, ajast ning samuti
kliendi ehk tellija soovist. Siinkohal saab vélja tuua mdned vdrdluskohad erinevate
toovahendite kasutamisel. Naiteks detailide (ihendamine keevitamise abil. Traditsiooniline
lahendus oleks sepakeevitus, mida kiill teatud kohtades on tisna keeruline teostada ja nduab
haid oskusi. Tanapdevane ja kiire lahendus oleks uued keevitusaparaadid, mis on t6husad ja

kiired. Siinkohal vBiks meister jéllegi ise otsustada, vOttes arvesse eelmainitud tegureid.

Jargmine néide on Usna ilmekas: elektriliste tooriistade puudumisel I6ikas sepp
materjali rauasaega sobivasse mddtu, mis on aegandudev tegevus. Tanapédeval teeb sama t66
ketasldikur, mis on palju kiirem ja mugavam. Antud olukorras oleks maistlik valida lihtsam
lahendus, seda muidugi juhul kui ei ole kavatsus kasutada ainult vanu tooriistu. Sepikoja uks
oluline osa on &as ja 166ts. Veel eelmisel sajandil olid laialdaselt kasutusel késil6dtsad, kus
sepp pidi kasitsi 166tsa tdmbama ja selle abil &&sil sbed hddguma panema. Tanapédeval on
selleks kasutusel ventilaatorid. Jéllegi, jou ja aja kokkuhoiu mdttes on igati digustatud
kasutada tdnapaevaseid lahendusi. Samas vaiksemaid t0id saab edukalt teha, kui kasutada
ké&silodtsa. Vanaegsed 186tsad on tsna harv néhtus ja neid palju ei kohta. Néiteid oleks veelgi,

kuid eelmainitute pohjal peaks tilevaade olema kill piisav.

Oluline vdiks olla traditsiooni kandmine tdnapéevases votmes. Sepatdd on pusinud

usnagi muutumata l&bi aastasadade, tdnapédevalgi on kasutusel traditsioonilised toovotted ja



ammustest aegadest tuntud tooriistad. Igati maistlik on kaasata uuemaid lahendusi, mis teevad
t00 lihtsamaks kuid ei kao t66 olemus ja ilu. Millisel méaral ja mahus meister oma to6sse
uuendusi kaasab, on juba igatihe enda otsustada. Kas alati lihtsam ja kiirem on digustus?
Kaasaegses hiskonnas see nii tihtipeale kipub olema kull. Siia vdiks tasakaaluks tuua hoopis

seisukoha, mis pooldab ja taotleb rahulikku, aegandudvat ja siivenenud lahenemist.

Kui tegemist on paigaga, kus leidub vana arhitektuuri ja mérke méédunud ajast, siis
usun et oleks asjakohane kasutada piisaval maéral vanemaid t66votteid, et valminud t66d

vaadates sobituks see oma tehnoloogiliste lahenduste ja valimuse poolest sinna keskkonda.

Siia teema |6petuseks sobiks tiks mdte, mis kirjeldab ja métiskleb suhtumise ja

valikute Gle aga mille tdéhendust vdib kanda ka eelmainitu tle arutamiseks:

,, Koik varemloodu, enne meid saadud tarkused ja oskused on ju 6igupoolest meie pdralt ja
meie kasutada- me peamegi seda tegema, aga otsides omi lahendusi ja tdhendusi, mitte

eilseid asju lahjendatud moel jdrele aimates. “ (Jelle, 2005, Ik. 6)

4. VARAVA KAVANDAMINE

Kavandamine algas visandite joonistamisega paberile, kus valmis neli esialgset nagemust
tulevasest véravast (joonised 3- 5). Tutvustasin oma jooniseid juhendajale, mille jarel langes
valik kdige sobivamale variandile arvestades piirkonna eripéarasid ja arhitektuuri. Seejarel
esitasin planeeritava varava esialgse kavandi koolile, kust soovisin saada nende poolset
tagasisidet ja nagemust. Kooli esindajad olid joonisega rahul, neile meeldis méte
sepisvaravast. Uhe aspektina tagasisides toodi vélja lukustussiisteemi vajalikkus, mida tuleks
kavandamisel arvesse votta. Siinkohal peab aga markima, et lukk ei valmi 18put66 raames
vaid hiljem. Vérava keskmes paiknevad omavahel seotud rist ja ring. Need kujundid
visandasin paberile hetke tundest ja soovist. Kdigil neljal algsel joonisel olid keskmes ring ja
rist, erinevustega kuid sama stimboolikaga. Ulejaanud kujundust hakkasin lisama nende
kesksete elementide timber. ,,Rist ja eriti ringiga ithendatud nn. ratasrist on inimkonna
kultuuriloo kaunimaid kunstilisi kujundeid.” (Kouts ja Valk, 1998. Ik 7) Need on vanad
sumbolid ja visuaalselt varavasse sobivad. Varava keskmes kujutatavat ringi ja selle sees ja

sellest labiulatuvat risti vOib nimetada ajalooliselt ja heraldiliselt rongasristiks (Kduts ja Valk,

10



1998. Ik. 12). Rist on ristiusu simbol ja siinse piirkonnaga seotud juba alates 13. sajandist, kui
toimus pidev vdimuvahetus ja Uheks peremeheks P6hja-Eestis oli ka Mddgavendade ordu
(Pagel, Kirss. 2008. Ik. 12). Linnuses elasid ordurudtlid, kelle jaoks usk oli lahutamatu osa
elust. Ring kuulub vanimate kujundite hulka, mis tahistab nii péikest kui kuud. Eestlastele on
tuntud ringimark juba eelkristlikust ajast, mida tunnistavad arheoloogilised leiud. Millegi
umbritsemine ringiga oli kui kaitsevahend halva ja kurja eest. Ristiméargile on eestlased 1&bi
ajaloo omistanud erakordset véage ja vdimu. Rahvatraditsioonis oli ristil kaitsev ja Gnnetoov
tdhendus. (Margna, 2015. Ik 5ja7)

Lopliku joonise otsustasin teha veebis, kasutades kolmemddtmelise modelleerimise
programmi SketchUp (joonised 6- 15). Antud programm on suureparane abivahend
kujundamaks arhitektuuri, elamuid, mooblit ja teisi vaiksemaid ning suuremaid ehitisi. Antud
ettevdtmine oli ajamahukas, sest iga varava detail pidi vastama tulevase originaali
mdo6tmetele. Kujundasin varava voimalikult ligilahedaseks sellina, kuidas see 16puks ka valja
naeb. Arvestada tuleb aga sellega, et sepatto eripara metalli todtlemisel edasi anda hésti ei
saa. Mdne detaili kumerused ja valimuse omapara, mis tekib sepistamisel, pole joonise pealt
néha. Lisaks vdib tulla ette vaikesemdddulisi muudatusi vorreldes algse joonisega, mille pealt
t00 valmib. T66 kaigus on loomulik, et selgub méne muudatuse vajalikkus ja erinevusi voib
tulla ette ka lihtsalt asjaolust, et tegemist on késitddga. Muutused vdivad olla tingitud
mitmetest asjaoludest: detaili valmistamise juures ja seda elusuuruses nahes voib tekkida
vajadus natuke kuju muuta; sepistades vOib soovitud osa tulla natuke teise valimusega kui
joonisel; planeeritud tehnilist lahendust on arvatust keerukam valmistada ja sellest l&htuvalt
vOib detaili kuju veidi muutuda kui kasutada teist todvatet. Tuleb aga mainida, et kogemusega
jooniste valmistamine ja sepat6d oskus paranevad ja seega erinevused nende vahel

vahenevad.

Arvutis koostatud kolmemddtmelise kavandi juures on suureks eeliseks kasitsi
joonistatu ees asjaolu, et valminud objekti saab vastavalt oma soovile erinevate nurkade alt
vaadelda. Lisaks saab lihtsa vaevaga muuta objekti vérvi ja pinnastruktuuri. Antud vérava
juures olen kasutanud kavandi valmimisel nii hariliku pliiatsiga joonistamist, kui ka 3D
modelleerimist arvuti abil. Hariliku pliiatsiga valmisid esialgsed visandid. Vérava lingi

kavandamisel ja tehnilise lahenduse métlemisel oli suureks abiks minu juhendaja.

Lisaks suhtlusele Rakvere Waldorfkooliga votsin Gihendust ka muinsuskaitseametiga,

et kooskolastada vérava vahetus kooli hoovis. Tegemist on Rakvere Valliméega piirneva
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territooriumiga ja seega olulise muinsuskaitsealase véartusega. Soovisin teada voimalikest
piirangutest ja tdhelepanu vajavatest asjaoludest. Muinsuskaitseameti poolne vastus kirjeldas
vajadust olla tdhelepanelik varavapostide jaoks aukude kaevamisel, kuna antud piirakonnas
vOib leida arheoloogilisi esemeid. Muid ettekirjutisi ei olnud, kuna antud paigas on juba varav
ning see asendatakse lihtsalt uuega. VVaravapostid paigutuvad samuti tisna samasse kohta, kus
asuvad praegused postid. Arheoloogiliste leidude korral tuleb Gihendust votta

muinsuskaitseameti spetsialistidega.

Joonise valmistamise eelduseks oli teada terase mddtmed. Teras on raske ja kaalu
arvesse vottes tuleb kasutada sobivate médtmetega materjali eriti just raami konstruktsioonis,
hingede juures ja postide valimisel. Liialt 8huke materjal vdib 1abi painduda ja raskuse all
vajuda. Materjali valisin metallimiiiigiga tegeleva ettevétte veebilehelt (WVMT Tehased AS).
Tulevase vérava kaalu arvestasin veebist leitud metallikalkulaatori abil, kuhu tuli sisestada
materjali kuju ja modtmed. (IDL Group metalli kalkulaator). Eeldatav vérava kaal oli umbes
50 Kkg.

Valminud 3D joonised edastasin Waldorfkoolile ja juhendajatele. Joonisele tulid veel
mdned muudatused, arvestades disaini ja praktilisust. Jargmisena tuli alustada praktilise t60

tegemisega, milleks tuli soetada materjal ja seejérel sepikojas tédga alustada.

0172 2024

Kard Marclla

Joonis 3. Vérava kavandid (Karl Mérdla foto)
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Joonis 4. Védrava kavand (Karl Méardla foto)

Joonis 5. Vdrava kavand (Karl Mérdla foto)

Joonis 6. Vdrava kavand (Karl Mardla foto)
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® SketchUp

Joonis 7. Védrava kavand (Karl Mardla foto)

§ SketchUp

Joonis 8. Vdrava kavand (Karl Méardla foto)

§ SketchUp

Joonis 9. Vdrava kavand (Karl Mérdla foto)
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§ SketchUp

Joonis 10. Vérava kavand (Karl Mardla foto)

I

N1

LI I A I 1 J1 ]
HEEENEEN
LA I 01 J1 ]

I

§ SketchUp

Joonis 11. Vérava kavand (Karl Mérdla foto)
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Joonis 12. Vérava kavand (Karl Mérdla foto)



Joonis 13. Vérava kavand mddtudega (Karl Mérdla foto)
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Joonis 14. Vérava kavand mddtudega (Karl Mérdla foto)

§ SketchUp

Joonis 15. Vérava kavand mddtudega (Karl Mardla foto)
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5. VARAVA VALMISTAMINE

LOputdo praktiline osa valmib Viljandi kultuuriakadeemia sepikojas Viljandis. Antud
sepikojas on olemas kdik vajalikud td6vahendid, et teostada oma idee. Vdrava valmistamise

peatiikis jaotan tooprotsessi vaiksemateks osadeks, et oleks arusaadavam ja lihtsam seda

lugeda. KGik mdodud vérava juures on arvestatud millimeetrites.

6.1 Materjali varumine (joonis 16)

Materjali jalgvarava valmistamise jaoks ostsin Viljandi Metallikeskusest. Terasmaterjali
transportisin oma sdiduautoga ja need olid 16igatud 2m pikkusteks juppideks. Materjali
loetelu m66tudega: nelikanttoru 100x100x5 (2x2m); nurkraud 40x40x5 (4x2m); nelikant
20x20 (2x2m); nelikant 16x16 (1x1m); riba 10x40(3x2m); riba 25x6 (9x2m). Terase mark:

S235JR; S355J2

e e e

I
?
g

~A2548 MAT.

IPESE)

Joonis 16. Teras virava valmistamiseks (Karl Mérdla foto)
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6.2 Raami valmistamine (Joonis 17)

e Raam valmib nurkrauast modtudega 40x40x5. Nurkraud tuli 16igata digesse
modtu, milleks oli 2x1400 ja 2x870. Ketasloikuriga 16ikasin 4 diges moddus

tukki valmis. Mootmisel kasutasin 3m moddulinti.

e Jirgnevalt oli vaja nurkraua otsad 16igata 45 kraadise nurga alla, et neli raami

osa iiksteisega histi kokku sobituksid. Oige kalde sain siis, kui kasutasin
vinklit. Joone mirkisin terasest markepliiatsiga. Ketasloikuri abil 16ikasin
kaheksa otsa 45 kraadise nurga alla, nurgad viimistlesin viili ja ketasloikuri
abrasiivkettaga.

e Asetasin raami osad omavahel kokku ja mdotsin hoolega, et kdik kiiljed
oleksin ettendhtud pikkusega, lisaks kontrollisin nurgikuga raami nurkade

taisnurksust.

Joonis 17. Vérava raam (Karl Mardla foto)

6.3 Raami toestavad nurgad ja varava hinged (joonised 18- 20)

e Nurgad ja hinged valmivad materjalist 10x40. Raami servast moddetuna on
toestava nurga pikkus nii iiles kui alla suunas 150 mm.
e Kaks nurka sepistasin digesse kujusse, 90 kraadise nurga sain kasutades

kruustange.
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e Otsad sepistasin kalde alla.

e Nurgad, mis samuti téitsid hingede rolli ndudsid rohkem aega ja kannatlikkust.
Esmalt sepistasin hinge rulli, seejérel kaks 90 kraadist nurka. Raamile ulatuva
osa sepistasin iile, et eemaldada teravad nurgad ja jétta paremat tildmuljet.

e Ogvendasin sepistatud nurgad ja kontrollisin nende sobivust raamile ja samuti
nende omavhelist sarnasust.

e Joonlaua ja mdddulindi abil mdotsin vilja neetide augu kohad, mille mérkisin
tindipliiatsiga ja seejérel tegin kdrniga markeaugud ette.

e Aukude 1abimodt on 10 mm ja augud puurisin puurpingil.

e Asetasin raami koos nurkadega laua peale ja pitskruvide abil iihendasin koik
omavahel kokku. Kontrollisin tdisnurksust, raami nurkade omavahelist
kokkusobivust ja ettendhtud mdote.

e Tindipliiatsiga mérkisin 1dbi puuritud aukude raami sisse aukude kohad.

Kérniga tegin mirkeaugud.

e Puurisin augud puurpingil.

Joonis 18. Nurgad ja hinged raamile (Karl Mardla foto)
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Joonis 19. Raami kinnitamine (Karl Mérdla foto)

Joonis 20. Raami kinnitamine (Karl Méardla foto)
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6.4 Raami neetimine (Joonised 21- 22)

e Puhastasin kokku needitavad pinnad terasharjaga.

e Kinnitasin raami poltide ja mutritega.

e Neetisin raami kokku 10 mm neetidega. Ukshaaval eemaldasin poldid, mille
asendasin neediga ja gaasipdleti abil kuumutasin needipea heledaks ning
seejarel neetisin. Kasutasin 1,5 kg kandilise palega vasarat esmaseks
pealeldodmiseks ning iimara peaga vasarat needile 1opliku kuju andmiseks.

e Neetimata jétsin jalgvdrava lilemised sisemised augud, kuna sinna lisandub

hiljem veel materjali.

Joonis 21. Vérava hing (Karl Mérdla foto)

Joonis 22. Vérava nurk (Karl Mérdla foto)
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6.5 Rist ja ring raami sees (joonised 23- 27)

e Risti materjaliks on 20x20 kantraud ja ringi materjal on 10x40 lattraud

e MOodtsin risti kahe osa pikkuse, arvestades kdikide otsade juurde lisa materjali
neetimise jaoks.

e Tegin labiloogi kantraua keskele- mootsin keskkoha, mérkisin kérniga augud
ette, 10in meisli abil ava mdlemalt poolt materjali, laiendasin ava esmalt iimara
torniga ja siis kandilisega. Neid voib olla erineva kujuga- kandiline, imar voi
ovaalne.

e Sepistasin tapid raua sisse- moodtsin ja markisin vertikaalse risti osale tapi
jooned ja horisontaalse risti iihele kiiljele tapi jooned, jooned siivendasin
viiliga, surudhuvasara ja késivasara abil sepistasin tapid raua sisse kasutades
siivendi tegemiseks 6x25 lattraua tiikki.

¢ Rist kinnitub neetide abil raami kiilge, selleks peab neli risti otsa harali
painutama 90 kraadise nurga alla. Arvutasin, mdotsin ja mérkisin augu kohad
ja kantraua 16hestamise siigavuse. Puurisin puurpingil 8mm ldbimddduga
augud ja seejirel 1dikasin ketasloikuriga otstesse sisseldiked, mida hiljem saab
painutada.

e Ringi tegemisel oli Sablooniks 300 mm labimddduga toru, millelt votsin
timbermdddu ja sain vajaliku lati pikkuse. Latile oli vaja teha neli ava, kust
20x20 materjal koos tapi valmistamisest tekkinud paisudega 14bi ldheks.

¢ Ringi valmistamine- mirkisin keskkoha ja seejérel veel kahe augu asukohad,
tegin kdrniga véikesed augud ette, kuumale metallile raiusin meisli abil avad
sisse, augud laiendasin esmalt iimara ja seejdrel kandilise torniga, lati otstesse
16in meisliga kaks lahtise otsaga ava, ringikujuliseks vormisin lati Sablooni
abil. Abivahend oli asetatud alasi sarve kiilge.

e Uhendasin omavahel ringi ja lati, kasutades selleks kruustangide abi. Risti kaks
osa ei olnud omavahel téiesti paralleelselt, seega pidin keskkohta veel
kuumutama ja natuke painutama.

e Kui rist ja ring olid iihendatud, siis valmistasin horisontaalsele latile veel kaks
tappi. Seda protsessi tegin hiljem eelnevatest samadest toimingutest, et
kantraud mahuks 14bi ronga ava.

e Painutasin risti otsad kuumalt 90 kraadise nurga alla. Seejérel kontrollisin,

modtsin ja sobitasin risti raami vahele.
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Joonis 25. Rdngas (Karl Mérdla foto)

Joonis 26. Uhendatud rist ja ring (Karl Mardla foto)
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Joonis 27. Rist ja ring Uhendatud raamiga (Karl Mardla foto)

6.6 Lattidest vore (joonised 28- 30)

e Vore materjaliks on 6x25 mm lattraud.

e Vertikaalsete lattide valmistamine- modtsin ja mérkisin lattrauale kantraua
stivendite asukohad, valmistasin Sablooni kantraua jupist jéljendamaks ristil
olevaid stivendeid, painutasin kuuma lati mérgitud kohast 90 kraadi alla,
seejarel Sablooni abil sepistasin latile kandilised tileminekud, kaarjad lati osad
sepistasin toru Sablooni abil, 15ikasin materjali digesse mdotu.

e Horisontaalsete lattide valmistamine- 1dikasin neli latti ja markisin neile
keskkohad, 6x25 ja 8x30 materjali koos kasutasin Sabloonina tekitamaks
kandilist iileminekut risti vertikaalsest osast, teine iileminek vasakul ja paremal
pool sai sepistatud 6x25 lati tiiki abil, 15ikasin jubid sobivasse modtu.

o Kasutasin suurt silumise vasarat ja suurt sepavasarat, et tekitada lattidel selge
ja kandiline tileminek. Sepistasin latid sirgeks ja eemaldasin vasaral6dkidega
silumise vasara poolt tekitatud sooned.

e Viilisin vastavalt vajadusele ristil olevaid tapipesasid ja lattraual kandilisi
tileminekuid, et sobitada need hésti omavahel kokku. Lisaks viilisin ja lihvisin

ketasloikuri lihvkettaga lattide otsad sirgeks ja iihetaoliseks.
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e Asectasin valmis latid ettendhtud kohtadesse ja mérkisin neetide kohad.
Puurisin 8mm 14bimddduga augud, seejérel asetasin latid taas raamile ja
markisin 1dbi puuritud aukude needikohad vertikaalselt asetsevatele lattidele.

e Neetisin latid omavahel 8mm jdmedusega neetidega ning kasutasin

neediloomiseks mdeldud ndgusa otsaga abivahendit saamaks {imara peaga

neeti.

Joonis 29. Lattide asetamine raamile (Karl Mérdla foto)
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Joonis 30. Vérava vorestik (Karl Mardla foto)

6.7 Varava link (joonis 31)

e Materjaliks on 16x16mm kantraud, 8x8 mm kantraud, pronksist toru ja
materjal mutrite jaoks.

e Sepistasin lingid ja tegin kandilise torniga 1abilodgid kinnituse jaoks. Vasaraga
timardasin materjali kandid ja siluvasaraga viimistlesin pinna, mis puutub
kokku vérava raamiga.

e Loikasin 14 mm diameetriga ja 15 mm pikkusega pronksist toru, mis asub
kahe lingi vahel ja toimib kui sujuvalt liikuv vaheosa.

e Valmistasin pulga, mis 1dbib linke ja raami. Viilisin ja keermestasin pulga ning
valmistasin mutrid.

e Puurisin ja viilisin lingi keele jaoks raami sisse avause.

e Keevitasin lingi vahele jddva lati raami kiilge.

e Asetasin seibid molemale poole linki, keerasin poldid kinni ja seejérel neetisin.
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Joonis 31. Vérava link (Karl Mérdla foto)

6.8 Posti kiljes olevad hinge detailid (joonised 32- 33)

e Materjaliks on 10x40 mm latt, 20 mm timarlatt ja 16 mm poldid koos mutrite
ja seibidega.

e Sepistasin L-kujuga kandurid hingedele, hingerulli sisse mineva pulga
sepistasin suurvasaraga ja neetisin.

e Augud puurisin puurpingil, posti sisse augud aga akutrelliga. Auk neetimise
jaoks oli 12 mm ja poltide jaoks augud 16 mm.

e Poldi pead sepistasin neljakandiliseks.

Joonis 32. Posti kiilge kinnituvad hinge osad (Karl Mérdla foto)
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Joonis 33. Posti kiilge kinnituvad hinged (Karl Mardla foto)
6.9 Lingi vastus posti kiljes (joonis 34)

e Kasutasin nurkrauda 40x40x5 mm ja latti 10x40 mm
o Ketasloikuriga 16ikasin ja lihvisin plaadi sobivasse mdotu. Seejarel modtsin,
markisin ja 10ikasin vélja lingi keele jaoks lukusti. Neetisin plaadi kiilge ja

viimistlesin viiliga.

Joonis 34. Posti kilge kinnituv lingi vastus (Karl Mérdla foto)
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6.10 Viimistlus (joonised 35- 37)

e Viilimine ja traatharjaga puhastamine

e Virvimine

Joonis 35. Traatharjaga viimistletud virav ja postid (Karl Mérdla foto)
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Joonis 36. Virvitud vérav (Karl Mérdla foto)

Joonis 37. Virvitud vérav (Karl Mérdla foto)
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6. PRAKTILISE TOO ANALUUS

T66 oli mahukam, kui esialgselt plaanisin. Praktiline t66 vottis aega lle kahe nadala. Uldiselt
olen kogu t66ga rahul, valminud vérav vastab minu kavandatule. Sepat66 sujus, sest votsin
vérava valmistamiseks aega ja tegin t60d rahulikult. Planeerisin ja visualiseerisin igat
praktilise t60 valmistamise etappi ette, kusisin vajadusel ndu ja soovitusi. Sain Kinnitust, et
vaga oluline on hoolikalt mdd6ta ja markida materjali. VVordselt olulised on nii praktiline
tegemine, kui ka suhtumine ja Gldine inimese seisund. Mida p6hjalikum ja hoolikam on
l&henemine oma tegemisse, seda suurem on voimalus 6nnestumiseks. Inimene ei ole masin, ta
jatab oma katega valmistatusse midagi ainulaadset ja omapérast. Tekib hea tunne, kui valmib

hoolega tehtu ja millesse on puhendutud.

Varavat valmistades proovisin véltida tanapaevast keevitamist, kasutades vaid
traditsioonilisi votteid. Paraku ilmnes Uks koht, kus pidin kasutama keevitusmasinat ja
uhendama omavahel varava raami ja lattraua, mis jaid kahe lingi vahele. Esile saab tuua ka
mdned ebadnnestumised ja mitte eeldatud tulemused. Néiteks lattrauast ringi valmistamine,
mille esimene katse ebadnnestus mitmel moel: proovisin ronga kuju saada alasi sarve
kasutades, kuid tulemus oli kehvapoole; jatsin ronga liiga kauaks &asile ja see murdus
pooleks. Teisel katsel kasutasin abivahendina suurt toru, mis vastas médtudelt minu soovitud
ringi médtmetele. Tulemusega jain rahule. Lisaks dnnestusid teisel katsel paremini ka
labiloogid. Teiseks nditeks toon raami sisese vorele neetimiseks aukude tegemise ja nende
seejarel ihendamise. Pdrast seda, kui olin pealmistele lattidele augud markinud ja puurinud
ning seejarel labi nende aukude alumistele lattidele puurimiskohad markinud ja puurinud,
unustasin latte nummerdada ja tulemuseks oli kohati mitte ideaalselt tihtivad augud. Proovisin
asetada latid nii hésti ja liksteisega sobivalt kui sain ning seekord kirjutasin numbrid peale,
kuna neetima samal péeval veel ei hakanud. Hiljem pidin nii mdnegi augu suurema puuriga
ule puurima, et needid labi laheksid. Kolmandaks naiteks toon lingi valmistamise, kus ehk
parema tulemuse saavutamiseks oleks pidanud materjal kahe lingi vahel olema paksem ja
seega tagaks lingile suurema stabiilsuse. Seibid linkide alla otsustasin panna t06 kéigus
ilmnenud probleemile, kus eelmainitud asjaolule oli lihikese toru lilkumine augus logisev ja
vaheke ebastabiilne. Esmaseks eelduseks lingi valmistamisel oli see, et mehhanism hakkab
liilkuma kergelt ja lukustub iseseisvalt vastu posti kiiljes olevat lingi vastust liikudes.
Tulemuseks oli aga tihe ja vahe libisev liikumine, 6li lisades olukord paranes ja kdega
liigutades t66tab mehhanism hasti. Arvatavasti maarde lisades lingi liikuvus lihtsustub ja

kergeneb.
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Monede valikute pdhjendus seoses parandtehnoloogia ja tdnapéevase tehnoloogia
kasutamisest ja nende vahel valimisest. Materjali otsustasin l8igata peamiselt ketaslfikuriga,
séastmaks aega ja energiat, kuid siiski mdnedel juhtudel kasutasin ka rauasaagi. Neediaugud
puurisin puurpingil ja akutrelliga saamaks kiiremat tulemust. Minu hinnangul ei oleks

labilook andnud mérgatavat visuaalset eelist puurimise ees.

Heaks tddemuseks saab Gelda, et hingede istuvus postide kiilge on hea ja ei vajanud

reguleerimist.
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7. KOKKUVOTE

Antud t66 on olnud pdnev ja dpetlik. Kogu protsess alates kavandamisest kuni praktilise
teostamiseni on olnud arendav, tapsust ja jarjepidevust ndudev ning loovust ja sihikindlust

kasvatav. Valmis midagi sellist, millega olen rahul.

Paigas, kuhu vérav pustitatakse, hakkab ta taitma funktsionaalset eesmarki ja samas ka
omama slimboolset vaartust kandes endas sepat6o traditsiooni ja olles tunnistus k&sitoost.
Vérava kavandamisel lahtusin paiga ajaloost ja vaarikusest. Proovisin kujundada sellise
valimusega varava, mis sobituks ja sulanduks antud paika olles loomulik ja samas omapérane.
Valminud t66d vdib nimetada sepisvaravaks, mida on tehtud traditsioonilisi sepat66 votteid
kasutades. Olen kasutanud ka tdnapdeva tehnoloogiat kiirendamaks mdningaid to0etappe,

kuid seda mitte liigsel maéral.

Kavandamine ning esmane t60 planeerimine laks sujuvalt — valmis neli vérava joonist,
mis omasid sarnast keskset kujundust, kuid olid siiski tervikuna erinevad. Véljavalituks
osutus Valliméaele kdige enam sobituv varav. Suhtlus kliendi, juhendaja ja
muinsuskaitseametiga vormis algsest kavandist labiméeldud vérava. P6hjalik joonis valmis
arvutis kolmemddtmelise kavandina, mis sai aluseks praktilisel t661. Ponev ja huvitav on
mdoelda kuidas algne idee ja visandid materjaliseeruvad. Tekib midagi uut, mille valmistamine
on saanud inspiratsiooni ajaloost, kultuurist ja arhitektuurist. Samuti on olnud olulised k&ik

nduanded ja soovitused kogenud meistritelt.
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Kinnitan, et olen koostanud ise kdesoleva 16putdd ning toonud korrektselt vélja
teiste autorite ja toetajate panuse. T66 on koostatud lahtudes Tartu Ulikooli
Viljandi kultuuriakadeemia I6put66 nduetest ning on kooskdlas heade
akadeemiliste tavadega.

Karl Mérdla

14.05.2025
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