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Resiimee

Sepisristide elementide valmistamise tehnoloogia Paistu kalmistu ristide naitel

Loputdo eesmérgiks on uurida sepisristide ja nende elementide valmistamise tehnoloogiat.
Uuritavad objektid parinevad Paistu kalmistult. Annan véikese iilevaate ka Paistu kalmistu
ajaloost ja Viljandi seppadest, kes kirjalike allikate jargi on teinud sepisriste kalmistule.

Jagasin sepisristid ehituse jirgi kolme tiilipi ja modtsin igast tiiiibist valiku riste, et
saada teada, kas on ristidel olnud mingi standard voi seaduspérasus. Sellist seaduspirasust ei
ole, risti otsad voivad olla iihte mdotu, aga raami mdddud on erinevad.

Kirjeldasin 16put66 kéigus tiitipristide detailide ehitust ja oletatavat valmistamise
tehnoloogiat. Tdin vélja iga tiiiibi kohta raami ehituse, raami otste ehituse ja valmistamise
tehnoloogia, raami téite kaunistuste, nurgakaunistuste ja jala kaunistuste valmistamise
tehnoloogia ning kinnituse variandid kivisse.

Praktilise to6na valmistasin risti, mille iga detail parineb erinevalt ristilt. Sellise
valikuga sai valmistada detaile erinevate tehnoloogiatega ja erineva keerukusastmega.
Praktilise t60 kdigus valmistasin hulgaliselt rakiseid ja abivahendeid, millega saavutada
niidiseks voetud detailiga sarnane tulemus.

Loput6o tulemusena on kirjeldatud ja jiddvustatud fotodena tiitipristide ehitust ja
valmistamistehnoloogiat ning valminud sepisrist.

Votmesonad: kalmistu, hauatihis, sepp.



Abstract

Technology for making forge cross elements in example of Paistu Cemetery crosses

The aim of this thesis is to study the technology for making wrought iron crosses and their
elements. The objects under investigation are from the Paistu cemetery. A brief overview of
the history of the Paistu cemetery and the Viljandi blacksmiths who, according to written
sources, made wrought iron crosses for the cemetery, is provided.

The wrought iron crosses were divided into three types based on their construction,
and a selection of crosses from each type were measured to determine if there were any
standards or patterns in their measurements. No such patterns were found, as the ends of the
crosses could be of the same size, but the frame dimensions varied.

The construction details and the assumed manufacturing technology for each type of
cross were described in this thesis. The frame construction, frame end construction and
manufacturing technology, frame fill decorations, corner decorations, leg decorations, and
attachment options to the stone were discussed for each type of cross.

As a practical part of the thesis, a cross was made using different techniques and levels
of complexity for each part, using parts from different crosses. Various tools and aids were
made to achieve a result similar to the selected sample.

The thesis describes and captures the construction and manufacturing technology of

wrought iron crosses and a completed wrought iron cross through photographs.

Keywords: cemetery, grave marker, blacksmith
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Sissejuhatus

Paistu kalmistu oma suure hulga sepisristidega on nagu védike muuseum, kus saab niha
sajanditagust metallikunsti moodi ja meistrite oskusi. Veel on vdimalik jaddvustada see, mis
sdilinud.

Loputdd eesmargiks on kirjeldada sepisristide elementide valmistamsie tehnoloogiat.
Otseselt risti valmistamise tehnoloogia kohta 19-20 sajandi vahetusel kirjalike allikaid ei
leidnud. Kasutasin oma pikaajalist metallitoo kogemust ja nelja aasta jooksul rahvusliku
metallitodd dppides omandatud teadmisi valmistamistehnoloogiate kirjeldamisel.

Esimeses peatiikis annan viikese iilevaate Paistu kalmistu ajaloost ja seppadest, kes
Viljandis valmistasid spisriste. Pikem iilevaade Paistu kalmistust ja Viljandi metallitoostustest
on kirjeldatud seminarit60os.

Seminarit60s kaardistasin malm- ja sepisristid kvartalite kaupa. Sepisristid jagasin
raami ehituse jargi kolme tiilipi. Seda tlipoloogiat kasutasin ka selles t66s, kuna ehituslikult
on see koige lihtsamini arusaadav. MoGtsin igast tiiiibist ristidest valiku ja fikseerisin
tulemused tabelis. Kuna valmistamise ajal kasutati ka tolli mdddustikku, siis teisendasin
tabelis iildmdodud ka tollidesse. Lugesin enne t66 alustamist ldbi raamatu “Rauatdd”, Tulus
Kirjavara NO4, (1910), et saada iilevaade tehnoloogiatest ja todvahenditest sellel perioodil.
Uurimise kdigus vaatasin iile ka sepa kirjelduse Eesti Entsiliklopeediast nr 7 Rakk-tanukad
(1936), sain teada , milliseid toovahendeid sellel ajal sepikodades kasutati. Mind huvitas, kas
stantsimine (metalli survetdotlemine kahe vormi vahel) oli 20. sajandi alguses juba
metallitoostustes, s.h. sepatdodstustes kasutusel.

Tiitipristide modtmine andis huvitava tulemuse, iiht tiiiipi ristidel ei ole standardseid
iildmoaote. Standardsed olid otstes olevate stidamekujuliste kaunistuste mdodud, aga koik
muud mdddud olid varieeruvad. Risti kaunistuselemendid olid kohati {ihe risti neljas nurgas
ka eri mdotudega, see oli todosa, mida sepikojas risti puhul késitsi tehti.

Praktilise t66na valmistasin risti, kus kasutasin igas otsas erinevat siidamekujulist
kaunistust ja igas nurgas erinevat kaunistuselementi. Kirjeldan t66s todetappe, kuidas ma
midagi valmistasin. Suuremate detailide puhul tegin alati proovidetaili, et veenduda
tehnoloogia digsuses. Tegin palju abivahendeid ja rakiseid, millega erinevaid detaile
valmistada. Kuna tépset kirjeldust, kuidas vaadeldud perioodil midagi valmistati, polnud, siis
nditeks vertikaalraami otsas oleva siidame valmistamiseks valmistasin mitu erinevat

abivahendit ja ebadnnestumine andis vajalikku infot, kuidas seda detaili ei tehtud. Teatud



to610ikudes kasutasin tdnapdevast tehnoloogiat aja sddstmise eesmirgil. Materjalid, millest

rist sai valmistatud, on taaskasutatud materjalid.



1.  Paistu kalmistu ja Viljandi sepisristide valmistajad

1.1. Paistu kalmistu

Paistu kalmistu on kogupindalaga 3,1 ha, mis on jagatud 18 kvartaliks. Kvartali
suurused on varieeruvad, kalmistu vana osa kvartalid on vdiksemad ja peale viimast
maaeraldust 1919. aastast on venitatud kvartaleid 13-16 ja juurde tulnud kaks véikest
kvartalit 17-18. Samast ajast on Paistu - Holstre teedérne kalmistupiire- kivimiiiir. Maantee
ddres on kaks véravat, iiks kabeli juurde, teine suure vdrava juurde. Lihtsad kahe
450x450x1500mm kivipostiga, kahe sepistatud ~1000mm laiuse juugendstiilis viravaga.

6. novembril 1810. a. maéirati liks vakamaa kirikumdisa pdllust surnuaia jaoks ja
pthitseti (Feldmann, 1925, 1k 13). Surnuaeda on mitmel korral suurendatud. 19. sajandi
16pupoolel korra ida suunas ja 1892. aastal pohja suunas. Vallad ja moisad aitasid talgu
vormis ehitada 5 jala kdrguse kivimiiiiri ja kaevasid kraavid, selleks kulus 8 toopdeva. 1889.
aastal ehitati F.v.Siversi projekti jérgi uus gootistiilis kabel ja 1905. aastal vdrav (Vaher, 1934,
1k 18) (foto 1910 aastast). Kus tdpselt vana kabel (luukamber) asus, ei dnnestunud kirjalikest

allikatest leida. Arvestades, et vanim tdhistatud matmispaik, praost Carl Gottlieb Hoffmanni
malmrist, asub kantsli 1dhedal ning timber kantsli on hulganisti tuntud inimeste matmispaiku,
siis kantsli timbrus vois olla mingil ajajargul surnuaia siidameks. 1919. aastal onnistati 4,5
vakamaa suurune uus surnuaed, viimane laiendus oli kabeli-vérava liinilt praeguse
Paistu-Holstre teeni. M. Vaheri raamatus oleval pildil aastast 1934 on juba néha,et
matmispaigad on véravast ja kabelist paremal (Paistu poolt vaadatuna) ja korghaljastust seal

veel pole.

Joonis 1. Paistu kalmistu vaade Paistu- Holstre teelt 2022 (autori foto).


https://photos.app.goo.gl/x91D3jjUPny2W2C16
https://photos.app.goo.gl/X2dqg6bMsWyHXiau8
https://photos.app.goo.gl/mM2zYXDb2XipfRU96
https://photos.app.goo.gl/kotn7nLZVSpmQGJ1A
https://photos.app.goo.gl/QqPVnKqXSgo4z2Yf6

Olen kiilastanud erinevaid kalmistuid nii Mulgimaal kui mujal, Paistu kalmistul paistab
“mulgi uhkus” eriti silma, suured ja uhked metall- ja kiviristid ning mélestusmargid, palju

sepisaedasid ja korrastatud hauaplatsid nende sees.

1.2 Sepisristide valmistajad 19.-20. sajandi vahetusel

19. sajandi 10pus, 20. sajandi alguses on rauat6d olnud Viljandis populaarne
tegevusvaldkond. Viljandi muuseumis koostatud kataloogis (kirja pandud nimi, kirjalikus
allikas mainimise aasta ja asukoht) metallitooga tegelevatest ettevotjatest on 25 seppa. Sepad
jagunesid linna eri kantidesse grupiti, Kantrekiilas oli mitu sepikoda ja metallitéostus nii
Vaksali tn kui Parnu mnt. Sealkandis oli 7 sepikoda ja 2 metallitoostust. Tartu tinaval 5
sepikoda. Posti tn kandis (Posti, Mée ja Kdrgemée tn) 4 sepikoda.

John Mardi surnuaedadet66stus Kostri tn 12 valmistas surnuaeda raudaedasid,
hauariste, tsementaluseid ja hauasambaid. Ajalehe “Sakala” kuulutustest voib jiareldada, et
tegutses 1930-ndatel aastatel, eriti aktiivselt kuulutas 1935. aastal.

Joonis 2. John Mardi kuulutus (Sakala 19.04.1935).


https://photos.app.goo.gl/sHNY7PG264rEVvMc8
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Sepp-meister Johann Cristjan Eldring (15.04. 1837- 16.11.1917) asutas 1868. aastal
sepatdostuse Posti tn. 10. Peamiseks tegevuseks oli vankrite valmistamine ja parandamine.
Tehti ka lukksepa ja hobuserautamise t6id ning valmistati surnuaia aedu ja riste. Eldringi
valmistatud vdhemalt {iks raudaed on ka Paistu kalmistul. Isa t66d jétkas August Johann
Julius Eldring (28.12.1868- 27.11.1930) ja 1931-1937 juhtis vabrikut Werner Eldring, kes
paigaldas Viljandi rippsilla. Emigreerus ja elas korge vanuseni Kanadas (kinkis 1997. aastal
82 -aastaselt Viljandi muuseumile ema koostatud albumi). Uurisin Viljandi muuseumis
praktikal olles seda museaali VM VM 10595:1 Ar, sepisristide kohta oli ainult iiks kavand ja

see oli planeeritud Tartu surnuaiale.

Joonis 3. Sepameister Eldringi kuulutus (Sakala, 31.03.1884).

TecaldacrniOonirne!

inu juured on miiia: UES weife
told, mitmefuguiid wedru-

wanfrid, fui fa [aud dDroy h:-
Bafid ja wanPfri traat jubifid. BVeale
felle walmid raud furnu ridtid ja
furnu=aiad, ja faawad telimidte peale
jarnajed to0D rutfu tehtuo.
2 Sepameister Cldring, Wiljanbis.
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Sepp Lassel sai ministeeriumi kiitusekirja vankrirautamise eest . Sepp Lasseli eesnimi
oli Carl (Karl), kus tipsemalt tema t66koda asus, ei leidnud. Kiill on Sakalas ilmunud

reklaamid, et valmistab hauariste ja hauaaedu.

Joonis 4. Sepp Lasseli kuulutus Sakalas (Sakala, 21.01.1884).

Minu juures on malmis
O anfivio
Idige uuema moodu jdvele tehtud, igal ajal feada; niifama walmistan
ma baua vistid, bauna aiad uuemate moodbude jirele. RKa wiotan

tellimi)t wodta wanfrite, joanide ja Ldifjugu fepatod peale ja walmistan
tellijatele ruttu jo wdimalifu hinna eeft. uupaflitult

. jepp €. Lasyel, Wiljandis.

Viljaspoolt Viljandit leidsin kirjalikke iilestihendusi seppadest, kes hauatdhiseid tegid
Tarvastu sepast Miirt Kuningast, kes 1884. aastal sai kolmanda auhinna, seltsi kiitusekirja
surnu risti eest (Sakala, 20.10.1884). Viljandi Eesti Pollumeeste Seltsi véljanditusel 1883.
aastal sai 12 rubla raha Tarvastu sepp Jiiri Tauts “tema monusa sepatéo eest, mis ta oli

nditusele toonud” (Kiindja, 28.09.1883).
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2.  Sepisristid Paistu kalmistul

Seminarit66 kdigus kaardistasin Paistu kalmistul metallristid kvartalite kaupa, eraldi tdin
vilja sepisristide arvu kvartalis. Viljandimaa kalmistute metallriste on kokku lugenud Maire
Sala magistritoos “Viljandimaa kalmistute lugu” 2007. aastal. M. Sala magistritdos on kokku
loetud enne II maailmasdda dateeritud metallhauatihiseid: 659 metallristi, nendest 166
sepistatud. Vordluseks Tarvastu kalmistul, mis on 6,24 ha suurune, oli metallhauatéhiseid
581, neist 134 sepistatud. Mdisakiila kalmistul, mis on 1,94 ha suurune, on
metallhauvatdhiseid 11, millest 5 on sepistaud, see on ka mdistetav, kuna kalmistu piihitseti
1925. aastal ja metallhauatéhiste korgaeg oli juba méddumas. Tuhalaane kalmistul oli
metallhauatihiseid 140, millest 34 on sepistatud. Karksi-Nuia kolmest kalmistust suurimal,
Arumée 2,41 ha suurusel kalmistul oli 110 metallhauatihist, millest 39 sepistatud (Sala,
2007, 1k 34-72).

Erinevus Paistu kalmistu ristide hulgas Maire Sala magistritoos kogutud andmetega vaib tulla
sellest, et mina kaardistasin ka ndukogude perioodil tehtud metallristid, mis on valmistatud
kitte juhtunud metallist (jddtmetest).

Ehituselt jagasin sepisristid kolme tiiiipi: tiitip 1. enamlevinud sepisristi tiilip Paistu
kalmistul, erinevad suuruse ja kaunistuste poolest. Tiilip 2. ristid on kdige atraktiivsema

visuaaliga. Tiilip 3. ristid on konkreetsete joonte ja nurkadega, kaunistusi vihe.

2.1. Tiiiip 1. ristide ehitus

Risti pohidetailid on vertikaal- ja horisontaalraam, mille kohta Muinsuskaitseameti
Hiiumaa ndunik Katrin Koit on Kérdla kalmistu sepisristi kirjeldades kasutanud mdisteid
tiivis ja haarad (Muinsuskaitseamet, 2021).

Seda tiitipi risti koige lihtsam versioon koosneb vertikaalraamist, mille iilemises otsas on
stidame motiiv. Vertikaalraam koosneb kahest latist modtudega 9x32 mm, millest iilemisse
otsa on kujundatud siidamekujuline motiiv ja lati otsad on kokku keedetud ning nooljaks
sepistatud. Kahe lati vahe on 30 mm. Ornamendi tipust 816 mm allapoole on raami latid
painutatud véljapoole ja lattide vahe peale painutuskohta on 77 mm. Painutuskohast 450 mm
allapoole on ristiplaat (plaadid), mida peenemaks sepistatud raami otsad lébivad ja
moodustavad ankru kivisse kinnitamiseks. Painutuskohalt allapoole lisandub kolmas raami
latt, mille tilemine ots on U- aasa vahele sepistatud. Konkreetsel ristil polnud voimalik

kindlaks teha, kas rist oli kinnitatud maakivi voi valatud betoonploki kiilge, kuna hauale


https://lh3.google.com/pw/AMWts8Cu8c9oUcLLC8QyerApUB03e5fcN9T__UR7z6LfzPm6hFK79ur3-bSh7clQR9_7Uv_FtohkmjPuVXHpNIPIxwf4jS5BRw=w710-h947-s-no?authuser=0
https://lh3.google.com/pw/AJFCJaUqv_g3NjgZuJvouciRdQi5RtsRTFY4i7Msvwy44ca17_e6mgng0LyXhjHDPb-WD1oDc_3eIqiCLSDBVO_12tptUD_9Rg=w609-h880-s-no?authuser=0
https://lh3.google.com/pw/AJFCJaVf_kfRegasJjkYzzcLgreFJb9FS7ZDJj7aBQp14GtBdW_dEcWR-KgDQ7cRdMkLDOa_0FXG4nzA53dlJrya7XjAKkGrrg=w565-h880-s-no?authuser=0
https://photos.google.com/share/AF1QipN3TleifGUqvaTBLFdQoaEUjnItoeRR_n4fVNriDFLVL-LG4INrCsNI6FlJn-Sahw/photo/AF1QipOx_l3BUDfCZgZtwxyRWml4S6Lm5nFwSxkU-79T
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kogunenud huumuse/liiva kiht oli ~125 mm paksune. Horisontaalraam on valmistatud samuti
materjalist 9x32 mm, raami otstesse on kujundatud siidame kujutis nagu vertikaalraamil,
lattide otsad on sepakeevitusega kokku keedetud ja nooljaks sepistatud. Vertikaal- ja
horisontaalraam on ithendatud tapiga ja stoperdatud meisli 166giga.

Seda tiitipi ristide raamid on koik eelpool kirjeldatud ehitusega, erinevused vertikaal- ja
horisontaalraami otstes, siidame kujus ja kinnituses ning jala keskmise lati otsa kujus.

Seda tiitipi ristide enamlevinud raamiotsa kujud on joonis 1.

Joonis 5. Tiitip 1 ristide tiitipilised otsad ja otsa kaunistused.

Tehnoloogiliselt ja visuaalselt kdige lihtsam risti ots, lati otsad on kuumalt pdoratud

poole siidame kujuga ja otsad sepakeevitusega kokku keedetud ja nooljaks sepistatud (joonis
5, pilt 4.). Uheks enamlevinud tehnoloogiaks on raami lattide otsad kokku keedetud ja vormis
sepistatud voi stantsitud (joonis 1. pildid 1-3). Seda tiilipi risti otstele on tiiiipiline, et raami
lattidest kujundatud stidamekujulise kaunistuse sees on tdidiseks kas stidamekujuline voi
ristikujuline kaunistus, mis on neetithendusega raami lattide kiiljes. Nii stidamekujuline kui
ristikujuline kaunistus on iihendatud tehnoloogiliselt sarnaselt raami detailide ihendusega.
Kolmanda pildi ristikujuline kaunistus on iihest otsast raami vahele needitud ja teiselt poolt
keedetud otsa vahele. Joonis 1. piltidel 5 ja 6 on kaunistusdetail raamilattide otste vahele
needitud. Pildi 5 kaunistusdetaili visuaalsel vaatlusel tundub, et 9x32 mm latt on
horisontaalselt pooleks raiutud, harud dhemaks ja kitsamaks sepistatud, timber iimarmaterjali

painutatud. Otsast on kaks materjali kokku keedetud ja vormitud nooljaks. Kaunistuse
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ristipoolne ots on vormis sepistatud voi stantsitud. Joonis 1. pildil 6 olev kaunistus on kokku
keedetud kolmest 3x25 mm lehtmetalli ribast, vélimised kihid on painutatud poolkaarde.
Vilimine ots on ~50 mm kauguselt jimendatud ja vormis sepistatud voi stantsitud.
Kaunistuselement on needitud raami ja otsa vahele.

Seda tiilipi raamiga ristidel on kasutatud erineva keerukusastmega nurgakaunistusi
horisontaal- ja vertikaalraami liitumiskohtadel. Osadel selle tiiiibi ristidel puuduvad
nurgakaunistused, ilma kaunistusteta ristid on erineva suurusega 829x530-1384x862,
kaunistuste keerukus ja olemasolu vdisid olla seotud ristide hinnaga. Seda véaidet
dokumentaalselt tdendada ei dnnestunud, ei leidnud {ihtegi sepisristide hinnakirja.

Joonis 6. olen vilja toonud 6 enamlevinud kaunistust , millest esimese nelja detailid on
omavahel needitud. Neljast latist kokku keedetud liilia dieks lehtedega kujundatud ja kahe S-
kujulise ornamendiga kinnitatud risti raami kiilge (joonis 6, pilt 5). Hulgaliselt on

nurgakaunistuseks kasutatud surnuaia raudaia valatud kaunistust (joonis 6,.pilt 6) .

Joonis 6. Tiitip 1. risti nurga kaunistuste ndited

Risti jala alumisel kolmandikul (erinevate ristide modtude pohjal ei ole kindlat suhet,
pikkused on varieeruvad) on raami vertikaallatid painutatud véljapoole ja raamile lisandub
kolmas latt, mis on kinnitatud neediga raamilattide kiilge. Uhenduskohal on kolme erinevat

ithendusdetaili. Raami lati materjalist keeratud U- aas, mille sisse on pandud raami keskmine


https://lh3.googleusercontent.com/pw/AJFCJaUaRutbZyhiuOPHYfGK4NW_q7igOTKq8T2wjNeizsMvH5Sk2hltnVvjQPaA0pgG2e6VZDsZaBO3rXOH6UODLsACtSFj2VaY-QdsTNxsmnGVC-4=w1173-h880-s-no?authuser=0
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latt (joonis 7., pilt 1 ). Pildil 2 ja 3 on vormis sepistatud noolja kujuga tihendusdetailid, mis

on kinnitatud raamilattide kiilge samuti neediga.

Joonis 7. Risti jala hargnemiskoha tiiiipilised kaunistused.

Seda, kuidas risti jalg on kinnitatud kivisse, sain ldhemalt uurida haudadelt kokku

korjatud ristide hunnikus, kus kaks risti olid kivist vélja vdetud ja oli sdilinud jala kivis olev
osa. Risti jalg on puukiiludega kivisse kinnitatud. Puukiilu timber on sepistatud U-aas, mille
mdootmed on: paksus 38 mm (lati laius), laius 30 mm ja pikkus 60 mm. Aas on selja pealt 3
mm paks ning kaarjad aasa jalad on sepistatud dhenevalt ~0,5 mm otsast. Nditena toodud aas
oli ristide kogumisplatsil {ihe risti jala kiiljes sédilinud (joonis 8. pilt 1). Toetusplaate on
erineva ehitusega, 1- kihiline raudplaat paksusega 6-8 mm; plaat, mille pealmine serv on
stantsitud ~5-6 mm kdrgemale; kaks plaati iiksteise peal ja kiiludega kinnitatud.

Pilt 2. on raudkiiludega kinnitatud ja kinnituskiilude pealmised osad on kaarjaks viilitud, mis
moodustab jalale dekoratiivelemendi. Sellel ristil on valatud plaat, mis toetub kivi pinnale.
Pilt 3. Kolmas kinnitusviis on ~8 mm plaadile sisse 16igatud kolm raami lattide ava, kas

plaadi all lattide vahel on puust voi metallist kiilud, ei dnnestunud kindlaks teha.
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15

Joonis 8. Jala kinnitused kivisse.

2.2. Tiiiip 2. ristide ehitus
Stiililiselt voiks tiilip 2. riste nimetada jugend stiilis ristideks oma voolavate voluutide ja
paljude kaunistustega raami sees ja risti nurkades.

Rist koosneb vertikaal- ja horisontaalraamist, kus lattide vahe on 40-83 mm.
Vertikaalraami iilemises otsas ja horisontaalraami otstes on stidamekujuline kaunistus.
Joonisel 9. on vilja toodud neli pohilist otsa, mida seda tiiiipi raamiga ristidel kasutatud on.
Joonis 9.. pilt 1 on raami otstest moodustunud stidamemotiiv otsast kokku needitud, raami
otste vahele ldheb ka raamitéidise laiaks sepistatud ots. Piltidel 2, 3, 4 on otsad kokku
keedetud, erinevad siidame kuju poolest (erinevatel meistritel erinev kéekiri), pildil 2 ja 3 on
raami tdite kaunistuse ots raami otste vahele keedetud. Vertikaalraam ja horisontaalraam on
ithendatud sama tehnoloogiaga nagu tiilip 1. ristidel. Otsa elementide painutamiseks on

kasutatud rakist, kuna tihe risti otsad on koik iihe kuju ja suurusega.
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Joonis 9. Tiilip 2. ristide raami otsa kaunistused.

Nurgakaunistustena on seda tiilipi ristidel kasutatud palju surnuaia dekoorelemente

(joonis 10. pildid 1 ja 2). Pildil 1 on ristikujulisele dekoorelemendile lisatud kaks S-kujulist
ornamenti, mis on painutatud 3x13 mm. lehtmetallist. Kolm elementi on omavahel kokku
needitud ja S-kujulised ornamendid on needitud vertikaal- ja horisontaalraami kiilge. Joonis
10. pilt 2 on liilia die kujuline dekoorelement needitud kaarjaks painutatud 3x12 mm. lati
kiilge, latt on needitud risti horisontaal- ja vertikaalraami kiilge. Joonis 10.. pilt 3. on lihtsa
ehitusega, materjaliks 2,5x16 mm. lehtmetall. Keskne detail on tordeeritud (% tiiru poole
materjali pikkuse pealt) lehtmetalli riba. Adrtes kummalgi pool S-kujuline ornament, mille

alumine paun on téisring, iilemine ots poolring. Elemendid on omavahel kokku needitud ja
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raami vertikaal- ja horisontaallati kiilge needitud. Joonis 10. pilt 4. on seitsmest 2x27 lehest
kokku keedetud ja painutatud 6 vilimist kihti lehtedena laiali. Keskmise, seitsmenda lehe
otsas on “hambaga” iihendusega kuju. Sisemisest lehepaarist moodustub ka kinnitus raamide
kiilge. Lehe ots on keeratud rongaks ja selle sees on 6 mm jimedune traat, mille otstesse on

sepistatud needipead.

Joonis 10. Tiiiip 2 ristide nurga kaunistuste néidised.
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Tiitip 2 ristidele iseloomulikult on nende raamide sees kaunistuselemendid. Joonis 11.
pildil 1 on raami tdidiseks kahest 8 mm traadist punutud kaunistus. Otsakaunistuse vahele on
punutud traadi laiaks 166dud osa needitud, raami stidamiku kiilge on puuritud auk ja punutis
on otsast raami kiilge needitud. Pildil 2 on raami tiidiseks kolm 3x12 mm latti, millest kaks
vilimist on tordeeritud. Adrmised tordeeritud vardad 15ppevad risti kinnituslati kiiljes, mis on
needitud raamilattide kiilge. Keskmine latt on peale kinnitusdetaili tordeeritud ja keedetud
risti otsa vahele. Pildil 3 on raami kaunistuseks 5x13,5 mm latid, millest keskmine jookseb
sirgelt raamiga paralleelselt, d4drmised on painutatud keskelt ~150° nurgaga. Mdlemad otsad
on % ringiks keeratud. Raami vahele moodustub romb, mille alumine ots toetub raamile ning
iilemine ots 10peb ~100 mm enne raami otsa tippu. Painutatud d4rmised latid kinnituvad
sepistatud rongasklambriga keskmise lati kiilge. Keskmine latt on peale klambrit tordeeritud
ja kinnitatud raami otste vahele neediga. Rombi keskel on ~1 mm. plekist stantsitud lill, mis
on kinnitatud keskmise lati kiilge. Seda tiilipi raamikaunistusi on tiiiip 2. ristidest kdige
rohkem, ornamentide kuju ja kaunistused on veidi erinevad, aga ehituse pdhimdte on sama.
Pildil 4 oleval ristil on raami téiteks luuderohuviit. PGhimaterjaliks on 7 mm traat, mille
kiilge on keedetud rootsud ja lehed. Raami siidamekujulises otsas hargneb véit kolmeks
lehtedega rootsuks . Selliseid riste on kalmistul kaks, mdlemad kalmistu kdige vanemas osas,

mitte kaugel vélikantslist.

Joonis 11. Tiilip 2 raamide taidisornamentide néidised.
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Seda tiiiipi ristidel on kasutatud risti jalakaunistuseks voluute. Joonis 12.. pildid 1-3 on
tiitipilised voluudid, mis annavad risti jalale joulisust ja suurejoonelisust. Elemendid on
omavahel kokku needitud ja needitud ka risti vertikaalraami kiilge. Pildil 3. oleva voluudil on
pealmise kaare peale needitud veel surnuaia dekoratiivelemendid. Teistest erineb pildil 4.
olev voluut, kus suur ja viike ornament on kokku keedetud ja otstes on tagasikeeratud aasa

valtsitud traat, mille otsad on needitud.
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Joonis 12. Tiiiip 2 ristide jalakaunistused.

ollukivi sisse.

0ip

Raamiotsad on keeratud sissepoole ja risti telgjoonelt uuesti alla keeratud. Joonis 13. pilt 1.

Ristid on nagu eelmise tiiiibi puhul kinnitatud kas tahutud graniitkivi v

jookseb raami ornamendi keskmine latt koos raami otstega kivisse. Kivisse on puuritud auk ja
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raami ots on védvliga kivisse pandud. Pildil 2. oleval ristil jookseb raamitéite punutud traat

raamiotstega koos kivisse.

Joonis 13. Tiiiip 2 ristide kinnitused.

2.3. Tiiiip 3 ristide ehitus

Ttiiip 3. ristid on funktsionalistlikus stiilis, sirgete joontega, viheste kaunistustega. Risti
raamid on tavaliselt 78-100 mm vahega, otstest viga konkreetselt 90° nurkadega (tabel 10.
pilt 1) vai otsast konkreetse kaarega (pilt 2). Vertikaal- ja horisontaalraam on sarnaselt tiiiip 1.
ristidele tapiga ihendatud. Nurgakaunistusi seda tiitipi ristidel {ildjuhul pole, tiilip 3. , mudel 4
ristil on vertikaal- ja horisontaalraame iihendavad veerandkaared raadiusega 165 mm raami

tsentrist.

Joonis 14. Tiiiip 3 ristide raamitéited.
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Raamitéiteks on kasutatud joonis 15. pilt 1. 9x9 mm lattrauda, otsa viimasel

kolmandikul on risti raamilattide vahele risti needitud samast materjalist latt, mille kiilge
tapiga kinnituvad tiitelatid. Keskmine latt on d4armistest pikem, tagumised otsad on needitud
raami lati kiilge. Keskmise lati tagumises otsas on ndha ka nimeplaadi kinnituspolt. Pildil 2.
on raamitditeks kasutatud 2,5x10 mm. lattrauda, sarnaselt eelmise mudeliga on raamilattide
vahel viimasel kolmandikul ristilatt needitud, mille kiilge omakorda on needitud raamitdite
kaunistuse latid. Kaks vélimist latti on tordeeritud, keskmine latt sirge, teistest pikem ja otsa
on needitud plekist stantsitud lilledis. Piltidel 3 ja 4 on raamitditeks timarmaterjal. Pildil 3
hoiab timarmaterjali kinni puuritud avadega lattraud, mis on istuga raami lattide vahel.
Umarmaterjali otsad on nooljaks sepistatud, tagumised otsad on needitud raami kiilge. Pildil
4 olev raamitiidis sarnaneb visuaalselt eelmise kaunistusega, tehnoloogiliselt aga on tdiesti
erinev. Umarmaterjali hoiab paigal otsa keskele keevisliitega ithendatud tugiplaat ja

iimarmaterjali tagumised otsad on keermesliitega iihendatud risti raamiga.

Joonis 15. Tiitip 3 raamitdidiste ndidised.
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Raami jalga kaunistavad kummalgi pool raami asetsevad voluudid. Stiililiselt on
jargitud konkreetset kandilist vorm. Voluudi ja raami vahel on distantspuksid, kinnitamiseks

on kasutatud neetiihendust. Kinnitus kivisse on sama, mis eelmise tiiiibi ristidel.
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Joonis 16. Tiiiip 3 ristide jalakaunistused.
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3. Sepisristide elementide praktiline valmistamine

Proovitodde tegemiseks kasutan taaskasutusmaterjale: lehtmetalli paksusega 2 ja 3 mm ning
latti 10x26 mm. Lehtmetallist 1dikasin plasmaldikuriga ribad, 2 mm materjalist 26 ja 28 mm
ning 3 mm materjalist 33 ja 38 mm laiused ribad. Abivahendite ja rakiste valmistamiseks

kasutasin samuti metallitoostuse jadke- vinkelrauda ja torusid.

3.1. Risti raam ja raami otsad

Nagu eelmises peatiikis kirjeldatud, on raami osad iihendatud tapiga, ehk
ithenduskohale tehakse tihendatava materjali paksune ja poole materjali laiune sisseldige.
Alustasin prooviithenduse tegemist lattidele keskjoone_markimisega, et dra kasutada
tanapdevase tehnoloogia voimalusi ja kokku hoida, aega ei viilinud ma tihendusava. Mérkisin

lati ithenduskoha tsentri ja 4,5 mm kaugusele telgjoonest 16in kérni. Puurisin 8 mm puuriga

(kuna materjali paksus on 10 mm) ava ning Idikasin ketasldikuriga, mis oli_kinnitatud statiivi
~0,5 mm mérkejoonest seestpoolt, et ei tekiks 16tku iihendatavate raamiosade vahel. Tépse
mdddu ja pdhja kuju viilisin. Sama protsessi tegin ldbi ka teise latiga. Kuna ristide vaatlusel
selgus, et olenemata risti raamitiiiibist on tihendus ja stoperdus samasugused, siis stoperdasin
ka proovitiikid meisli 166giga kummaltki poolt iihendatavat latti. Selline t66 kiik andis
tulemuse, mida oligi vaja saavutada. Valmistasin ette prooviraami detailid mootudega 2x1300
mm ja 2x1800 mm. Tegin tihenduskohad eelpool kirjeldatud tehnoloogiat kasutades. Jétsin
koik tihendusavad 0,2-0,5 mm véiksemaks, kuna otste sepistamisel kuumutan korduvalt
raami materjali ja materjali pikkus v3ib termotdotlemisel muutuda. Lisaks proovidetailidele
ja pohidetailidele valmistasin kaks koostelatti otste vormimisel materjali fikseerimiseks.
Jargmise etapina planeerisin risti otste valmistamist. Vertikaalraami otsa planeerisin
koige lihtsamatel ristidel kasutatud siidamemotiivi, mis 1dpeb kahe raamilati kokkukeedetud
ja kiilukujuliseks sepistatud otsaga. Materjali vélja 1digates arvestasin, et haara pikkus
otsakaunistuse algusest on 250 mm (tiilip 1 ristide enamlevinud modt) ja 200 mm kaunistuse
vormimiseks. To0 kéigus selgus, et materjali sddstlikumaks kasutamiseks oleks voinud
otsakaunistuse tegemiseks vihem materjali jitta. Alustasin proovitiikiga, mérkisin otsast 200
mm, 10in meisliga margi peale, et ddsist vottes oleks ndha, kust painutama peab. Kodigepealt
ohendasin materjali ~60 mm kauguselt mérkest, mida otsa poole, seda dhemaks. Néidiseks

vdetud risti otsal oli materjali paksus enne keedukohta ~5 mm. Ohendamiseks kuumutasin


https://lh3.google.com/pw/AJFCJaVq399rn_sqkWE6u00aJsgEXe4WcSfSPP5OAR6K4CJLR5T0QXEF_redKQ7We6QsfhTWkrOp2L_PUIMcAmNPEaT-JoSVRA=w1034-h716-s-no?authuser=0
https://lh3.google.com/pw/AJFCJaU9m_Wmu35IB_RGOJcyzqQLkdupnrldbt-AxKIws4O_DSEPbOd3dqihQlzKpzByoYHDskZq-LkRma8Zt80zLKcdSLK-XA=w858-h716-s-no?authuser=0
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lati otsa toddeldava osa helepunaseks ja surudhuvasaraga 16in dhemaks, vahepeal tasandasin
kiiljed. Tulemus oli liiga pikk dhendatud osa, liiga palju materjali laks kaduma. Proovisin 120
mm pikkust osa venitada, aga see jii lithikeseks. Vertikaalraami otsa tegemiseks kasutasin
16puks 150 mm pikkust osa. Jargmise etapina kuumutasin moddu maérgi juurest ning kantisin
alasi serva peal 90° nurga all. Teise soojaga sepistasin otsa_tagurpidi. Vormisin alasi sarve

peal ja torurakise timber proovitiiki otsa. Tulemus oli sarnane ndidisega. Valmistasin eelpool

kirjeldatud tehnoloogiaga vertikaalraami lati otstesse poole siidame kujud, aga selle
tulemusega ei saanud rahule jdédda.

Kaéisin uuesti kalmistul ja votsin otsast jiljendi, see erines oma kuju poolest oluliset
valminud otstest. Samatiiiibilistel otstel oli kuju tipselt samasugune ja suurune, jareldus:

meister kasutas rakist otste valmistamiseks. Otsisin dige raadiusega iimarmaterjali,

joonistasin jdljendi jargi materjali otsale kuju ning loikasin ja lihvisin kujusse ketasldikuriga.
Keevitasin valminud detaili vinkelrauale, lisasin kaarele vajaliku pikkuse lisamaterjali
keevitades ning keevitasin lati asendit painutamisel toetava toe. Sellise rakisega dnnestus
valmistada identsed siidamedetailid lati otstesse. Vertikaalraami alumine kolmandik on
painutatud astmega 25 mm véljapoole ja painutuskohalt lisandub raami jalale kolmas latt.
Markisin vertikaalraami lattidele 340 mm alumisest horisontaalraamist. Kuumutasin
painutuskoha ja painutasin 75° nurga painutuspingis. Valmistasin lati tagasipodramiseks
rakise, selleks votsin aluseks 300x300x15 mm vinkli riba, joonistasin raamilati nurga latile.
Keevitasin alusele joonise jéargi tugiplaadid, et fikseerida raamilatt painutamiseks,
Painutusnurgad lihvisin nurga alla. Kuumutasin raami lati ja painutasin rakise vahel. Saadud
tulemus sobis ning painutasin sama tehnoloogiaga ka teise raamilati. Kolmanda jala lati
fikseerimiseks raami vahele painutasin U-kujulise aasa raami materjalist. Jala
kinnitusdetailiks valisin raamilati avadega plaadi. Detaili valmistamiseks kasutasin CNC
plasmaldikurit. Tegin joonise ja 1dikasin 8 mm plaadist vajaliku detaili.

Horisontaalraami otstesse planeerisin siidamekujulised otsad, mille tagumine nurk on
koigepealt kanditud ja siis rakise vahel kujusse keeratud. Kalmistul voetud jéljendi jérgi tegin
rakise, millega valmistada identsed siidamepoolikud. Uhte otsa planeerisin_needitud
latiotstega ja kaunistusega stidame sees. Raamilati otstesse vormisin enda tehtud vormis
iimarad otsad, viimistlesin viiliga. Kaunistuse tegemisel katsetasin mitut varianti. Kdigepealt
proovisin kolm 2 mm latti kokku keeta ja otsast jimendada, et vormida rombi kujuline
element vélimisse otsa. Katsetus jimendada keedetud suhteliselt hukest materjali
ebadnnestus. Teine katsetus oli 10 mm latiga, 6hendada esimene ja tagumine ots ning vormis

liiia romb. Ka see katsetus ebadnnestus, késitsi sepistades ei joudnud sellise tulemuseni, nagu
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oleks soovinud. Keetsin uuesti kolm 2 mm latti kokku ja lisaks keetsin 10x10 mm materjalist
diagonaalis pikkupidi pooleks 16igatud kolmnurksed klotsid kummalegi poole valminud latti.
Seejarel valmistasin vormi millega kolmnurksed detailid materjali kiilge liiiia ja kuju anda.
Kuju sai suhteliselt sarnane, kuigi vomis liiiies kippus iiks kiht venima ja tsentrin hakkasid
nihkuma. Viilisin detaili kujusse.

Teise horisontaalraami otsa planeerisin_otsast vormitud ja lihtsa risti kujulise tditega

otsa. Késitsi sepistades ei tulnud vormis kuju 166mine vélja.
Kuna vormimine késitdoriistadega ei onnestunud, siis vormisin kokku keedetud osa

ohemaks ja teravamaks ning raami otsas oleva siidame kuju sisse valmistasin siidamekujulise

kaunistuse. Selleks valmistasin papist Sablooni, kandsin selle 3 mm plekile ja_loikasin

plasmaldikuriga vélja. Servad viimistlesin ketasldikuri fiiberkettaga. Kinnituslati raami

vahele 1dikasin samast materjalist. Uhenduseks kasutasin sama tehnoloogiat, mis originaalil,
16ikasin 6 mm pikkuse pilu 3 mm paksuse 16ikekettaga nii stidamele, kui latile. Raami vahele
kinnitamiseks puurisin 6 mm augu labi mdlema raami lati ja stidame kinnitus lati. Puurisin 6

mm timarmaterjalile augu pikisuunas sisse, ning ldikasin distantspuksid pikkusega 13,5 mm.

Neediks kasutasin 6 mm kalibreeritud varrast. Neeti ja distantspukse kasutasin ka esimese

otsa tdite kinnitamiseks.

3.2. Risti nurgakaunistused

Nurgakaunistusi kasutati tiilip 1. ja 2. ristidel. Nagu eelmises peatiikis vélja toodud, on

tehnoloogiliselt voimalik jagada nurgakaunistused kolmeks:

1. elemendid on omavahel needitud ja needitud ka raami kiilge;

2. mitmest lehtmetalli ribast kokku keedetud ja vormitud pohielement (liilia ie motiiv) ning
S- kujulised ornamendid, mis on pdhielemendi kiilge needitud ja teisest otsast raami kiilge
needitud;
3. kaunistused, mille pdhielemendiks on surnuaia varbade otsakaunistused.

Needitud elementidega kaunistustest valisin tehnoloogia prooviks kdige levinuma
tiitip 1. mudel 3 ristidel ja teiseks elemendirohke tiitip 1. mudel 1. risti kaunistuse.

Esimese kaunistuse tegemist alustasin materjali véljaldikamisega. Oie jaoks 3x43x38
mm, varre ja lehtede materjal 3x38x300 mm. Lehe kuju joonistasin vélja 16igatud materjalile
késitsi ning 16ikasin ketasldikuriga lehest iile jddvad osad dra. Lihvisin ketasldoikuriga
lamellkettaga lehe kujusse. Viimistlesin servad viiliga. Varre otsal 16ikasin mdlemalt poolt 14

mm laiuse ja 40 mm pikkuse nurga ketasldikuriga dra. Varre ja lehe keskele 16ikasin 3 mm
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paksuse 10ikekettaga 6 mm stigavuse 16he, millest tekkis lehe ja varre tihendus. Poolkaares
lehtede valmistamiseks tegin rakise, millega painutada dige kuju. Valmistasin ette 600 mm
lati, mille otsad 16in kuumalt alasi {imarama serva peal 90° nurga alla ~15 mm pikkuselt.
Vormisin iimber 8 mm pulga painutatud otsa timaraks, kuna otstesse ldheb 8 mm otstest
needitud varras. Painutasin kuumalt % ringi timber rakise mdlemad otsad. Varda 16ikasin 58
mm pikkuse, neetisin kruustangide vahele kinnitatud varda {ihe otsa. Kuumutasin varda teise
otsa, paigaldasin lehe vormitud avasse ja neetisin varda teise otsa. Samad toimingud tegin ka
teise otsaga. Loikasin valminud detaili pooleks, sobitasin kolm komponenti risti nurka ning

mirkisin 16ikekohad vastavalt ndidise modtudele. Markisin 90° nurga latile ning 16ikasin

ketasldikuriga vélja. Viilisin pealmise pinna 45° nurga alla, nagu oli ndidiseks voetud detailil.

Uhendasin detailid kahe 6 mm neediga.

Joonis 17. needitud nurgakaunistuse originaal ja koopia.
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Teise kaunistuse tegemist alustasin materjali vélja 16ikamisest. Keskse die
valmistamiseks votsin ristkiilikukujulise ristldikega kandilise toru, mille timber pddrasin
kuumutatud metalllati mdotudega 3x33x230mm. Esimene katsetus ei tulnud vdga hea, valitud
abivahendi nurgad olid liiga suure faasiga ning kuju ei tulnud nii konkreetsete nurkadega,
nagu oli ndidiseks voetud ristil. Korrigeerisin die kuju viiksema faasiga kandilise toru timber,

aga parandamine ei andnud sellist tulemust, nagu lootsin. Valmistasin uue abindu ja
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valmistasin uue detaili. Jargnevalt 16ikasin vilja kaks latti modtudega 3x33x58 mm.
Kuumutasin lati otsa ja alasi serval 10in materjali 90° nurga alla. Eelnevalt katsetasin
ohukese pleki ribaga erinevat modtu torusid, millest valmistada abivahend lehtedele dige kuju
andmiseks. Lehtede painutamine dnnestus valitud abivahendiga. S-kujuliste ornamentide

valmistamiseks 16ikasin 3x33x240 mm kaks latti. Painutasin kuumalt alasi serval 6 mm

pikkuse otsa 90° ja pdorasin otsad tagasi kuumalt sepistades. Mul oli teada néidisristi pealt
S-kaare diameeter 32 mm, otsisin sellise toru, 1dikasin sisse pilu, kuhu sai alustamiseks lati
tagasipooratud otsa kinnitada. P6orasin kuumalt timber rakise lati otsad ~% ringi ulatuses.
Lati otsad on pdoratud iiks iihele, teine teisele poole, mille tulemusena moodustuvad
S-ornamendi. Tulemus sai viiga sarnane niidiseks vdetud kaunistusele. Uhendasin detailid 5

mm neetidega.

Joonis 18. Needitud keerulisema ehitusega nurgakaunistuse originaal ja koopia.

Metalllehtedest kokku keedetud elementidest valisin valmistamiseks enamlevinud

kaunistuse. Alustuseks [16ikasin kaks 2x26x170 mm riba ja iihe 2x26x340 mm riba. Pikema
riba painutasin keskelt pooleks. Puhastasin fiiberkettaga keedetavad pinnad, fikseerisin lehed
lukustustangidega ja MIG keevitusega punktisin lehed omavahel kokku. Kuumutasin dsis,
keedetavad pinnad katsin boraxiga oksiideerumise valtimiseks. Kuumutasin materjali ~1200°

(valge virvus), sepistasin keedetava osa kergelt 14bi, katsin kiiljed uuesti boraxiga ja
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kuumutasin uuesti. Teisel sepistamisel rakendasin juba suuremat joudu kokku 166misel,
kolmanda kuumutamisega vormisin detaili kuju sarnaselt ndidiseks voetud detailile.
Painutasin darmised lehed eemale kuumalt. Kuumutasin keskmise kinnise otsaga osa ning
16in meisliga kaks lehte lahku. Kuumutasin uuesti ja sepa torniga venitasin vélja liilia die
motiivi. Joonistasin kriidiga lehe otsa kuju néidise jargi ja lihvisin ketasldikuri fiiberkettaga
kujusse. Lehtedele andsin kaarja kuju valmistatud rakisega. S-kujuliste ornamentide
valmistamiseks 10ikasin 2x26x220 mm kaks riba. Tehnoloogiliselt samad tegevused nagu
teise ndidise S-ornamentide valmistamisel, painutamiseks kasutasin 32 mm torust tehtud

rakist. Detailid iihendasin 5 mm neediga.

Joonis 19. Keedetud 4 kihilise nurgakaunistuse originaal ja koopia.

Neljandaks nurgakaunistuseks valisin kaheksakihilise kokkukeedetud otsaga

kaunistuse. Loikasin 2x28 mm materjalist ribad 666 mm (mille ma painutasin pooleks), 2x
416 mm, 2x 319 mm, 2x291 mm. Koostasin lehtedest paki, fikseerisin lukustustangidega.
Edasine todprotsess oli sama, mis eelmise proovitdd juures. Peale keetmist painutasin

vilimised 6 kihti laiali. Keskmise, pooleks painutatud lati otsast 50 mm kauguselt painutasin
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latid laiali ja panin lattide vahele 10x10 mm teras lati ning kolmnurkse vormi peal vormisin
kuumalt algul iihe ja siis teise poole. Esimene katsetus ei tulnud histi vélja, iithe poole

vormimisel litkus latt paigast ja ei tulnud teise poolega siimmeetriline.

Joonis 20. Keedetud 8- kihilise nurgakaunistuse originaal ja koopia.

Kuna detailid on valmistatud taaskasutus materjalidest, siis tegin korrosiooni

eemaldamise kérgketta ja traatharjaga.

Koostamist alustasin horisontaalraami otsa kaunistuste paigutamisega, ning puurisin
raamivahelise lati neetimiseks augud. Vertikaalraamile puurisin kolmanda jala kinnitusneedi
augu ning koostamiseks iihendasin poldiga. Uhendasin horisontaal- ja vertikaalraamid,
selleks viilisin iihendatavad tapid tidpsesse mootu, et ithendus oleks tihe.

Jargnevalt valmistasin ette 5 mm needid nurgakaunistuste kinnitamiseks, 6 mm needid
horisontaalraami iihe otsa ja mdlema raamiotsa kaunistuse jaoks ning 8 mm needi raami
kolmanda jala neetimiseks. Neetide valmistamiseks kasutasin kalibreeritud timarmaterjali,
mille enne to6tlemist 14bi l0dmutasin. Kasutades rakist, vormisin {ihe {imarmaterjali otsa
needi peaks ning paigaldades teise poole. Nurgakaunistuste paigaldamisel tekkis kahe
kaunistuse neetimisega probleem, kuna polnud ruumi neeti kinni liitia. Parema alumise
kaunistuse S- kujulisel ornamendil painutasin kuumalt kaare sirgeks, et saaks neetida.
Kasutades algset rakist, painutasin kaared uuesti peale neetimist.

Katsin raami roostemuunduriga “Floriin RS”, kruntisin lahustipdhise krundiga ning

varvisin musta matt vérviga.

Joonis 21. Valminud tehnoloogia niidetest koosnev rist
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Kokkuvbtte
Kéesoleva 10put6o eesmirgiks oli kirjeldada sepisristide elementide valmistamise
tehnoloogiat ja valmistada néidised erinevate ristide elementidest.

Seminarit6ds autor uuris Paistu kalmistu ajalugu, Viljandi metallitodstusi ning
kaardistas Paistu kalmistu metallist hauatdhiseid. Seminaritoo jatkuks vottis autor ette
konkreetse segmendi metallist hauatéhiseid, sepisristid. Eesmargi saavutamiseks tutvus autor
20 sajandi alguse rauatdo tehnoloogiaga, tootati 1dbi Viljandi ajakirjandust 19 sajandi 16pust
20 sajandi esimese kolmandikuni ning tehti vélitood Paistu kalmistul.

Autor tugines seminaritdos kogutud materjale ja kirjutas kokkuvdtte seppadest kes
sepisriste tegid. Viljandi muuseumis tutvus autor Viljandi sepatodstuse omaniku Johann
Cristjan Eldringi perekonna albumiga. Samuti annab ta iilevaate Paistu kalmistu ajaloost.

Autor jagab sepisristid ehituse poolest kolme tiiiipi ja kirjeldab iga tiiiibi ristide detaile
ning toob vilja enamlevinud elemendid igal risti tiiiibil. Konkreetse sepaga ei dnnestunud
riste siduda.

Praktilise to0na valmistas autor enamlevinud raamitiiiibiga risti, mille igas otsas on
erinev siidamekujuline kaunistus, kahel otsal kaunistuselement siidamekujulise otsa sees.
Risti nurgakaunistustest valis autor valmistamiseks kaks needitud elementidega ja kaks
sepakeevitusega kokku keedetud elementi. Autor valmistab rakised ja abivahendid ise ning
t00 kdigus tdiendab voi teeb uue rakise.

Jareldusena kogu tehtud toost, leiab autor, et suurem osa sepisristide otstest on
valmistaud stantsiga. Késitsi sepistades ja rakiseid kasutades polnud vdimalik osasid
elemente valmistada. Jareldust kinnitab ka Eesti Entsiiklopeedia VII, 1936. aastast kirjutab:
“Sepikoja seadude hulka kuuluvad sepaiis ja leekahi, esimene vdiksemate, teine suuremate
esemete kuumutamiseks, sepalddtsa ja ventilaator dédsituledele pdlemisGhu puhumiseks,
alasid, mehaanilised ning auruhaamrid, sepapressid, karastamisahjud jm.” (EE, (1936), lk
649) . Suurematel sepisristide tootjatel (John Mardi) voisid olla juba vahendid stantsvormides
risti otste valmistamiseks ning kaunistuselementide vormimiseks.

Autori arvates saaks ta enda valmistatud rakiste abil iiksikeksemplare sepisristidest

valmistada, kui oleks vajadus seeriatootmiseks, siis oleks vaja valmistada stantsid.
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Lisa 1. tekstis lingina olevad pildid
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Paistu kalmistu vérav.

Paistu kalmistu kabeli esine u. aasta 1910. Esiplaanil olevad hérrad seisavad praeguse

Paistu-Holstre tee peal. (VM VMF 310:4 F) https://www.muis.ee/museaalview/2909580



https://www.muis.ee/museaalview/2909580

Vanim téhistatud hauaplats kalmistul praost C.G.Hofmani hauatihis, erineb erineb teistest

ristidest erilise lilledie motiivi poolest ja risti kandid on korgemad kui uuematel ristidel

(autori foto).
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Endise kalmistuvahi Maie Sultsi erakogust parinev kalmistuplaan tuntud inimeste haudadega

ja késitsi on juurde kirjutatud kvartali numbrid. (M.Sultsi erakogu).

KULTUURILOOLISE KAITSE ALL /

1

3
4
5

Jaan Adamson 1824 - 1878
Friedrich Saebélmann 1851 - 1911
Jaan Bergmann 856 ~ 1916
Adam Peterson 1838 - 1918

Hain Enno 1836 — 1922

TUNTUD INIMESTE KALMUD [-j

i

<o s

8.
9

10.
1L

2.

13

14.
15.

16.
17.
8.
19.
20.

21
22

23

24,
25.

26

Margus mannik 1878 . 1942 koolidpetaja ja
tthiskonnategelane

Liisu Mégi 1832 — 1925 rahvalaulik

Dr. Phil. Edgar Oissar 1899 — 1977 pedagoogika
doktor

Andres Sarevi vanemad

Johannes Semperi vanemad

Dr. A. Reimann 1891 — 1955 Paistu arst

August Samuel Tilzen 1856 — 1938 koster, kihel-
konna koolidpetaja

Rits Koverjalg 1839 — 1906 Raani kooli asutaja
Prof. Ants Rulli vanemad ja omaksed

Martin Kahu 1886 — 1970 Paistu koorijuht

C.G. Hoffmann 1767 — 1814 tks vanemaid kalme
Paistus

Mart Raua vanemad

Minni Nurme vanemad

Johannes Fuks 1901 - 1978 arhitekt

Johannes Semperi emapoolsed sugulased Kurrik
Kadriku talust

Dr. Jaan Varese vanemad s
Andres Meos 1849 — 1899 Loodi koolidpetaja
Andres Aavik 1851 - 1918 koolidpetaja

H. Ainson Missumdisas

Jaak Karner 1934. a. maailmameister laskmises
Johannes Vares Barbaruse vanemad

Andres Lensin Paistu kiriku torniehitaja

Juhan Kunderi 8de Ann Arro

TRU dppejoud August Karu vanemad

Peeter Hiion 1866 — 1942 viiulimeister Heimualist
Alfred Thomsen esimene Paistu apteeker

VABADUSSOJAS LANGENUTE KALMUD C =

I
2
3

Jaak Kukk
Juhan Sova
Elmar Sangernebo 1896 . 1919 lipnik

SUURE ISAMAASOJA OHVRID C)
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Viljandi Muuseumi tootajate poolt koostatud kataloog Viljandi ettevotjatest, pildil

metallitoddega tegelejad (autori foto).
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Tiitip 1. risti ndidis

____L_____.

A

-
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Tiitip 2 risti ndidis
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Tiitip 3 risti ndidis
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Kdige lihtsam tiitip 1. rist
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Tiitip 1 kolmanda jala kinnitus
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Jalakinnituse sepistatud U-aas
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Jalakinnituse 1- kihiline raudplaat

Stantsitud jala kinnitusplaat




50

Lati telgjoone markimine

Kérnitud 4,5 mm servast




51

Puuritud ava ja mirgitud 10 mm tapi jooned
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Tapiava ldikamine ketasloikuriga

Joonis 19. Valminud tappidega detailid
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Stoperdatud raami latid

Koostelatid raami lattide fikseerimiseks



tagasi pooratud raami ots

Umber torurakise keeratud proovitiikk
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Umarmaterjalile $ablooni jérgi joonistatud kuju
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57

Vilja 16igatud rakise kuju

Jareltoodeldud rakis.
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Raami hargnemine.

Painutatud raami osa.




59

Jéljendi kandmine rakise alusele.




60

Painutatud risti raam.




61

Otsa painutamine rakises.

Teine planeeritud horisontaalraami ots.

Stidamekujuline raami otsa kaunistus.



62

Plasmaldikuriga l16igatud siidame kuju.

Eelkoostatud raami ots.
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Kalibreeritud vardast 16igatud needi toorik.
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65

Keedetud elementidega nurgakaunistus.




66

Surnuaia dekoorelemendiga nurgakaunistus.




67

Rohkete elementidega needitud nurgakaunistus.

Joonis 43.




68

Eelkoostatud needitud element.




69

Teise needitud elementidega nurgakaunistuse detailid.




70

Ebadnnestunud element, vale rakise kuju.




71

S-kujulise ornamendi osade ettevalmistamine.

Detail rakises.

[
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Neljast metalllehest kokkukeedetud kaunistuse detailid.

Kaheksa kihilise keedetud otsaga kaunistuse materjal.
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Otsa tditekaunistuse vorm.




Uhendatud horisontaal- ja vertikaalraam
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Lisa 2. Tiiiipristide mootude tabelid

Tiitip 1. mdddutabel

mude | kaunis | A Al | B C D |D1 |E |[F |G [H |I J K L iild pikkus | pikkus x laius
1 tuse x laius tollides
mater;
al
1 405 | 267 |26 |10 39 1256126 |26 |50 | 110 |10 |76 |260 [686 | 1397x836 557 x 3229/32”
5
2 3x25,5 [ 395 | 247 |28 |10 39 1250128 |28 |25 |64 |10 |70 |325 |[540 | 1308x838 51 %7 x 32 63/64”
5
3 3x38 540 |354 (34 [13 51 |325134 |34 |45 |- 13 |77 350 [580 | 1530x1090 |60 15/64” x 42
5 29/32”
4 2,5x25 282 | 164 |24 |13 24 1126124 |24 |65 |- 13 [65 |220 | 277 | 829x530 32 41/64” x 20
0 55/64”
S - 428 300 |30 |9x32 |38 |250|30 |30 |70 |- 9 80 |340 |[~45 [ 1266x804 49 27/32” x 31
0 0 21/32”
6 5x37 423 1250 |36 |[10x38 |40 [223]30 (30 |60 |- 10 [77 |420 | 472 | 1384x862 54 31/64” x 33
5 2 15/16”
7 1x39 440 265 |25 |[10x39 |41 [235]125 (25 |30 (130 |10 [80 [428 |545 | 1456x860 57 21/64” x 33

3 55/64”



https://photos.google.com/share/AF1QipN3TleifGUqvaTBLFdQoaEUjnItoeRR_n4fVNriDFLVL-LG4INrCsNI6FlJn-Sahw/photo/AF1QipPlmocd9-zh55praSRlhtCUXA_ZMOzqrnbjWKy3
https://photos.google.com/album/AF1QipOEGGk3y5JuvNnilAugYwvSvvnKacqwwjXLPT_N/photo/AF1QipMAMn7wz2UPEDPxYkhiCrIx6-WcrVfApeku1Yc1
https://photos.google.com/album/AF1QipOEGGk3y5JuvNnilAugYwvSvvnKacqwwjXLPT_N/photo/AF1QipOcR6g7OSRlYnNxUEkQDpQjGfufwMhZifR1WboD
https://photos.google.com/album/AF1QipOEGGk3y5JuvNnilAugYwvSvvnKacqwwjXLPT_N/photo/AF1QipPDzLSoKzuOrs_LhZwDjwurXaCfAhipfRCANmIn
https://photos.google.com/album/AF1QipOEGGk3y5JuvNnilAugYwvSvvnKacqwwjXLPT_N/photo/AF1QipOxJivIgVYlQbCKZSxLlfTQfg_0szUd6JisXoCc
https://photos.google.com/share/AF1QipN3TleifGUqvaTBLFdQoaEUjnItoeRR_n4fVNriDFLVL-LG4INrCsNI6FlJn-Sahw/photo/AF1QipOx_l3BUDfCZgZtwxyRWml4S6Lm5nFwSxkU-79T
https://photos.google.com/share/AF1QipN3TleifGUqvaTBLFdQoaEUjnItoeRR_n4fVNriDFLVL-LG4INrCsNI6FlJn-Sahw/photo/AF1QipNCIwGwb0xXlelnor3wEqgAmOLl6-iV_9hcUuHz
https://photos.google.com/share/AF1QipN3TleifGUqvaTBLFdQoaEUjnItoeRR_n4fVNriDFLVL-LG4INrCsNI6FlJn-Sahw/photo/AF1QipN75zzp0Nf3lxz0_-B-1U-oYWu0jig4TnxrrPkv?key=undefined
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8 3x31 415 | 270 |35 | 10x33 |38 | 242 (35 |35 |47 | 105 (10 [86 (385 |620 | 1470x820 57 7% x 32 9/32”
8

Tiitip 2. moddutabel

mudel kaunistus | A B C D D1 E F F1 pikkus x pikkus x laius

ed laius tollides

1 6,5x25 |59 59 340 246 915 316 224 1327x 704 | 52 Va” x 27 23/32”

2 3x12 10x25 82 82 413 300 1073 363 240 1588x828 62 33/ 64” x 32
19/32”



https://photos.google.com/share/AF1QipN3TleifGUqvaTBLFdQoaEUjnItoeRR_n4fVNriDFLVL-LG4INrCsNI6FlJn-Sahw/photo/AF1QipNs15G5CtHMo913L74N7ego23eRGan0WBLRGL6r?key=undefined
https://photos.google.com/share/AF1QipN3TleifGUqvaTBLFdQoaEUjnItoeRR_n4fVNriDFLVL-LG4INrCsNI6FlJn-Sahw/photo/AF1QipNXx0_7FCiZ_ClmgAWPJGWNEI3QsoHSDxktR5nq
https://photos.google.com/album/AF1QipOEGGk3y5JuvNnilAugYwvSvvnKacqwwjXLPT_N/photo/AF1QipNaj37S-YZ69JU-2kIFOLiLXBPxTwxcmYNhWfPO
https://photos.google.com/album/AF1QipOEGGk3y5JuvNnilAugYwvSvvnKacqwwjXLPT_N/photo/AF1QipOkLZ09NB39xyw2mv5GmbMUlg9lk2PZgtRNqWnC
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3 3x13 7x26,5 |83 83 373 275 875 330 222 1345x757 |52 61/64” x 29 51/64”
4 2,5x16 6x26 40 40 275 190 675 257 170 1002x554 | 3929/64” x 21 13/16”
3 2x27/7 9,5x38,5 | 50 50 473 319 835 418 264 1377x905 54 7/32” x 35 %”

6 3x12,5 7x32 54 54 337 247 920 316 226 1354x696 | 53 5/16” x 27 13/32”
7 1,5x14,5 |5,3x16 | 46 46 210 128 475 213 124 740x474 299/64” x 18 21/32”
8 5x13,5 13x25 83 83 440 306 1047 388 256 1617x885 63 21/32” x 34 27/32”
9 3x26 10x38 63 63 525 430 1013 380 280 1735x1090 | 68 5/16” x 42 29/32”

5x19



https://photos.google.com/album/AF1QipOEGGk3y5JuvNnilAugYwvSvvnKacqwwjXLPT_N/photo/AF1QipMKnDOeadZs_bQq98HxRdMnO-kng3dOOzgjG_B4
https://photos.google.com/album/AF1QipOEGGk3y5JuvNnilAugYwvSvvnKacqwwjXLPT_N/photo/AF1QipPp-rtb_ryCdQqzizWx7Gcp7Zv1GDJ4sA324xRF
https://photos.google.com/album/AF1QipOEGGk3y5JuvNnilAugYwvSvvnKacqwwjXLPT_N/photo/AF1QipM-sophwgkz0RFrxb74Kmkxc2Q6IBIPjJMJWKLq
https://photos.google.com/share/AF1QipN3TleifGUqvaTBLFdQoaEUjnItoeRR_n4fVNriDFLVL-LG4INrCsNI6FlJn-Sahw/photo/AF1QipOpQu8BDJi0LC-YyVmxVbMDK6zwlfr1a02Yeosp
https://photos.google.com/share/AF1QipN3TleifGUqvaTBLFdQoaEUjnItoeRR_n4fVNriDFLVL-LG4INrCsNI6FlJn-Sahw/photo/AF1QipMuZgH79_X3f8OcSPm88-A7zHzDq9g5zyaR0VS9
https://photos.google.com/share/AF1QipN3TleifGUqvaTBLFdQoaEUjnItoeRR_n4fVNriDFLVL-LG4INrCsNI6FlJn-Sahw/photo/AF1QipOZQIqz7FqmkT6CXRzaGIDBU80WifP3aVfBK7oE
https://photos.google.com/share/AF1QipN3TleifGUqvaTBLFdQoaEUjnItoeRR_n4fVNriDFLVL-LG4INrCsNI6FlJn-Sahw/photo/AF1QipNqCW9Bzvx91YOleXO66Ypmc7ppRFGcs6onfpC4

Tiiiip 3. moddutabel
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mudel sisu A B C D E F pikkus x laius pikkus x laius tollides
1 110 297 300 936 100 5x26 1353x710 53 17/64” x 27 61/64”
2 105 305 245 976 86 10x25,5 1386x595 54 9/16” x 23 27/64”
3 5x32 55 230 185 540 46 5x32 835x435 327%7x 17 %

4 9 112 560 270 1062 90 10x25 1530x655 60 15/64” x 25 25/32”
5 9 110 312 250 884 90 12x25 1300x610 513/16” x 24 1/64”

6 2,5x10 90 285 232 915 78 7x24 1300x555 513/16” x 21 27/32”



https://photos.google.com/share/AF1QipN3TleifGUqvaTBLFdQoaEUjnItoeRR_n4fVNriDFLVL-LG4INrCsNI6FlJn-Sahw/photo/AF1QipPcp5v3cuBpJghjyVCn6CFFx3beaz6NbKbQtnUg
https://photos.google.com/album/AF1QipOEGGk3y5JuvNnilAugYwvSvvnKacqwwjXLPT_N/photo/AF1QipPf-qSNrqgmBPVzy580F9gad3KGzPx07z6gVQgS
https://photos.google.com/album/AF1QipOEGGk3y5JuvNnilAugYwvSvvnKacqwwjXLPT_N/photo/AF1QipO4xsNWEaj3pn9LbUjqbNF9xkOS7hkLMMc7cNHv
https://photos.google.com/share/AF1QipN3TleifGUqvaTBLFdQoaEUjnItoeRR_n4fVNriDFLVL-LG4INrCsNI6FlJn-Sahw/photo/AF1QipN_xBdTpkcL5NldjLW36k3LYtszojlQi9iMiyk6
https://lh3.google.com/pw/AJFCJaVlraRmaCMvod7ErguJ7SKEQNyFvwKgl_DWdHcDbRKNqmMfnBBRPx7xYW88DsgGMzBK-s0ugxKpc3tc4zBIv0xFZPxTYQ=w635-h880-s-no?authuser=0
https://lh3.google.com/pw/AJFCJaU14wTAI4FF1Skqj1aNOVhB0-8EX85VR8tbh_tqBSgJ0W3eG_yjDyveJ8G5QFr7jeAxDej5c3cx9F-xRwUDKJZusCI5ew=w456-h880-s-no?authuser=0
https://photos.google.com/share/AF1QipN3TleifGUqvaTBLFdQoaEUjnItoeRR_n4fVNriDFLVL-LG4INrCsNI6FlJn-Sahw/photo/AF1QipN3KLTaIo9olAMn7Goub9qojJkNaeke2hCk90el
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