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EESSìNA 

Alates 2008. aastast pªrast Eesti Kunstiakadeemia tekstiilidisaini eriala l»petamist olen 

huvitunud k»ige enam tr¿kikunstist ja kangamustritest. Soov uurida Eesti tr¿kikangaste 

ajalugu viis mind jªlle kooli ï Tartu ¦likooli Viljandi Kultuuriakadeemia magistrantuuri 

pªrandtehnoloogia erialale.  

Kuigi olen siiani tegelenud p»hiliselt vaid siiditr¿kiga, siis olen alati huvitunud ka teistest 

tr¿kitehnoloogiatest. Omades kaheksa aasta pikkust mustrite loomise ja siiditr¿ki kogemust, 

suudan juba paremini anal¿¿sida ja jªreldada, millised etapid viidi lªbi enne tr¿kikangaste 

valmimist. M»istan, kui palju vaeva on nªhtud ¿he tr¿kikanga loomisel: millised visuaalsed ja 

tehnilised valikud on tehtud mustrite kujundamisel. Vajutus v»i vªrvit»mme on vaid punkt 

pika m»ttetºº l»pus. Mind kui praktikut huvitab rohkem protsess, mis on l»pptulemuseni 

viinud. 

Loodan, et magistritºº on eelk»ige inspireeriv, m»tlema panev ja pakub kangatr¿ki huvilistele 

piisavalt ka "ahhaa" elamusi. Refereerivat ajaloo ¿mberjutustamist siit ei leia, sest 

ingliskeelseid tekstiiliajaloo raamatuid, mis kªsitlevad ka pakutr¿kki, leidub piisavalt. Pigem 

loon ¿hiseid sildu erinevate, juba kirja pandud teoste vahele, lisades enda ja spetsialistide 

reaalsetest igapªevakogemustest ning katsetustest tulenevaid anal¿¿se.  

Magistritºº valmimisel on olulist rolli mªnginud erinevad koostººd. Soovin tªnada Piret 

Valku, Kristi J»estet, Krista Leesit, Ave Matsinit, Gert Simsot ja Viljandi Muuseumi 

tººtajaid. 
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SISSEJUHATUS 

Eestis viimasel ajal populaarsust kogunud kangaste kªsitr¿ki puhul jªªb ¿ldiselt tªhelepanuta 

fakt, et tr¿kikangaid on toodetud juba sajandeid tagasi. Inimesed on rohkem teadlikumad 

suurtootmistest pªrit tr¿kitehnoloogiatest ja -kangastest. Seet»ttu on peetud kangatr¿kki 

kªsitººkaugeks valdkonnaks. Vªhe on kªsitletud suurtººstustele eelnenud vªiketootmisi, 

mille klientideks olid kªsitººlised, kes kudusid oma kodudes kangaid ja soovisid neid 

vªrvimise ja pakutr¿ki teel vªªrindada. Seda v»imaldasid mitmetes linnades tegutsenud 

riidevªrvimistººstused. Kuna teenust pakuti vaid tavakodanikele, siis suurest tootmisest ja 

tººstusest oli asi kaugel, kuid ometi olid need asutused tihti varustatud moodsate masinatega, 

mille t»ttu nimetati ka vªiksemaid vªrvimis- ja tr¿kkimistººkodasid tººstusteks. 

19. sajandi esimesel poolel oli kªsitºº veel ¿heks peamiseks tegevusalaks ja tootmisviisiks, 

sajandi l»pupoole tekkisid suurematesse linnadesse tekstiilitººstusettev»tted. Tallinn ja Tartu 

hiilgasid sajandi keskel k»ige arvukamate tsunftidega, mida valitsesid p»hiliselt sakslased. 

Pªrast talupoegade vabastamist v»isid ka eestlased saada meistri »pipoisiks ja sealt edasi 

sellist meistriks. (Zetterberg 2009: 300) Viljandis tegutses alates 19. sajandi l»pust Robert 

Natus'e auruwªrwimise wabrik, mille 31 tr¿kipakku v»ib nªha Viljandi Muuseumis. 

Magistritºº ¿heks eesmªrgiks olen seadnud 19. sajandi l»pust 20. sajandi alguseni tegutsenud 

vªikeettev»tete kªsitlemist ja seelªbi Eesti kangatr¿ki ajaloo tªiendamist. Praktiliste katsetuste 

tulemusel loodan leida ¿hiseid kangatr¿ki retsepte, mis oleksid sobilikud nii pakutr¿ki kui ka 

siiditr¿ki jaoks. Tr¿kikatsetuste ja -kavandite vahendusel toon nªhtavale sajanditaguseid 

Eestis levinud tr¿kimustreid, mida v»ib hetkel vaid muuseumites leiduvatel tr¿kipakkudel 

imetleda. Oluliseks pean ka tªnapªevases kontekstis pakutr¿kile p»hjendatud rolli leidmist 

siiditr¿ki k»rval. 
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19. sajandi l»pust kuni 20. sajandi alguseni v»is Eestis kohata kangatr¿ki viljelemist p»hiliselt 

vaid tr¿kipakke kasutades. Seet»ttu olen oma tººs tr¿kitehnoloogiaid uurinud pakutr¿kist 

lªhtuvalt. Alates 1930. aastast tr¿kiti Sindis juba valtsidega, aga sellel tehnoloogial peatumine 

vªªrib juba omaette uurimistººd. 

Alljªrgnevalt olen otsinud vastuseid jªrgmistele k¿simustele:  

¶ Millised olid 19.ï20. sajandi Eesti vªrvimisvabrikud ja nende teenused?  

¶ Mis t¿¿pi kangastega tegeleti?  

¶ Millised kanga- ja tr¿kivªrvid ning tr¿kitehnoloogiad olid kasutusel?  

¶ Kas ja millisel kujul on m»istlik tªnapªeval tolle aja kangavªrvimis- ja 

tr¿kitehnoloogiaid kasutada?  

Anal¿¿sid ja jªreldused toetuvad loetud materjalidele ja praktilistele katsetustele. 

Magistritºº kirjalik osa koosneb neljast peat¿kist. Esimeses peat¿kis kªsitlen Euroopa ja Eesti 

riidevªrvimistººstuseid, avades k»ige p»hjalikumalt Robert Natuse riidevªrvimistººstuse 

ajaloo. Teises peat¿kis annan ¿levaate Euroopa ja Eesti vªrvimiskodades kasutatud kanga- ja 

tr¿kivªrvidest. Keskendun s¿nteetilistele vªrvidele ja p»hjalikumalt Natuse reklaamides 

mainitud s¿nteetilisele indigole Indanthren. Samuti reflekteerin erinevate retseptide p»hjal 

tehtud katseid vªrvida Indanthren'iga kangaid. Kolmandas peat¿kis kirjutan 19. sajandist kuni 

20. sajandi alguseni levinud kangatr¿kitehnoloogiatest, j»udes l»puks s¿nteetilise indigo 

katsetusteni otse- ja reservtr¿kis. Neljandas peat¿kis kirjeldan ja anal¿¿sin Robert Natuse 

riidevªrvimistººstuse tr¿kipakkude ja mustrite toomist tªnapªeva, seejuures p»hjendades 

tr¿kitehnoloogiate valikuid. Magistritºº kirjeldavas osas kªsitletud katsete tººproovid on 

kºidetud eraldi mappi. 

Eestis kªsitr¿ki ajalugu on kªsitletud siiani vaid ¿hes avaldatud teoses (Konsin 1970) ja kahes 

magistritººs (Laane 2010, Moppel 2015). Konsin avab raamatus "Tr¿kipakud" kolmel 

lehek¿ljel ainult osakese Eesti pakutr¿ki ajaloost. ¦lejªªnud lehek¿lgedel on v»imalik nªha 

vaid fotosid ERM-is leiduvatest tr¿kipakkudest. Kerttu Laane on oma magistritººs 

p»hieesmªrgiks seadnud pakutr¿ki metoodilise materjali loomise, keskendudes peamiselt 

kaasaegsete vahendite abil tr¿kipakkude valmistamisele ja taimsete vªrvidega tr¿kkimisele. 

Ruth Moppel on loonud pigem Eesti pakutr¿ki ¿ldajaloolise pildi, mida lugedes on tekkinud 
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palju k¿simusi ja veel uurimist vajavaid s¿venemispunkte. Niisiis v»ib julgelt vªita, et tªielik 

ajalugu Eestis 19. ja 20. sajandil vªrvimisvabrikutes levinud kangatr¿ki tehnoloogiatest on 

alles avastamise ja loomise protsessis. Neis uurimistººdes tehtud jªreldused p»hinevad suures 

osas vªljaspool Eestit kasutatud tehnoloogiatel. Selle p»hjused on lihtsad. Maailma 

erialakirjanduses v»ib leida mitmeid hªid kangatr¿kki kªsitlevaid tekstiiliajaloo teoseid 

(Gillow, Sentance 2001; Harris 2004; Meller, Elffers 2010; Newall, Unwin 2011; Hann 2013; 

Kay-Williams 2013;  Eaton 2014). Nende koostamisel on aluseks olnud tr¿kipakud, 

rikkalikud tr¿kikangad, kanganªidised, vªrvimeistrite ¿lestªhendused jne ï allikad, mida 

Eestis muuseumites kahjuks vªga palju ei leidu.  

Vªrvimine ja tr¿kkimine indigoga on siiani paljude jaoks raskesti arusaadav. Tªnapªeval on 

Eestis tªhelepanu keskpunktis olnud indigoga villase l»nga vªrvimine (Luhamaa). Leidub 

isegi mitmeid eestikeelseid retsepte ja protsessi kirjeldusi (Klemola 1986: 68ï76; Luhamaa). 

Tsellulooskiudude vªrvimine erineb m»ningal mªªral valkkiudude vªrvimisest. 

Vªliskirjandusest v»ib leida allikaid, kus on vªlja toodud kahe erineva kiu vªrvimisretseptid 

(Sandberg 1989; Kellomªki 1993). Keemilisi protsesse, mis kanga vªrvimisel v»i tr¿kkimisel 

toimuvad, on enamjaolt kirjeldatud retseptides vªga napis»naliselt. Siiski on olemas m»ned 

raamatud (Timotheus 1999; Kellomªki 1993), mille abil on v»imalik keemilistest 

reaktsioonidest paremini aru saada. 

Uurimistººd alustasin Eesti muuseumites leiduvate tr¿kipakkude vaatlemise ja v»rdlemisega 

mujalt maailmast pªrit materjaliga. Vaatlustele jªrgnes tehnoloogilistesse lahendustesse 

s¿venemine, kuidas vaadeldud tr¿kipaku mustrid on loodud, paigutatud ja graveeritud. 

Tehnilisi anal¿¿se tehes olen toetunud nii kirjalikele allikatele, enda katsetustele, kui ka n»u 

k¿sinud aktiivsetelt tekstiilikunstispetsialistidelt. Kahjuks on muuseumites tr¿kipakkude 

¿leandmisaktid tihti puudulikud ning seet»ttu on nende pªritolu ja vanus tihti oletuslikud. 

Samuti ei saa uuritud tr¿kipakkude ja allikate p»hjal teha l»plikke jªreldusi Eestis kasutatud 

tr¿kitehnoloogiate kohta. Kªesoleva uurimistºº juures olen pidanud olulisemaiks kanga 

vªrvimis- ja tr¿kkimismeistrite enda kirjapandud info leidmist, et vªltida jªtkuvaid valesti 

m»istmisi ja oletusi. Alles seejªrel olen andmeid v»rrelnud vªliskirjanduses leiduvaga. 

Materjalide otsingud on mind juhatanud tolle ajastu ajalehtedeni. Olen lªbi vaadanud suure 

osa Viljandis aastatel 1922ï1940 ilmunud ajalehe Oma Maa numbritest ja sirvinud aastatel 

1887ï1905 avaldatud ajakirja Linda. Palju infot olen leidnud ka ajalehe Sakala numbritest 
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ajavahemikust 1878ï1940. (vt Lisa 1) Ajalehtedes ilmunud reklaamid on aidanud aimu saada 

tollel ajal tekstiilialastest teenustest, tehnoloogiatest ja materjalidest. Tªiendavaks abiks on 

olnud ajalehe Oma Maa 1923. ja 1927. aastate numbrites avaldatud ¿levaatlikud artiklid 

Viljandi tººstusettev»tetest (vt Lisa 2). K»ige vªªrtuslikumaks allikaks on kujunenud Viljandi 

Muuseumis arvel olevad Robert Natus'e auru-wªrwimisewabriku 1906., 1911. ja 1912. aasta 

kalendrid, mis sisaldasid reklaame, tehnoloogilisi seletusi ja isegi luuletusi (vt Lisa 3), millele 

olen saanud toetuda nii jªrelduste tegemisel kui ka olustiku paremal m»istmisel.  

Magistritºº praktiline osa p»hineb enamjaolt kangatr¿ki- ja vªrvimiskatsetustel erinevaid 

retsepte kasutades. Samuti olen suhelnud ja lugenud mitmete praktikute kokkupuutest 

loodusliku ning s¿nteetilise indigoga. Protsesside kirjeldused on erinevates allikates tihti 

napis»nalised, seet»ttu on eelnenud igale katsele p»hjalik eeltºº. Retseptid olen eelnevalt 

kirjutanud v»imalikult konkreetseks ja selgeks, et katsetuse kªigus ei ilmneks ootamatuid 

k¿simusi. Indigo n»uab vªga tªpset retsepti ja protsessi jªrgimist, vªiksemadki eksimused 

v»ivad m»jutada tulemuse kvaliteeti v»i siis lausa viia protsessi eba»nnestumiseni. Tehnilisi 

n¿ansse on palju ja kirja pandud teooriad tihti reaalsuses ei tººta. Selgem arusaam indigost, 

selle omadustest ja kasutamisest on tulnud alles praktiliste katsetuste kªigus. 
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1. RIIDEV RVIMIST¥¥STUS 

 

Riidevªrvimistººstusteks nimetati vªikeettev»tteid, mis eelnesid tekstiili suurtººstustele. 

Nende asutuste klientideks olid ¿ldjuhul tavakodanikud. Seega pakuti teenust, mitte ei 

tegeletud tootmisega. P»hiliselt viidi sinna vªrvida kodukootud kangaid. M»nes 

vªrvimistººkojas pakuti lisateenusena ka pakutr¿kki.  

Magistritºº esimeses osas kirjeldan esmalt Euroopas levinud riidevªrvimistººstuste 

sisseseadet ja tººvahendeid. Seejªrel arutlen Eesti kangavªrvimise ja -tr¿kkimise ajaloo 

seniste kªsitluste ning m»jutajate ¿le. Kuna 19.ï20. sajandi tr¿kikangaid on Eestis sªilinud 

vaid m»ned ¿ksikud ja samuti on ka andmed tolle ajastu tººstuste kohta l¿nklikud, siis on 

p»hilisteks t»enditeks siinsetest riidevªrvimistººstustest tr¿kipakud. Seet»ttu kªsitlen vaid 

neid tººstuseid, mille pakke v»ime tªnapªeval erinevates muuseumites nªha. K»ige 

p»hjalikuma ¿levaate on v»imalik saada Viljandis aastatel 1883ï1941 tegutsenud Robert 

Natusôe auruwªrwimise wabrikust. 

 

1.1. Riidevªrvimistººstus Euroopas 

 

Kangatr¿ki ja -vªrvimise ajalugu kªsitlevates raamatutes ei ole vªga palju kirjutatud 

nimeliselt erinevatest riidevªrvimistººstustest, aga ometi on kirjeldatud ¿priski detailselt 

nende sisseseadet ja kasutuses olnud abivahendeid. 

Hea ¿levaate riidevªrvimise abivahenditest annab Sandberg, kasutades 1759. aasta raamatust 

Die Kunst der Seidenfªrberey pªrit illustratsiooni (foto 1). Sellel pildil on nªha 

sinetamisruumi iseloomulikud tººvahendid ja seadmed. K»ige olulisem oli suur kuumavann, 

millel oli s¿gav vasest sisu, mis oli osaliselt lausa maa sees. Vªlja on toodud ka mitmed 
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abivahendid. Leotamise pulk, mida kasutati segamisel ja mis v»is olla kuni neli meetrit pikk. 

Vannitamise konks, millel oli puidust kªepide ja rauast k¿¿nis, et liigutada kangast 

vªrvimisprotsessi jooksul. ìrnemad tekstiilid (nt siid) pandi vªrvimise ajal kaitsvasse kotti, 

mis oli valmistatud h»redalt kootud materjalist. (Sandberg 1989: 36) 

 

Foto 1. Fig. 1 - kuumavann (the large hot-bath). Fig. 2 ï nªitab kuumavanni s¿gavust. O ï leotamise 

pulk (the soaker). R ï vannitamise konks (bath-hook). S ï h»redalt kootud kott kaitsmaks vªrvimise 

ajal »rnemaid tekstiile. (Allikas: Sandberg 1989: 36) 

 

Riidevªrvimistººstuse toimimiseks pidi olema tªidetud kaks olulist n»uet: esiteks piisav varu 

k¿ttepuid (kuumavanni k¿tmiseks) ja vett (pesemiseks ja loputamiseks) ning teiseks hea 

kvaliteediga voolav vesi (j»gi v»i oja). Viimane oli isegi k»ige olulisem. Vesi ei tohtinud 

sisaldada liiga palju orgaanilisi aineid, mis v»isid l»ngad ja kangad kollakaks muuta ega 

rauda, mis tegi k»ik heledad toonid tumedamaks. Indigoga vªrvimisel tuleb kasutada 

v»imalikult pehmet vett. Kare vesi sisaldab kaltsiumit, millel on kalduvus vªrvivannis 

sadestuda. (Sandberg 1989: 37) 
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Foto 2. Illustratsioon aastast 1759. A ï vªrvimisvann (dye-bath). Ruumi keskel tehakse ettevalmistusi 

l»nga vihtide vªrvmiseks, asetades need pulkadele (C). E ï abivahen (doll), millega vªªnatakse l»nga 

vihtidest ¿leliigne vesi vªlja. D ï kanderaam (stretcher), millega viidi vªrvitud materjal j»e juurde. 

(Allikas: Sandberg 1989: 38-39) 

 

Kangaste vªrvimiseks oli vaja kahte eraldi ala. Vªrvimisruumid olid k»ige tªhtsamad ruumid 

vªrvimistººkodades. ¦ks suurem ja avaram ruum oli vªrvimisvaatide, vajalike anumate ning 

ettevalmistuste jaoks (foto 2). Teine oli sinetamisruum (blueing-room), mis oli k¿ll vªiksem, 

aga kindlasti tªhtsam ja sinna olid lubatud vaid vªrvimeister ning tema »pipoiss. Samuti oli 

vaja kuivamisruumi, milleks v»is olla ka vastavalt vªlja ehitatud pººning. Suurtemates 

vªrvimiskodades oli ruumi veel vanutamise, apreteerimise, kanga p¿gamise ja pakutr¿ki 

jaoks. Suures ruumis olid vªrvimispotid, iga¿hel erinev osa vªrvimisprotsessis, grupeeritud 

suurele tellisahjule. K»ige suuremas vªrvimist¿nnis (2 m3) vªrviti kodukootud kangaid 

pruuniks ja mustaks. Vªiksemaid potte kasutati erinevate vªrvide jaoks. K»ige pisemad olid 

siidi vªrvimise v»i siis uute vªrvitoonide katsetamise tarbeks. Vªrviti nii otsevªrvide kui ka 
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peitsvªrvidega. Sinetamisruum oli varustatud ja korraldatud vastavalt indigole. Seal teostati 

indigo redutseerimist ja vªrvimisjªrgset oks¿deerimist, mille tulemusel kangas omandas sinise 

vªrvuse. (Sandberg 1989: 37-38) 

 

1.2. Riidevªrvimistººstus Eestis 

 

Hoolimata sellest, et riidevªrvimise- ja tr¿kkimise tººstused eksisteerisid Eestis suhteliselt 

l¿hikest aega, v»ib siiski tªheldada nende olulist m»ju tolle ajastu vªikeettev»tjatele. 

Eestlased v»isid k¿ll alustada venelaste ja sakslaste »pipoistena, aga ei olnud harv juhus, kui 

hiljem asutasid need samad »pilased oma riidevªrvimise ettev»tted. 

19. sajandil eksistreerisid mitmetes alevites, linnades ja isegi k¿lades vªrvimistººkojad. 

Nende k»rval tegutsesid ka rªndavad kªsitººlised, kes olid p»hiliselt venelased (Prostatov 

Kolkjas, Sinilnikov Vana- Irboskas jne). Kindlasti olid m»ned meistrid ka eestlased (nt Sikk 

Pilistveres). (Konsin 1970: 3)  

Siiani on kirjutatud, et p»hiliselt levis riidetr¿kkimine Eestisse venelaste kaudu. Siiski 

viitavad mitmed allikad pigem sakslastele. Veel enam, Saksamaa on olnud Euroopas kªsitr¿ki 

s¿nnimaa. Venelased on kasutanud oma tekstiilitººstustes eelk»ige Saksamaa meistrite abi. 

Pigem v»iks vªita, et sakslased on aidanud tr¿kimisoskustes venelasi ja Eestisse on j»udnud 

teadmised nii venelastelt kui ka sakslastelt, olenevalt piirkonnast. Vene kubermangust j»udis 

riidetr¿kkimine esmalt Peipsi lªªneranniku venelasteni ja siis Petserist edasi Eestisse (Moora 

1964: 250). Peipsi ªªres (Kodaveres, Tormas ja Iisaku kihelkonnas) ja Petserimaal (Petseris ja 

Irboskas) on kindlasti suurem roll venelastel. Ambla, Hªªdemeeste, Juuru, Kadrina, Kirbla, 

Koeru, Kªrdla, Kªrla, Lihula, Paide, Puhja, R»ngu, Ridala, Saarde, Viljandi ja V»ru puhul 

figureerivad nii sakslased, eestlased kui ka venelased (Konsin 1970: 3). 

Eesti Muuseumite Veebivªrava (edaspidi Muis) andmebaasis tr¿kipakkude juurest v»ib saada 

mitmeid vihjeid erinevate tr¿kitººstuste kohta. Kuna tekstiile on vªhe sªilinud, siis just 

tr¿kipakud on tªnapªeval need, mis on p»hilised t»estusmaterjalid ja viitavad tegutsenud 

riidevªrvimistººsustele. Kohtadest on mainitud Kongutat (1 tr¿kipakk), Aalatskivi (2 

tr¿kipakku), Juurut (5 tr¿kipakku), Tartut (6 tr¿kipakku), Irboskast Senno alevikku (17 

tr¿kipakku), Paidet (21 tr¿kipakku), Kodavere (28 tr¿kipakku), Viljandit (31 tr¿kipakku), 



13 

Liisi Joala  

Tartu ¦likooli Viljandi Kultuuriakadeemia 

Rahvusliku kªsitºº osakond 

2016 

Pilistvere (33 tr¿kipakku), Petserit (39 tr¿kipakku), Petserimaalt Vana-Irboskat (60 

tr¿kipakku) ja Sindit (77 tr¿kipakku). Vaid Viljandi, Paide, Sindi ja Petseri puhul on mainitud 

tr¿kipakkude pªritoluks tr¿kitººstust. Muuseumite tulmelegendid on selles osas paljuski 

napis»nalised ja tihti on vaid kirjas ¿leandja nimi kui sedagi. Suheldes mitme muuseumi 

tººtajaga olen aru saanud, et sageli kippusid tººstuste varad erinevatel segastel aegadel 

lihtsalt "rªndama minema". Paide tr¿kitººstusest on vaid nii palju teada, et vªrvimistººstuse 

nimi oli "Ekstra", see asus Parkali tn 16 ning seda juhtis Ferdinand Kalz. 

Kodavere pakkude juures on mªrgitud, et need kuulusid Vassili Prostatovile, kelle ªrid olid 

laienenud nii Viljandisse kui ka Paidesse. Ise ta ilmselt tegutses 1833.ï1863. aastani Kolkja 

k¿las. Riiet oli tr¿kkinud Prostatovi isa. Esialgu olid pakud tehtud kohepeal ja hiljem olid 

pakud ostetud Petrogradist. Tr¿kiti k»ike: laudlinu, aluskotte, padjap¿¿re, sªrke, sarafane, 

p¿kse jne. 

ERM-is on olemas hetkel 68 Sindi Tekstiilivabriku puuvilla-manufaktuuri tr¿kipakku. Alates 

1919. aastast alustati puuvillavabrikus vªrvimise ja tr¿kkimisega. Pªrnu Muuseumist sain 

teada, et tr¿kipakke kasutati aastail 1920ï1923 Sindi tekstiilivarbiku juurde rajatud 

puuvillase riide viimistlusvaldkonnas. Esimesed tr¿kipakumustrid l»ikas puusse Pªrnu 

puunikerdaja J. J»gi. Hiljem jªtkas tema tººd mudelsepp J. Kask. Vajalikud metallosad 

valmistas kohalik plekksepp. Tr¿kipaku mustreid kujundas vabriku insener J. Zaraskin.  

Kahjuks Sindi Muuseumis ei ole v»imalik ¿htegi pakku nªha, seal oli p¿sinªitusel vaid ¿ks 

tr¿kivalts. Ajaloolistes ¿levaadetes tr¿kipakke ei mainitagi, vaid pigem v»ib lugeda tohututest 

valtside hulkadest.  

Sitsiriiete tr¿kkimiseks on olemas terve rida erilisi masinaid. Lihtne sitsist pearªtik kªib lªbi 

mitmed tr¿kkimismasinad, enne kui omab l»pliku mustri. Tr¿kimasinate valtsid 

puuvillavabriku algaastatel telliti vªlismaalt. See oli pikk ja kujukas tee. Kestvate katsetamiste 

tulemusena »nnestus Sindi Tekstiil-Manufaktuuridel ise valmistada tªiesti k»lbulikke 

tr¿kivaltse, mis pealegi tulid maksma poole odavamad kui vªlismaa omad. Seati sisse 

moodsalt varustatud graveerimise osakond ¿hes vasevalamise ja ïtreimise tººkodadega. 

Osakonna produktiivsus juba n¿¿d t»useb kuni 800 valtsini; teiste s»ndadega: 

Manufaktuurid, vastu tulles turu n»uetele, lasevad vªlja iga aasta kuni 800 uut sitsi mustrit. 

(Katkend 1930. aasta tr¿kisest Sindi Tekstiil-Manufaktuurid) 
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1.2.1. Robert Natusôe auruwªrwimise wabrik Viljandis aastatel 1883ï1941 

 

Brandenburgist pªrit vªrvimismeister Robert Natus alustas oma tegevust 1883. aastal 

Viljandis Iluwªrwi ja riiete tr¿kkimise tººtoa nime all, pakkudes p»hiliselt erinevate kangaste 

ja l»ngade vªrvimisteenust. Kolme tººlisega alustati tººd kªsitsi, alles 1905. aastal v»eti 

kasutusele auruj»ud ja masinad. Masinad toodi sisse vªlismaalt, toodi targa rahva ra' alt 

(Natus 1905). Tolle aja reklaamidest v»ib vªlja lugeda ka kleidiriiete, rªtikute, tekkide ja 

p»llede tr¿kkimist k»ige uuemate mustritega. Samuti on mainitud ka laudlinasid, jakke, 

villaseid vooditekke, suurrªtikuid ja isegi tr¿kkimist ¿hevªrvilistele kleitidele (Moora 1964: 

252). 

 

Foto 3. R. Natus'e auru-wªrwimisewabrik 1911.a., Viljandis Tartu tn 24. (Allikas: VM  9111 R-31164) 

 

Natuse juures sai kangaid ka vanutada, pressida ja aurutada (Linda 1887). 1905. aastal oli 

tººtuba juba muutunud auru-wªrwimisewabrikuks (foto 3) ja eelnevatel aastatel reklaamitud 

teenustele lisandus keemiline pesukoda, mis oli m»eldud peo- ja leerikleitide, siidirªtikute ja 

meeste suve¿likondade puhastamiseks. Lisaks tººtas pesemiskoda kardinate ja lambanahkade 
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tarbeks. Kuid k»ige suurem r»hk oli suunatud kodukootud riiete tººtlemisele, mida on Natus 

tabavalt oma kirjeldustes nimetanud koduskootud kangaste valmistººtamiseks (Natus 1910). 

1918. aastal p»les vabrik maha, aga ehitati peagi tªiendatud kujul jªlle ¿les. 1920. aastast 

v»ttis ettev»ttes juhtimise ¿le Robert Natuse poeg Verner Natus, kes oli ametit »ppinud isa 

juures ja tªiendanud ennast vªlismaal. 1923. aastal tººtas vªrvimistººstuses juba 40 tººlist ja 

plaaniti vabrikut laiendada. Tootmist laiendati ja kaasajastati pidevalt.  

1925. aasta Oma Maa reklaamis pakkus Natus uudisteenusena laudlinade ja tekkide 

iluvªrvimist batik-mustrites (foto 4). Neid mustreid v»ime nªha n¿¿d vaid Viljandi 

muuseumis sªilinud tr¿kipakkudel.  

 

Foto 4. Reklaam ajalehest Oma Maa (20.09.1925). 
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Juba paari aasta pªrast vªhenes kodukootud kangaste hulk ja rohkem toodi vªrskendamisele 

r»ivaesemeid. P»hjuseks peeti lambakasvatuse vªhenemist, ¿leminekut vabrikuriide 

kasutamisele ja suurenevat konkurentsi. Jªrjest enam v»ib tªheldada keemilise 

puhastusteenuse reklaamimist. 1927. aastal kandis asutus juba uut nime ï R. Natus'e 

riidewªrwimise wabrik ja keemiline pesemiskoda. Tººruumid asusid selleks hetkeks mitmes 

hoones ning tººliste arv oli vªhenenud 17 peale. Vabrikus olid olemas jªrgmised masinad: 

kolm vanutamismasinat, loputusmasin, ¿ks pesemismasin, kaks sheerimismasinat, ¿ks 

bensiini destilleerimisaparaat ja kolm aurupressi. Tªhelepanuvªªrseks saavutuseks peeti 

Ameerika riidepressi omamist. Loetletud masinate kohta on vªhe andmeid ja v»ib vaid 

oletada nende otstarvet. K»ige enam on k¿simusi tekitanud bensiini destilleerimisaparaat. 

Oletuslikult destilleeriti sellega maksimaalselt puhas bensiin, mida lisati koos vee ja »liga 

tr¿kivªrvi siduvasse emulsioonpaksendajasse. Vesi ja bensiin aurustusid tr¿kkimisel. Sellisel 

kujul tr¿kivªrvi paksendaja kasutamine jªttis kanga pinna tunduvalt pehmemaks kui vaid 

»livªrviga tr¿kkides (Kellomªki 1993: 38). Aurupressid olid olulised tr¿kivªrvide 

kinnitamisel. Tr¿kitud k¿¿pvªrvid kinnitati auruga: see oli vajalik nii k¿¿pvªrvi 

oks¿deerimiseks kui ka lahustunud vªrvimolekuli kiudu viimiseks. Aur muutis tr¿kivªrvid 

erksamaks ja vastupidavamaks. (Kellomªki 1993: 61-62) 

1939. aasta reklaamist v»ime juba lugeda nime Auru-riidevªrvimistººstus ja keemiline 

pesukoda. Seda juhtis kauaaegne vilunud meister, ilmselt Verner Natus, aga omanikeks on 

mªrgitud M. Iline ja A. Tilk (Uus Eesti 1939). 

Materjalid, mida vastu v»eti, olid villased, poolvillased, puuvillased ja linased. M»nes 

reklaamis on mainitud ka siidi. Oodatud olid nii kodukootud kangad, kantud riided kui ka 

l»ngad. ¦likonna- ja palitukangad vªrviti lausa vªrviproovi jªrgi, mis oli tugevaks 

argumendiks v»istlemaks poekangastega. Vªrvitoonidest olid mainitud tumehall, helehall, 

must ja mustjas roheline. Villased ja poolvillased vooditekid ja saanitekid vanutati, vªrviti 

k»ikides vªrvides, pressiti ja k»ige l»puks kaunistati ªªred tr¿kipakumustritega. Linased 

laudlinad ja p»lled vªrviti ja tr¿kiti. Villased l»ngad lubati samuti k»ikides vªrvides vªrvida. 

L»ngu sai isegi kirjuks vªrvida, et saaks ilusaid jooni vooditekkidesse kududa. Linased ja 

puuvillased niidid vªrviti k»ikidesse vªrvitoonidesse. Kantud riided vªrviti ja pressiti. (Natus 

1905)  
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Poekangastest erinesid kodukootud kangad vastupidavuse ja viimistluse poolest. Kodukootud 

kangastega nªhti rohkem vaeva ja igal kangakudujal oli v»imalik valida lªhtuvalt 

l»ppeesmªrgist kanga tººtlus. Peale kvaliteetset vanutamist, pressimist ja sheerimist (vt 

seletust edaspidi) olid kodukootud kangad pehmed ja poekangaste tªisvªªrtuslikud 

konkurendid. Nendest kangastest »mmeldi tervele perekonnale ja isegi teenijatele. (Natus 

1910) 

Vªrvimismeistrid on tihti oma tehnoloogiaid ja teadmisi kiivalt saladuses hoidnud. Robert 

Natus vastupidi, on oma kirjutistes nªinud vaeva, et inimesi harida, p»hjendada oma tegevust 

ja tehnoloogiaid lahti seletada. Jªrgnev tekst pªrineb Natuse 1911. aastal vªlja antud 

kalendrist: 

Vanutamine s¿nnib minu juures masinate abil, mis k»ige paremat tººd valmistavad, s.o. 

riided tªiesti ¿hetasaseks teevad, nii et need igal pool ¿helaiused on ja ilusad, pehmed ja 

villased saavad. Nende masinate peal v»ib kangaid n»nda vanutada, nagu neid saada 

tahetakse, meeste ehk naesterahvaste riiete kohaseks, muidugi peavad kangas koetud l»ngad 

¿hetasaselt kedratud ja koetud olema, mitte t¿kati lodevamini ja t¿kati k»vemini. 

Vªrvimist toimetatakse k»ige paremate ja valguse-ehtsate vªrvidega, mida ma otsekohe 

Saksamaa vabrikutest saan, vªrvid ei luitu ja kangad hoiavad alati oma kauni vªljanªgemise 

alal, kuna nad ka vªrvi vªlja ei anna, nii et iga¿ks nende kandmise juures lausa r»»mu 

tunneb. 

Sheerimine annab riidele kauni vªlljanªgemise, villakiud saavad k»ik ¿hetasaselt ªra 

p¿gatud, mille jªreldusel riie siledaks lªheb, vªhem tolmu peale v»tab ja teda alati kergesti 

harjaga puhtaks teha v»ib. Seda tººd tehtakse minu juures ikka k»ige paremate masinatega. 

 

Koostººpartnerid ja konkurendid 

1910. aastal on Natus kirja pannud 35 erinevat tººde vastuv»tmiskohta (foto 5, 6). Jªrgmisel 

aastal oli neid juba 46: Pihkvas, Kilingi-N»mmes, Pªrnus (kolmes erinevas kohas), T¿ri-

Allikul, Raplas, M»isak¿las, Orissaares, Suislepas, Keilas, Valgas, V»rus, Vana-Vªndras, 

T»rvas, Puhjas, Suure-Jaanis, Paides, Tuhalaanes, Kuressaares, Abja-Paluojal, V»hmas, 

Karksi-Nuias, Tarvastu-Mustlas, Suure-K»pus (kahes kohas), Arkmas, Sanglas, Amblas, 

Tapal, J»hvis, Koerus,Vªike-Maarjas, Nuustakul, Antsla Haukal, Hoppenhofis (Ape, Lªtis), 
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V»isikus, Pukas, Simunas, Narvas, Kªrstnas, J»geval, Nakkes, N»os, Kursis, Halliste-Kullal, 

Kªrus ja Saksamaal ï Marienburgis. (Natus 1911) 

 

 

Foto 5, 6. R. Natus' e wabriku tººde vastuv»tmise kohad 1910. aastal vªljaantud kalendris (Allikas: 

VM 9111 R-31163). 
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Leidus ka kohalikke koostººpartnereid, kelle seas olid rohu- ja vªrvikauplus H. Warnicke, 

mehaanik S. Gr¿nwald, Riia plekksepp Karl Schneider, villakraaside tootja R. Eitelberg, 

masinate rihmade valmistaja Gustav Johns ja Uno Pohrt'i masinatevabrik (Natus 1905). 

Robert Natus ei pidanud paljuks nende tegemisi reklaamida enda vªlja antud kalendrites. V»ib 

vaid oletada, et nendelt v»eti ka alltºid. 31 sªilinud tr¿kipakust 25 on vasknaastudega, mis 

telliti arvatavasti Natuse enda riidevªrvimise vabriku k»rval asetsevast Riia plekksepa Karl 

Schneideri tººkojast.  

Robert Natus ei olnud 20. sajandi alguses Viljandis ainuke riidevªrvija. 1923. aasta Oma Maa 

ajalehe artiklis "¦levaade Viljandi tººstusettev»tetest" kirjutatakse veel Rebase ja K»pmanni 

riidevªrvi tººstustest. Reklaamides pakutud kodukootud riiete ja l»ngade vªrvimise k»rval ei 

ole kordagi mainitud kangatr¿ki v»imalust. Jaan Rebane oli aastatel 1893ï1897 ¿ks Natuse 

»pipostest ja hiljem jªi ka tema juurde tººle. Alates 1922. aastast tegutses lausa R. Natuse 

riidevªrvimise tººstuse k»rval ï aadressil Tartu mnt 22. 1927. aastal ajalehes Oma Maa 

ilmunud jªrjekordses artiklis "Viljandi tººstuse ettev»tted. ¦levaade ¿ksikute 

tººstusettev»tete arengust ja tººv»imest" tuuakse riidevªrvimise tººstustest vªlja vaid R. 

Natuse oma, olles olulisuse poolest Viljandi Lina- ja Tuletikuvabrikutega samal tasemel. 

Natuse konkurentideks v»ib pidada ka mitmeid kauplusi, mille valikutes olid juba k»ige 

uuemates mustrites poekangad. 
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2. TEKSTIILI V RVAINED 19. SAJANDIST 20. SAJANDI 

ALGUSENI  

 

Kuni 19. sajandi keskpaigani kasutati p»hiliselt looduslikke tekstiili vªrvaineid. Jªrjest kasvav 

n»udlus tr¿kikangaste jªrele sundis teadlasi ¿ha enam katsetama laborites. Looduslike 

vªrvainete tootmine oli liialt ajamahukas ja kallis ning kvaliteet tihti k»ikuv. Algas 

s¿nteetiliste vªrvainete v»idukªik, mis tegi tr¿kikangad k»igile kªttesaadavaks. Siiani 

kasutatakse ka looduslikke vªrvaineid, kuid seda siiski enamjaolt hobi korras, »ppe-eesmªrgil 

v»i siis vªikestes kangatr¿ki ja -vªrvimise stuudiotes. 

 

2.1. S¿nteetilised vªrvained Euroopas 

 
19.ï20. sajand oli tªis mitmeid olulisi leiutisi vªrvainete ajaloos. Esimesed tººstuslikult 

loodud vªrvid ei pidanud turul tihti kaua vastu. Vªrvainetººstus arenes siiski pidevalt ning 

m»ne aja pªrast ¿letasid s¿nteesvªrvide omadused looduslike vªrvide omi. Oluline oli 

vªrvaine piisavalt hea valgus-, h»»rdumis-, pesemis- ja vanumiskindlus. 

 

Erinevad allikad on kirjeldanud s¿nteetiliste vªrvainete esmaloomist mitmeti. Klemola 

kirjutab oma raamatus, et k»ik sai alguse 1826. aastast, kui Saksamaal »piti kivisºet»rvast 

valmistama aniliini (Klemola 1986: 4). Luhamaa vªidab seevastu, et samal aastal sai Otto 

Unverdorben aniliini hoopis loodusliku indigo kuivdestillatsioonil, nimetades ainet 

kristalliiniks. 1840. aastal olevat Carl Julius Fritzsche indigot potase ehk 

kaaliumkarbonaadiga tººdelnud ja saanud »lise vedeliku, mille nimetas aniliiniks. (Luhamaa 

2015) Tol ajal saadigi aniliini erinevate katsetuste tulemusel, seet»ttu ongi ilmselt mitmete 

allikate vªited erinevad. Siiski on selge, et alles 1856. aastal avastas William Henry Perkin 
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esimese s¿nteetilise aniliinvªrvi. Saadi mitmeid sªravaid aniliinvªrve, mis hakkasid kohe 

k»rvale t»rjuma tººmahukaid ja kalleid taimevªrve. Esimesed aniliinvªrvid siiski ei osutunud 

nii pleekimiskindlaks kui oodati. 1868. aastal leiutati Saksamaal esimene s¿nteetiline asendus 

taimsele vªrvainele, alisariin (alizarin), mida nimetatakse ka s¿nteetiliseks madaraks. (Lesney 

2004) 

 

1880. aastatel leiutati happevªrvid, mis valmistati kivisºet»rvast. Vªrvid oli kirkad, aga 

miinuseks oli halb pesukindlus. Happevªrvid lahustuvad vees ja kasutatakse villa, siidi ning 

pol¿amiidi vªrvimiseks/tr¿kkimiseks. Nendel vªrvidel on hea valguskindlus, kuid villa puhul 

ei ole pesukindlus masinaga pestes piisav. (Kellomªki 1993: 57) 

 

1884. aastal tulid kasutusele otsevªrvid. Otsevªrvained on vees hªsti lahustuvad. 

Tsellulooskiude vªrvitakse nendega n»rgalt aluselises keskkonnas. Valkkiude vªrvitakse 

n»rgalt happelises keskkonnas. Otsevªrvi ¿heks p»hipuuduseks on vªhene pesukindlus, aga 

seda saab parandada kasutades jªªvªrvimist. Sellise vªrvimismeetodi puhul tekitatakse 

lahustumatu vªrvaine, aso¿hend, lahuseid jªªga jahutades. Samuti v»ib aidata peitsimine 

metallide (Cu, Cr, Ni, Al, Mg) sooladega. Veel t»husam on enne peitsimist kiudu tººdelda 

vees lahustuvate pol¿meeridega. Nii v»ib ka teiste vªrvainete puhul suurendada pesukindlust. 

(Timotheus 1999: 75) 

 

1897. aastal esitles BASF (Badische Anilin- und Soda-Fabrik) esimest korda s¿nteetilist 

indigot. A. von Bayer tººtas esimesena vªlja s¿nteetilise indigo, kuid lasi BASF'il sellega 

edasi tegeleda. Kui 1895.ï1896. aastani eksporditi Indiast 18 700 tonni indigot, siis 1913.ï

1914. aastal olid kogused langenud 1000 tonnini. Peagi hakkas India hoopis s¿nteetilist 

indigot importima. Saksamaa eksportis sellel ajal juba 50 miljoni marga eest s¿nteetilist 

indigot. (Sandberg 1989: 35) 

 

 

2.1.1. S¿nteetiline indigo Indanthren 

Robert Natus on oma kirjutistes pidevalt r»hutanud kasutuses olevate riidevªrvide erilisust ja 

kvaliteeti. Oma 1905. aastal vªlja antud kalendris toob ta vªlja, et vªrvid on ilusa sªraga ja 

vªlismaa pªritolu. 1925. aasta reklaamis tutvustatakse uut ilma- ja pesukindla linase ja 



22 

Liisi Joala  

Tartu ¦likooli Viljandi Kultuuriakadeemia 

Rahvusliku kªsitºº osakond 

2016 

puuvillase materjali kangavªrvi Indanthren (Oma Maa 1925). Indanthren on aastast 1901 

Saksamaa BASF tehase s¿nteetilise indigo kaubamªrk, mis keemiliselt kuulub antrakinooni 

p»histe orgaaniliste pigmentide (k¿¿pvªrvide) hulka, olles esimene s¿nteetiliselt toodetud 

pigment. V»rreldes loodusliku indigoga oli s¿nteetiline indigo ¿htse ja puhtama kvaliteediga 

ning selle tootmine oli tunduvalt odavam. Maailmas tekitas see avastus uusi olulisi v»imalusi 

tsellulooskiudude vªrvimisel ja tr¿kkimisel, kus vªrvi saamise- ja tººprotsessid olid seni 

keerulisemad. Indanthren-pigment ei sisalda metalle ja seet»ttu on see inimese organismile 

ohutu ning reostustase on vªrvimisprotsessis vªga vªike. Samas vªrvimis- ja 

tr¿kkimisretseptides esineb mitmeid kemikaale, mis vajavad hªsti ventileeritud ruumi 

(soovitavalt isegi t»mbekappi) ja kaitsevahendeid (kummikindaid, prille ja maski), sest m»ned 

kaasaegsed redutseerijad sisaldavad formaldeh¿¿de, mis on kantserogeensed.  

K¿¿pvªrvid on vees lahustumatud ja kangaste vªrvimisel tuleb vªrvid naatriumh¿droksiidi 

(NaOH) ja naatriumh¿drosulfiti (Na2S2O4) abil esmalt redutseerida lahustuvateks vªrvituteks 

leukoalusteks. Vªrvimise l»petamiseks oks¿deeritakse k¿¿pvªrvid uuesti vªrvilisteks 

lahustumatuteks ¿henditeks. Selleks tuleb vªrvitud kangad lihtsalt jªtta »hu kªtte 

oks¿deeruma. Otsetr¿ki puhul on soovitatud Indanthren-pigment teha esmalt alkoholiga 

mªrjaks. Peale pigmendi muutmist vees lahustuvaks saab lisada tegeliku sideaine, mille 

kªigus alkohol aurustub. (Kremer Pigmente) Lisaks on v»imalik teha Indanthren-pigmendist 

tr¿kipasta (vt Lisa 6, 10. katse).  

K¿¿pvªrvid peavad vªga hªsti vastu pesemisele, on k»rge kuumataluvusega, hea valgus- ehk 

pleekimiskindlusega. H»»rdumiskindlus on samas vªike, mida v»ib v»rrelda teksariidel vªrvi 

kulumisefektiga. Natus kasutas Indanthren-pigmenti kangaste vªrvimisel ja pakutr¿kis. 

Tr¿kipakkudega otsetr¿ki (iluwªrwimine, foto 4) tarbeks oli tal vaja vªrvipigmendist 

valmistada »livªrv. ìlivªrvi sideaineks on olnud p»hiliselt lina»li. (Sandberg 1996: 122 ) ìli 

tuleb lisada aeglaselt ja ettevaatlikult, kuna pigmendi pulber on kerge ja v»ib lenduda. L»puks 

tasub »liga segatud pigmenti intensiivselt h»»ruda klaasist uhmrinuiaga (glass muller). Nii 

saavutatakse k»ige kvaliteetsem ja ¿htlasem tulemus. (Kremer Pigmente)  

Pªrast tr¿kkimist aurutatakse kangaid, et viia vªrv kiudu ja toimuks reduktsioon. Aur peab 

olema niiske ja ei tohi sisaldada »hku, sest muidu hakkab redutseerija reageerima »hu 

hapnikuga. Seejªrel tuleb kangal lasta uuesti »hu kªes rippuda ja hapnikuga reageerida ehk 
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oks¿deeruda, nii muutub vahepeal lahustunud kujule viidud tr¿kivªrv taas tahkeks ja 

lahustumatuks. L»puks pestakse kangast kuumas seebivees ja loputatakse (vt Lisa 6, 10. 

katse). (Kellomªki 1993: 63) 

 

2.1.2. Kanga vªrvimine Indanthren'iga 

 

K¿¿pvªrvidega vªrvimisel ja tr¿kkimisel on erinevad retseptid. Vªrvides kangast valmistame 

vªrvilahuse, aga tr¿kkides peab tr¿kivªrv olema paksendatud. Siin alapeat¿kis kªsitlen esmalt 

s¿nteetilise indigoga kanga vªrvimist, need retseptid kehtivad ka naturaalse indigo puhul. 

Kolmanda peat¿ki alapeat¿kkides kirjeldan erinevaid otse- ja reservtr¿ki katsetusi.  

 

Nagu eelnevalt juba mainitud, siis nii naturaalne indigo kui ka s¿nteetiline indigo 

(k¿¿pvªrvid) ei lahustu vees seni kuni seal on hapnikku. Paratamatult tuleb appi v»tta 

kemikaalid (leelis ja redutseerija), et neutraalne v»i happeline keskkond muuta aluseliseks ja 

toimuks redoksreaktsioonid (redutseerumis-oks¿deerumisreaktsioonid). Selleks valmistatakse 

kaks lahust: esmalt lahustatakse kemikaalidega indigo ja seejªrel valmistatakse vªrvileem. 

Vªrvipotis peab olema keskkond hapnikuvaba ja tugevalt aluseline, kus indigo kaotab 

hapnikumolekulid ja muutub rohekaskollaseks. Esialgu kinnitub pigment vªrvitava materjali 

kiu k¿lge rohekaskollasel kujul. Vªrvitud materjali »hu kªtte t»stes puutub indigo taas kokku 

hapnikumolekulidega, oks¿deerub ja vªrvub taas siniseks. Samuti muutub ka vªrvaine siis 

uuesti lahustumatuks ja kinnitub kangakiudu. (Luhamaa 2008, Klemola 1986: 68ï69) 

Indigoga vªrvimise retsepte leidub nii villase l»nga kui ka tsellulooskiulise kanga jaoks. 

Oluline on meeles pidada, et kui villa ja teisi valgukiude vªrvitakse 50 ÁC lahuses, siis 

tsellulooskiu vªrvilahus peaks olema 20ï24 ÁC. (Sandberg 1989: 129) 

K¿¿pvªrvidega tr¿kkimisel (nagu ka reaktiiv- ja happevªrvide ning sººvitustr¿ki puhul) 

kinnitamiseks kasutatakse niisket auru. Auru allikana kasutatakse auruti allosas olevat keeva 

vee anumat. Aurutuskamber peab olema »hukindel, eriti redutseerivaid aineid sisaldavate 

k¿¿pvªrvide puhul. Muidu ei kinnitu vªrvimolekul kiudu, vaid ¿hineb »huhapnikuga. Tuleb 

jªlgida auru temperatuuri, kuna auru jahtumine v»ib p»hjustada vªrvi laialivalgumist v»i siis 

jªªb vªrv paksendajasse ega kinnitu kiudu. Aur peab saama aurutuskambris vabalt liikuda. 
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Kangast ei v»i liiga tihedalt pakkida, muidu osa kangast v»ib jªªda kinnitamata. Aurutust 

raskendab ka kondensatsioon. Kui tilgad kukuvad kangale, jªªvad sinna plekid. Vesi koguneb 

enamasti madalal temperatuuril aurutades; veepiiskade eest kaitsmiseks kasutatakse aurutites 

kahekordseid seinu v»i spetsiaalse kujuga kaant. Aurutuse puhul on piiratud kinnitatava kanga 

kogus. Suurtootmises kasutatakse automaatseid seadmeid, aga vªiketootjad kinnitavad 

vªikseid koguseid selleks otstarbeks loodud katelaurutites. Kasutada v»ib ka mahlaaurutajaid, 

aga kindlasti ei tohiks neid hiljem mahla tegemiseks kasutada. Vªrvitud v»i tr¿kitud kangas 

rullitakse kaitseriide v»i -paberi (j»upaber v»i »hem ajaleht) vahele. Rull keeratakse kokku. 

Kui katel ei ole vooderdatud, v»ib kangapaki mªssida kaitsvasse kangasse (froteerªtikusse). 

Pakk asetatakse keeva vee kohale restile. Jªlgida tuleb, et vesi ei ulatuks kangani. (Kellomªki 

1993: 19ï20) 

Enne, kui asun katsete kirjeldamise juurde, tasub teada m»ningaid p»hit»desid nii erinevate 

kemikaalidega kokkupuutumisel kui ka ¿le¿ldse katsete tegemisel. Kemikaalidega tººtades 

peab kindlasti kinni pidama ohutusreeglitest. Esmalt tuleb selgeks teha kemikaalidega seotud 

riskid ja neist tulenevad ohutusn»uded. Peab teadma ainete segamisjªrjekorda. Kemikaalid 

segatakse vette, mitte vastupidi. Segamisn»ud v»iksid alati olla kuumakindlad, sest esineb 

kemikaale (nt NaOH), mis vees lahustudes eraldavad kuumust. Vªrvimis- ja tr¿kiruum peab 

olema n»uetele vastav ehk siis piisavalt hea ventilatsiooniga. Keemiliste ainete m»»tmiseks 

ning segamiseks tuleb kasutada t»mbekappi. Samuti on oluline kanda kaitsvaid 

kummikindaid, kaitseprille, maski, p»lle ja kinniseid jalan»usid. Aurutus- ja 

viimistluskohades ei tohi olla kergestis¿ttivaid materjale. Selgeks peaks tegema ka esmaabi 

reeglid, et »nnetuse korral saaks kiiresti ja »igesti tegutseda. 

Jªrgnevalt olen vªlja toonud ja kirjeldanud keemilised ¿hendid, mida oma katsetes kasutan. 

Aluseks olen v»tnud Kellomªki raamatu kirjeldused (Kellomªki 1993: 105ï106).  

Gl¿tseriin ï vªrvide lahusti, vªldib tr¿kiv»rgu ummistumist. 

Kaaliumkarbonaat ehk potas, K2CO3 ï alus. 

Lamitex ï alginaatpaksendaja. 
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Naatriumbikarbonaat ehk naatriumvesinikkarbonaat ehk sººgisooda, NaHCO3 ï alus, 

kasutatakse vªrvide kinnitamiseks. 

Naatriumkarbonaat ehk kaltsineeritud sooda, Na2CO3 ï alus, reaktiivvªrvide kinnitaja. 

Naatriumh¿droksiid ehk seebikivi ehk kaustiline sooda, NaOH ï tugev leelis, sººvitav! 

Kasutatakse tekstiilide pesemisel, valgendamisel ja aluselist keskkonda vajavate tr¿kivªrvide 

kinnitamiseks. 

Naatriumh¿drosulfit, Na2S2O4 ï redutseerija. 

Rongalit C ï redutseerija sººvitus- ja k¿¿pvªrvitr¿kis. Temperatuuril ¿le 125 ÁC moodustab 

m¿rgist vªªveldioksiidi! 

Sidrunhape ï n»rk hape, kasutatakse happevªrvi kinnitajana ja reservtr¿kis. 

Solvitose ï tªrklis, paksendusaine. 

Spectralite, CH4N2O2S ï redutseerija, keemilise ¿hendi nimetus inglise keeles on thiourea 

dioxide v»i thiox. 

Sººgisool, NaCl ï naatriumkloriid, kasutatakse vªrvimisel. 

Vesinikperoksiid, H2O2 ï kasutatakse oks¿deerijana k¿¿pvªrvitr¿kis (25ï50% lahusena). 

Sººvitav! 

Viinhape ï n»rk hape, kasutatakse reservtr¿kis. 

 ªdikhape, CH3COOH ï kasutatakse neutraliseerijana. Sººvitav! 

Soovitatav on kasutada m»»tmiseks ja lahuste jaoks kuumakindlaid klaasanumaid ning 

segamiseks klaaspulka. Vaja lªheb ka 100 ÁC taluvat vedeliktermomeetrit ja tundlikku kaalu. 

Vªrvimisn»ude valimisel peab arvestama soovitud vªrvimislahuste kogustest. Pada v»i katel 

peaks olema roostevabast terasest, aga sobib ka emailitud n»u. Vªltida tuleks alumiiniumist 

n»usid, mis ei sobi kokku mitmete kemikaalidega. Olulist rolli mªngib ka vee kvaliteet. Parim 
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on pehme vihma-, jªrve- v»i j»evesi. V»imalusel vªltida karedat vett, mis v»ib vªrvilahusesse 

tekitada sadet v»i p»hjustada vªrvuste tuhmumist. 

Oluline on teada ka tekstiilmaterjalide eeltººtlusest, mida v»iks teha enne vªrvimist. 

Naturaalsete kiudude puhul peab arvestama, et nendes v»ib olla mitmesuguseid vªrvaineid. 

Eriti lina ja puuvilla puhul. Sellisel juhul kangast pleegitatakse. Vanasti tehti seda 

pªikesevalguse kªes, aga tªnapªeval pleegitatakse keemiliselt erinevate oks¿deerijatega. Vill 

laguneb kergesti oks¿deerija toimel, seega tuleb olla ettevaatlik. K»igi kiudude puhul peab 

jªlgima kindlat hetke, kui vªrvained on lagunenud. K»ige olulisem on kangas enne vªrvimist 

lªbi pesta. Nii l»nga kui ka kangaste kiudude pinnal on lisaained. Tselluloosikiududel on 

vaha, millest saab lahti kiudu kahjustamata vaid leelisega keetes. Villakiudude pinnal esineb 

nii vaha kui ka rasva. Rasvast saab lahti pesemisega. Siiski mingi hulk vaha peab alles jªªma, 

muidu muutub vill kalgiks. Lisaks k»igele sisaldavad l»ngad ja kangad »lisid, mida tootmistes 

kasutatakse keeru ja tugevuse parandamiseks. L»imel»ngad immutatakse enne kudumist 

nªiteks tªrkliselahusega (metiga), aga nii »list kui metist saab lahti pesemise teel. (Timotheus 

1999: 71ï72) 

Esimese katse retseptis (vt Lisa 6, 1. katse) olin sunnitud tegema m»ningad muudatused. 

Kuna katse tegemise hetkel ei olnud mul kuskilt v»imalik Na2S2O4 saada, siis asendasin selle 

Na2S2O3. Ilmselt sellel p»hjusel oli lahus hallika varjundiga sinine, mis tªhendab, et lahuses ei 

toimunud vajalikke protsesse. Lisasin hiljem veel kemikaali, mida on soovitatud teha mitmes 

retseptis, aga lahuse vªrv jªi endiselt samaks. Siiski sain nªha esimest korda, milline nªeb 

¿ldse vªlja indigo lahus ja kªtte m»ningad nipid, mida edasistes katsetustes v»iks vªltida v»i 

paremini teha. Katse protsessi kirjeldust sai loetud materjalide p»hjal tªiendatud. Selle retsepti 

puhul ei olnud algselt toodud vªlja, et vªrvipigment peab soojas veevannis seisma. V»imalik, 

et suurema koguse valmistamisel suudab see temperatuuri hoida, aga kindlasti mitte nii 

vªikese koguse puhul. Samuti sain »ppetunni katse ettevalmistuse osas. Enne katset tuleb k»ik 

ilusti vªlja kirjutada ja m»ttes vªga selgelt lªbi mªngima. Kuna k¿¿pvªrvid on nii tundlikud ja 

pisim eksimine viib eba»nnestumiseni, siis loomingulisusel ei ole sellistes katsetes ruumi. 
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Foto 7. Kanga vªrvimine indigo vªrvilahuses. Lahus oli vªrvuselt kollakaspruun. (Allikas: autori foto) 

 

Teise katse (vt Lisa 6, 2. katse) aluseks v»tsin Sandberg'i raamatus kirjeldatud indigoga 

vªrvimise kirjelduse (Sandberg 1989: 129ï132), mis on ilmselt loetud materjalidest k»ige 

detailsem. Ainukesena on ta loonud erinevad retseptid villase l»nga ja tsellulooskiulise kanga 

vªrvimiseks. Mujal raamatutes v»ib kohata universaalseid retsepte, mis peaks justkui sobima 

m»lemale kiule. Kanga vªrvimise katsetusi v»ib pidada edukaks, kuigi sinine vªrv jªi enamik 

kangat¿kkidele eba¿htlaselt. Ilmselt oli p»hjuseks vªike lahusesuhe ï palju tººproove, kuid 

vªhe lahust ning see, et unustasin kanga eelnevalt mªrjaks teha. Kui kangaid vªrvitakse 

suurtes vªrvimist¿nnides, siis kasutatakse nende vªrvilahusesse sisse kastmiseks raame, mis 

aitavad ªra hoida kangaste omavahelist kokkupuutumist ja lasevad vªrvilahusest vªljav»tmisel 

»hul ¿htlaselt kangale ligi pªªseda. Samuti m»istsin juba proovit¿kke vªrvides, et 

vªrvimisanum peaks olema tunduvalt s¿gavam. Nii oleks ruumi kangal vªrvimislahusesse 

langeda ja vªiksem oht pinnale t»usta, mille tulemusel jªllegi tekivad kangale heledamad 

laigud. Kangat¿kke kastsin vªrvilahusse 2ï5 korda (foto 7). Kasutasin puuvillaseid, linaseid 

(naturaalne ja valgendatud) ja poollinaseid kangaid (foto 8). K»ige tumedamaks vªrvusid 

naturaalsed linased kangad. M»ningane vªrvitooni tumeduse vahe tekkis s»ltuvalt lahusesse 

kastmise kordadest, kuid siiski v»ib t»deda, et rohkem s»ltus sinise vªrvi s¿gavus kanga 

koostisest ï linane kangas vªrvus tumedamaks kui puuvillane. Linane kiud on h¿groskoopsem 

ja seet»ttu on v»imeline puuvillast enam vªrvi koguma. 
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Foto 8. Kanga (linane) vªrvimine indigo vªrvilahuses. Vasakult paremale 2ï5 korda vªrvilahusesse 

kastetud. (Allikas: autori foto) 

Kolmanda katse puhul v»tsin retsepti (vt Lisa 6, 3. katse) 2011. aastal toimunud Jaapani 

kunstniku Tokitomo Hisako juhendatud shiborikursuselt, mis toimus Eesti Kunstiakadeemia 

Tekstiilidisaini osakonnas. Eelnevate retseptide puhul tuli lahuseid ja kemikaale segada 

ªªrmiselt ettevaatlikult, et hapnik ei pªªseks lahusesse. Jaapani »petuse kohaselt tuleb 

vªrvilahust hoopis intensiivselt kloppida, eesmªrgiga hapnik »humullidena lahusest pinnale 

tuua ja eemaldada. Tulemusega jªin rahule. Katse nªitas, et indigot on v»imalik lahustavale 

kujule viia ka vªrvilahust intensiivselt kloppides (foto 9). Siiski v»tab see protsess tunduvalt 

rohkem aega.  

 

Foto 9. ìhumullid lahuse pinnal. Kasutasin vªrvimislahuse kloppimiseks puidust sººmispulki. 

(Allikas: autori foto) 
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Kangat¿kke peaks vahepeal lahusest vªlja »hu kªtte t»stma (foto 10), et vªrvitud kangas saaks 

hapniku m»jul oks¿deeruda, koguda vªrvikihte ja muutuda intensiivsemaks. Pikem 

vªrvimislahuses leotamise aeg ei muuda kangaid tumedamaks. Sellist meetodit on mugavam 

kasutada nªiteks vªlitingimustes ja shibor'i tehnika juures. Kangad vªrvusid jªllegi 

eba¿htlaselt, aga shibor'i puhul ei ole see ilmselt oluline ja pigem annab maalilist efekti 

juurde. 

 

Foto 10. Vªrvimislahusest vªljav»ttes on kangad lausa helerohelised, aga siniseks vªrvumine toimub 

vªga kiiresti, mida on katse lªbiviijal ajaliselt raske fotole jªªdvustada. (Allikas: autori foto) 

 

 

2.1.3. Kanga vªrvimise katsete jªreldused ja kokkuv»te 

 

Kanga vªrvimise katsed t»estasid, et retsepte ja protsesse tuleb rangelt jªrgida. Esimene katse, 

mille tegemisel polnud v»imalik kasutada Na2S2O4  ja lootsin seda asendada Na2S2O3, t»estas 

seda igati. Vªrvimislahus oli vªrvuselt hallika varjundiga sinine, mis on mªrk sellest, et 

redoksreaktsioone ei ole toimunud. Esimese katse puhul olid ka veetemperatuurid tunduvalt 

k»rgemad, kui teistes tsellulooskiudude vªrvimisretseptides on soovitatud. Jªrgnevas kahes 

katses ¿ritasin eelmise korra vigu vªltida ja olin teinud ka tunduvalt p»hjalikuma eeltºº. 

Teadsin juba, et enam ei piisa vaid retsepti ¿leskirjutamisest, vaid protsess tuleb enda jaoks 

v»imalikult selgeks teha ja konkreetselt vªlja kirjutada. Teine ja kolmas kanga vªrvimise 
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katse »nnestus. Tªnu Liis Luhamaa blogipostitusele sain teada tegelikust Na2S2O4 asendusaine 

v»imalusest, Spectralite'ist. K»ik jªrgnevad katsed t»estasid, et asendus on igati »igustatud ja 

seda kulub ka poole vªhem. Edaspidi kasutasin retseptides vaid 20ï24 ÁC vett. Kanga 

vªrvimise katsetusi v»ib pidada edukaks, kuigi sinine vªrv jªi enamik kangat¿kkidele 

eba¿htlaselt. Ilmselt oli p»hjuseks vªike lahusesuhe ï palju proovilappe, kuid vªhe lahust ning 

asjaolu, et unustasin esimesel korral kanga eelnevalt mªrjaks teha. Kui kangaid vªrvitakse 

suurtes vªrvimist¿nnides, siis kasutatakse nende vªrvilahusesse sisse kastmiseks raame, mis 

aitavad ªra hoida kangaste omavahelist kokkupuutumist ja lasevad vªrvilahusest vªljav»tmisel 

»hul ¿htlaselt kangale ligi pªªseda. Samuti m»istsin juba proovit¿kke vªrvides, et 

vªrvimisanum peaks olema tunduvalt s¿gavam. Nii oleks ruumi kangal vªrvimislahusesse 

langeda ja vªiksem oht pinnale t»usta, mille tulemusel jªllegi tekivad kangale heledamad 

laigud. Kasutasin puuvillaseid, linaseid ja poollinaseid kangaid. K»ige tumedamaks vªrvusid 

linased kangad. M»ningane vªrvitooni tumeduse vahe tekkis s»ltuvalt lahusesse kastmise 

kordadest, kuid siiski v»ib t»deda, et rohkem s»ltus sinise vªrvi s¿gavus kanga koostisest ï 

linane kangas vªrvus tumedamaks kui puuvillane. Linane kiud on h¿groskoopsem ja seet»ttu 

on v»imeline puuvillast enam vªrvi koguma. Kolmas katse t»estas, et indigo vªrvimislahust 

on v»imalik valmistada ka lihtsalt keemilisi aineid ¿hte kaussi lisades, siiski tuleb teada 

lisamise jªrjekorda ja kindlasti seebikivi eelnevalt eraldi anumas lahustada ning jahutada. 

Sellisel juhul vªrvilahust klopitakse intensiivselt, eesmªrgiga hapnik »humullidena lahusest 

pinnale tuua ja eemaldada. Indigo lahustavale kujule viimine v»tab k¿ll kauem aega. Samas 

n»uab selline meetod vªhem vahendeid, kuna k»ik vªrvimislahuseks vajalikud ained lisatakse 

kohe ¿hte anumasse. 
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3. PAKUTR¦KI TEHNOLOOGIAD  

 

Tr¿kimenetlusi jagatakse kolme pear¿hma: otsetr¿kk, reservtr¿kk ja sººvitustr¿kk. Menetluse 

valik s»ltub tr¿kikanga kasutusvaldkonnast, tr¿kkimise tehnilistest aspektidest, hinnast, 

materjalist, vªrvir¿hmast ja kavandi disainist. Valikud peavad olema p»hjendatud. Otsetr¿ki 

puhul tr¿kitakse vªrviline kujund otse kangale. Reservtr¿kis kaitstakse muster kas 

mehaaniliselt v»i keemiliselt nii, et see ei vªrvu peale tr¿kitud v»i vªrvitud taustavªrviga. 

Sººvitustr¿kis sººvitatakse pleegitaja abil muster vªlja vªrvitud kangap»hjalt. (Kellomªki 

1993: 16ï17)  

 

3.1. Pakutr¿ki tehnoloogiad Euroopas 

Eesti oli teistest Euroopa riikidest kangatr¿ki tehnoloogias arengutes maas. M»ned 

eesrindlikumad riigid, nagu Prantsusmaa ja Inglismaa, v»isid olla teistest juba mitu sajandit 

ees (Sandberg 1996: 136). Tehnoloogia areng kujunes paljuski lªhtuvalt vajadustest, 

geograafilisest asukohast ja sisserªnnanud rahvaste m»jutustest. T»lgendused 

traditsioonilisest pakutr¿ki tehnikast on ajas paratamatult moondunud. Indiast Euroopasse 

j»udsid need suuresti misjonªride, kaupmeeste ja teadlaste kaudu. Kangaste vªrvimise ja 

tr¿kkimisega mittetegelevad inimesed on tehnoloogiaid tihti vªªriti m»istnud. Traditsioonilise 

kangavªrvimise jaoks vajalike taimede ja ainete leidmine oli Euroopas raskendatud, mist»ttu 

Indiast vªlja rªnnanud pakutr¿kk ei ole kohati tehnoloogiliselt v»rreldavgi Euroopasse 

j»udnud kangatr¿kiga. Kui palju ¿ldse ¿ks kanga vªrvimismeister oma saladusi uudistajatele 

avaldas? Kangaste vªrvimis- ja tr¿kitehnoloogiaid on ¿ldiselt erinevates kultuurides vªga 

korralikult varjatud. T»lgendusvead ja oletused on ilmnenud tihti alles praktilistes katsetustes. 

(Sandberg 1996: 122-123) Indiast pªrit kangad tekitasid oma enneolematu vªrvip¿sivuse ja 

imetlusvªªrsete mustritega Euroopa turul tohutu n»udluse (Sandberg 1996: 118). Peagi otsiti 
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nutikaid lahendusi, kuidas oleks v»imalik kiiremini ja lihtsamalt soovitud kangaid valmistada. 

Seet»ttu ei ole »ige pidada Eesti tr¿kikangaste ja tªpsemalt pakutr¿ki eeskujumaaks Indiat. 

Pigem on nendeks riikideks tr¿kikanga ajalugu kªsitletavates teostes mainitud Inglismaa, 

Ġveits, Prantsusmaa, Saksamaa, Ungari, Poola, Tġehhi, Holland, Taani ja Rootsi (Eaton 

2014). 19. sajandil olid Soomes ketramise ja kudumise meistrid inglased; kanga 

vªrvimismeistrid sakslased ja tehnikud rootslased (Niinimªki, Saloniemi 2008: 29). Eesti 

puhul on siiani vªlja toodud p»hiliselt vaid Venemaa poolsed m»jutused, mis ilmselt 

valitsesidki piiriªªrsetel aladel ï Peipsi ªªres ja Petserimaal (Konsin 1970). Eesti 

vªikelinnades olid 18. sajandi l»pus 19. sajandi alguses p»hilisteks kªsitººmeistriteks 

sakslased (Linnus 1972), kes eestlasi siiski tol ajal ilmselt rohkem vªrvimis- ja 

tr¿kitehnoloogiate alal harisid. Venelased ise t»id 19. sajandil Kreenholmi Manufaktuuri 

Inglismaalt meistreid ja 300 oskustººlist Saksamaalt (Zetterberg 2009: 303). 

Venemaal levis pakutr¿kk 18. sajandil laialdasemalt maarahva sekka, varemalt kandsid 

tr¿kitud mustriga riiet ainult linnarahvas. Edaspidi oskasid kangast tr¿kkida pigem 

kodutººnduslikud meistrid. Nii nagu mujal maailmas, nii v»istlesid kodukootud vªrvitud ja 

tr¿kitud kangad 19. sajandi esimesel poolel ka Venemaal vabrikus toodetud sitsiga. 19. 

sajandi teisest poolest v»is tr¿kkalitest kªsitººlisi nªha vaid linakasvatuse piirkondades ja 

ªªremaadel. Konkurentsis p¿simiseks tuli paratamatult hindu alandada, mis tingis mustrite 

lihtsustamise ja vªrvitoonide vªhendamise. Jªrjest enam hakkasid levima valge mustriga 

sinisep»hjalised kangad. Riidetr¿kkimine levis jªrk-jªrgult Kesk-Venemaalt lªªne poole. 

1888. aastaks oli Pihkva maakonna 23 asulas 28 kangavªrvijat ja tr¿kkalit. Enamjaolt olid 

k»ik sisse rªnnanud Tveri kumbermangust. Pihkva kubermangus tuli samuti vabriku sitsiga 

v»istelda ja vaikselt hakkas ka seal kªsitr¿kk vªlja surema. (Moora 1964: 248ï251) 

 

3.1.1. Reservtr¿kk indigoga 

 

Reservtr¿ki korral tr¿kitakse kangale reservainega muster v»i taust ning seejªrel vªrvitakse 

kangas. Kaitstud alad jªªvad heledamad v»i ei vªrvu ¿ldse. Selle menetluse eeliseks on tªpne 

tr¿kijªlg. (Kellomªki 1993: 66ï67) 
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Pakutr¿kis kasutati k»ige enam reservtr¿kki, mille puhul kasteti tr¿kipakk kaitsesegusse. 

Kaitsesegu koosnes kummiaraabikust, valgest savist, vasksulfaadist ja sulatatud loomarasvast. 

(Konsin 1970: 3) 

Reservtr¿kkimisel on p»hiliseks abiliseks templipadi (stamp-pad), mille peale oli mªªritud 

reservpasta. Harilikult oli see padjake, mis oli tªidetud kartulitªrklise v»i sulgedega ning 

kaetud kaitsva »likihiga. Asetatud oli see madalate ªªrtega sahtlisse. Pasta mªªriti puidust 

kaabitsa v»i harjaga (foto 11) padjale laiali, seni kuni tekkis ¿htlane kiht. Tr¿kipakk vajutati 

padjale (foto 12) ja kiirelt kanti reservpasta kangale (foto 13). 

          

Foto 11. Harjaga ¿htalse reservpasta kihi tekitamine.  Foto 12. Tr¿kipakk vajutatakse templipadjale.  

(Allikas: Vydra 1954: 51)                                           (Allikas: Bachmann 1962: 28) 

 

Tr¿kkides l¿¿akse tr¿kipakule m»ned korrad peale ja seejªrel t»stetakse pakk tªpse 

liigutusega tekstiililt. Protseduuri korratakse seni, kuni kogu kangas on tr¿kitud. Pikad 

tr¿kitud kangad riputati pulkade peale paariks nªdalaks kuivama. Alles peale seda sai jªtkata 

kanga vªrvimisega. Kangas kinnitati rauast raami k¿lge (foto 14, 15) ja seejªrel langetati see 

vªrvimisvanni (dye-bath).  
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   Foto 13. Tr¿kipakuga reservaine tr¿kkimine.          Foto 14. Kangavªrvimise rauast raam. 

   (Allikas: Vydra 1954: 52)                                         (Allikas: Vydra 1954: 56) 

 

Esimene indigo vªrvilahusesse kastmine kestis ainult viis minutit, mille jªrel t»steti kangas 

vªrvimisvanni kohale (foto 16) ja lasti 10 minutit »hu kªes oks¿deeruda. Jªrgnevad vªrvi 

kastmised kestsid 20 minutit. Vªrvi kastmiste arv s»ltub sellest, kui tumedat sinist soovitakse 

saavutada. Peaaegu must saadakse 12ï15 sissekastmisega. 
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Foto 15. Kangavªrvimise raam.                                          Foto 16. Vªrvitud kangas oks¿deerub. 

(Allikas: Bachmann 1962: 32)                                             (Allikas: Sandberg 1989: 55) 

 

Pªrast vªrvimist lastakse kangal kuivada, mida tehakse kas »ues v»i eraldi kuivamisruumis. Ei 

ole soovitav kohe pªrast vªrvimist kangast loputada, see v»ib tekitada pritsmeid valgele 

mustrile. Kuivanud kangast loputatakse hapendusvannis, milles on piisavalt vªªvelhapet 

(H2SO4). See aitab valgel mustril muutuda kirkamaks ja vastupidavamaks. Selle protsessi 

kªigus eemaldatakse enamus reservpastat. L»puks siiski kangas loputatakse (foto 17, 18) ja 

pannakse kuivama. 
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    Foto 17. Kanga pesemine t¿nnis.                           Foto 18. Kanga pesemine ojas. 

    (Allikas: Vydra 1954: 58)                                     (Allikas: Bachmann 1962: 38) 

 

Tªnapªeval kasutatakse reservainena erinevaid segusid. Nªiteks v»ib mustri tr¿kkida kangale 

reaktiivvªrvide segamisel kasutatavat lªbipaistvat paksendajat (Lamitex L10 9%, Printex 

RT/extra 8%, Natrosol MR 4%), mis annavad hajuva varjulaadse kujundi. Lisades aga 

paksendusainesse oks¿deerijat, on tulemus konkreetsem. Peaaegu valge reservjªlje v»imaldab 

saada happe lisamine paksendusainesse. Retsepte on nii viin-, sidruni- v»i piimhappega. 

Oluline, et kasutatakse paksendajat, mis talub happeid (Natrosol MR 4%). (Kellomªki 1993: 

68ï69) 

Resrvtr¿ki katsete retseptid valisin selle jªrgi, mida on m»istlik teha ka tªnapªeval ja mis ei 

n»uaks tohutuid kemikaalide varusid. Samuti pidid retseptid sobima nii siiditr¿ki raamidele 

kui ka tr¿kipakkudele. 

Neljandas katses kasutasin reservainena pigmentvªrvide paksendajat (Texilac Polimer 2000), 

mis on lªbipaistev, kuid annab kaitsva kihi tªnu sideainele, mis kuiva kuumuse abil vees 

lahustumatusks muudetakse (vt Lisa 6, 4. katse). Esmalt tr¿kkisin mustri paksendajaga 

kangale. Kui tr¿kk oli kuivanud, siis kinnitasin selle triikrauaga. Seejªrel vªrvisin kangast 
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Indanthren'iga (vt Lisa 6, 2. katse). Siiditr¿kis teostatud tr¿kimustrid on k¿ll nªhtavad (foto 

19), aga kahjuks ei ole need piisavalt kontrastsed. Esimest korda oli v»imalik tuvastada ka 

pakutr¿kis valminud tr¿kikujutisi, mis olid imelikul kombel taustast tumedamaks vªrvunud 

(foto 20). Pigmenttr¿ki paksendajaga oli k»ige mugavam tr¿kkida, aga tr¿kijªlg oli vaevu 

mªrgatav, mis v»ib suurema kanga puhul mustri kordamisel problemaatiliseks osutuda. 

Ilmselt kasutatud paksendaja ei j»ua piisavalt s¿gavale kiudu, et toimida ka reservainena. 

  

Foto 19, 20. Neljanda katse tulemused poollinasel kangal (siiditr¿kis ja pakutr¿kis).  

(Allikas: autori foto) 

 

Viiendas katses valmistasin reservaine alginaatpakendajast Precogel ja oks¿deerija Ludigol'i 

lahusest (vt Lisa 6, 5. katse). Pasta sobis siiditr¿ki raamile, aga tr¿kipaku jaoks oli liiga p¿del 

ja pakule oli ¿priski v»imatu kanda ¿htlast kihti. Katsetasin linase, poollinase ja puuvillase 

kangaga. Tr¿kipakuga tr¿kitud proovilappidest ei »nnestnud ¿kski. Siiditr¿ki raami mustrit oli 

v»imalik tuvastada hªguselt vaid kahel tr¿kiproovil (foto 21, 22). Enamjaolt nªgid k»ik 

katsetused vªlja sellised, nagu oleks neile valgendajat peale valatud. Kastsin selliseid 

eba»nnestunud proovilappe vaid korra indigo vªrvilahusesse, seet»ttu on ka nende sinine 

tausta vªrvus heledam. V»imalik, et reaktiivvªrvidega vªrvimiseks m»eldud reservpasta 

kaitsev»ime indigoga vªrvimiseks ei ole piisav. 
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Foto 21, 22. Viienda katse tulemused poollinasel ja puuvillasel kangal. (Allikas: autori foto) 

Kuuenda katse reservpasta valmistamisel toimisin samamoodi nagu kuuendas katses (vt Lisa 

6, 6. katse). Paksendaja alusaine Precogel'i asemel oli keemiliselt stabiilsem Printex. Seekord 

oli pasta tunduvalt viskoossem ja sobis siiditr¿ki puhul kui ka pakutr¿kis. Katsetasin linase, 

poollinase ja puuvillase kangaga. Tr¿kipakuga tr¿kitud proovilappidest ei »nnestnud jªllegi 

¿kski. Siiditr¿ki raami mustrid olid eelmiseste kastete tulemustest kontrastsemad (foto 23), 

aga siiski laiali valgunud ja hªgused.  

 

Foto 23. Kuuenda katse tulemus puuvillasel kangal. (Allikas: autori foto) 

Seitsmendas katses segasin paksendajale Ludigol'i asemel viinhappe lahust (vt Lisa 6, 7. 

katse). Paksendaja muutus pªrast viinhappe lisamist tunduvalt viskoossemaks ja vedelamaks. 

Pasta sobis siiditr¿ki raamile, aga tr¿kipaku jaoks oli ilmselt liiga vedel. Katsetasin linase, 
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poollinase ja puuvillase kangaga. Tr¿kipakuga tr¿kitud proovilappidest ei »nnestnud ¿kski. 

Vaid ¿hel siiditr¿ki raamiga tr¿kitud proovilapil on v»imalik tuvastada mustrit (foto 24), 

¿lejªªnud kangat¿kid vªrvusid ¿htlaselt siniseks. Reaktiivvªrvidega vªrvides on happe 

¿lesanne reservpastas neutraliseerida reaktiivvªrvide kinnitamiseks vajalikku alust ning 

seelªbi kaitsud kohtades vªrvumist vªltida. Ilmselt ei  ole menetlus k¿¿pvªrvidele otse 

¿lev»etav. 

 

Foto 24. Seitsmenda katse reservtr¿ki tulemus puuvillasel kangal. (Allikas: autori foto) 

 

Kaheksanda katse puhul kasutasin tekstiilitehnoloogi Joy Boutrupi vªljatººtatud 

reserveerimistehnoloogiat ja retsepti (Fross 2000: 202ï204). Esmalt tr¿kkisin Precogel'i 

pastaga ja muutsin paksendaja maarjajªª lahusega vees lahustamatuks, naatriumalginaat 

muutub maarjajªªga reageerides vees lahustumatuks alumiiniumalginaadiks. Seejªrel vªrvisin 

indigo vªrvimislahusega ja l»puks leotasin Calgoni lahuses (vt Lisa 6, 8. katse). Soovituslik 

leotamisaeg on 2ï24 tundi. Seekord leotasin 4 tundi, kuna tr¿kipinnad olid vªikesed. Siiski 

v»ib edaspidi kauem leotada, sest pªrast leotamist tundus endiselt, et reservaine on kangal. 

Linase kanga venitamisel tr¿kk krabises ja oli kergelt jªigem ¿lejªªnud kangapinnast. 

Puuvillasel kangal ei olnud muster nii kontrastne, aga kangat¿kk oli ¿htlaselt pehme. Katse 

»nnestus siiditr¿kis tªiesti rahuldavalt, k»ige enam olen rahul linase kanga proovilapiga (foto 

25). 
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Foto 25. Kaheksanda katse reservtr¿ki tulemus linasel kangal (tr¿kitud siiditr¿ki raamiga).  

(Allikas: autori foto) 

 

¦heksandas katses kasutasin 10% Precogel'i paksendajat (vt Lisa 6, 9. katse). Tr¿ki ja 

vªrvimisprotsess nªgi vªlja samasugune nagu katsetes 1ï3. Kuivanud tr¿kijªlg oli v»rreldes 

teiste katsetega reljeefsem, millest v»ib oletada, et reservpasta oli teistest kasutatud 

paksendajatest keemiliselt kangem ja see ka imendus s¿gavamale kanga kiudu. Siiski nagu 

katse nªitas, siis eelnevalt maarjajªª lahuses leotamata, pasta lahustub vees. K»ik proovilapid, 

mille reservpastaga tr¿kitud kohti ma ei muutnud vees lahustumatuks, eba»nnestusid (foto 26, 

27). 

      

Foto 26, 27. ¦heksanda katse reservtr¿ki tulemus linasel (siiditr¿kk) ja puuvillasel kangal 

(pakutr¿kk). (Allikas: autori foto) 
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3.1.2. Otsetr¿kk indigoga 

 

T»endeid on ka otsetr¿ki leviku kohta. Siis kanti vªrv tr¿kipaku abil valgele v»i toneeritud 

foonile. Kuna tol ajal kasutati ilmselt tihti »libaasil otsetr¿ki vªrve, siis oli vajalik, et iga vªrvi 

jaoks oli eri tr¿kipakk.  

Mitmed uurimused mainivad, et 19.ï20. sajandini esines k¿¿pvªrvide otsetr¿kki vªhe. 

Eestiski on sªilinud vaid m»ned ¿ksikud tekstiilid (Moppel 2015: 57ï58). K¿¿pvªrvidega 

oligi keerulisem otsetr¿kki teha, sest see eeldas tunduvalt rohkemate protsesside ja n¿ansside 

teadmist. Seda suutsid teha ilmselt vaid valitud vªrvimeistrid, kes omasid vªga hªid 

keemiaalaseid teadmisi (Robert Natuse poeg oli keemik). 

Vaadeldes Natuse tr¿kipakke (vt Lisa 4) on juba aru saada, et p»hiliselt kasutati otsetr¿kki. 

Pakud on kaetud endiselt tumesinise kihiga. Sarnase kihiga kaetud pakku (foto 28) saab nªha 

ka Sandbergi raamatus, kus ta kirjeldab »libaasil vªrvide kasutamist otsetr¿kis (Sandberg 

1996: 122).     

 

Foto 28. ìlibaasil vªrvide kasutamine pakutr¿kis. (Allikas: Sandberg 1996: 122) 

Kaasaegsemate k¿¿pvªrvidega otsetr¿ki tehnoloogia puhul peab vªrvi esmalt viima 

redutseerija (Rongalit C; -FD v»i Decrolin) abil lahustavale kujule. Redutseerijad vajavad 

toimimiseks aluselist keskkonda, mida v»ib tekitada m»ne leelise, potase v»i soodaga. Seda 

etappi nimetatakse k¿¿pimiseks, millest tuleneb vªrvi nimetus ï k¿¿pvªrv. Tr¿kkimisele 

jªrgneb aurutamine, mille kªigus toimub vªrvi redutseerimine, ja seejªrel k¿¿pvªrvi 
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oks¿deerimine. L»puks pestakse tr¿kitud kangas kuumas seebivees ja hiljem loputatakse 

k¿lmas vees. K¿¿pvªrvide tr¿kipasta koosneb vªrvainest, veest, redutseerijast, paksendajast ja 

erinevatest abiainetest. Kuna k¿¿pvªrvid tehakse aluselised, tr¿kitakse nendega ainult 

tsellulooskiude. Proteiinkiudude ï villa ja siidi tr¿kkimiseks need ei sobi. Nendele v»ib 

tr¿kkida k¿¿pvªrvidest tuletatud k¿¿pester-vªrvidega. (Kellomªki 1993: 60ï63) 

K¿mnendas katses kasutasin Kellomªki retsepti K¿¿pvªrvi tr¿kipasta otsetr¿kiks (vt Lisa 6, 

10. katse). Tr¿kipastat tehes oli oluline jªlgida, et iga lisatud kemikaal lahustuks vees 

korralikult ªra enne jªrgmise lisamist. Selleks tuli lahust piisavalt intensiivselt segada. 

Soovitatud on kasutada kahte erinevat paksendusainet: alginaatpaksendajat (nt Lamitex), mis 

viib vªrvi s¿gavale kangasse ja tagab selle hea p¿sivuse ning tªrklisep»hjalist paksendajat (nt 

Solvitose), mis seob vªrvi kiu pinnal ning lisab kirkust (Kellomªki 1993: 62). Redutseerija on 

soovitav lisada alles pool tundi enne tr¿kkimist, ilma selleta sªilib tr¿kipasta nªdalaid. 

Vastasel juhul tuleb tr¿kkida pªeva jooksul. Valmistatud tr¿kipasta oli siidjas, seet»ttu oli hea 

tr¿kkida ja vªrvi kulus vªhe. ¦llatav oli pasta vªrv, mis oli tªiesti must (foto 29). Pigem 

ootasin indigole omast tumesinist tooni.  

 

   

Foto 29, 30. Tr¿kipasta ja aurutamata tººproov (pakutr¿kk). (Allikas: autori foto) 

 

Tr¿kkisin siiditr¿ki raami ja tr¿kipakuga. Kui pigmentvªrvidega mitmekordseid tr¿kkimisi 

jªrjest tehes olen kartnud raami ummistumist, siis selle pasta puhul t»desin, et 

ummistumisohtu ei ole. Tr¿kkisin ¿he korraga k»ik proovilapid ªra ja tulemused olid 

korrektsed (foto 31). Peale tr¿kkimist on muidugi soovitav raam kohe puhtaks pesta. Samuti 

sobis tr¿kipasta tr¿kipakule. Kerge oli pastat pakule kanda ja ka tr¿ki ¿htlus oli rahuldav (foto 
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30). Kuid kindlasti peab pakutr¿ki puhul kasutama pehmet tr¿kilauda. Pakutr¿ki kvaliteet 

s»ltub tr¿kilaua pehmusest.  

     

Foto 31. Aurutamata tr¿kiproov (siiditr¿kk, 2 t»mmet). (Allikas: autori foto) 

 

Tr¿kk kuivas 15ï20 minutiga. Kui jªllegi v»rrelda pigmentvªrvidega, siis kuivanud tr¿kipasta 

oli tunduvalt jªigem, aga samas kªega katsudes mitte nii kummjas, vaid pigem meenutas 

kuivanud pulbrimassi. Pªrast esimest aurutamist (fotod 28ï32) muutus tr¿kk pehmeks, aga 

vªrv ei kinnitunud. Otsustasin proovit¿kke veel 15 minutit aurutada. Peale teist aurutamist 

v»is tªheldada m»ningast vªrvi kinnitumist.  

   

   

Fotod 32ï37. Aurutamine - tr¿kitud proovilapid tuleb ajalehtedesse rullida, aurutisse pakkida, 

rªtikuga, ajalehega ja foolulimiga katta ning l»puks lªheb peale auruti kaas. (Allikas: autori fotod) 
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Tr¿kimuster oli endiselt must, kuigi eeldasin, et aurutis toimub juba m»ningane vªrvi muutus 

(siniseks). Tr¿kk muutus siniseks alles jªrelpesus ja kirkust lisas oks¿deerimisprotseduurid. 

Tulemus ei olnud tªielikult rahuldav, aga ometi sain teha mitmeid olulisi jªreldusi. 

Konkreetsemad ja kirkamad tr¿kitulemused saavutasin puuvillaste kangastega (foto 39, 40, 

42). V»imalik, et linaste kangat¿kkide (foto 38, 41) puhul ei j»udnud tr¿kipasta piisavalt 

s¿gavale kiudu, sellisel juhul jªi ilmselt vªrv rohkem paksendajasse ja ei kinnitunud kiudu.  

 

   

Foto 38ï40. Aurutatud tr¿kiproovid linasel ja puuvillastel kangastel (pakutr¿kk).  

(Allikas: autori fotod) 

 

Aurutamisel oli p»hiliseks veaks liiga tihe pakkimine. ìhk ei tohi pªªseda aurutamisel 

kangasteni, aga samas peab olema aurul piisavalt vaba liikumisruumi. Edaspidi on m»istlik 

aurutada mitmes jaos. Samuti peab jªlgima, et terve protsessi vªltel vesi keeks korralikult. 

Vªrvi eba¿htlast kinnitumist ja laialivalgumist p»hjustas ka liialt jahe aur. 

 

    

Foto 41, 42. Aurutatud tr¿kiproovid linasel ja puuvillasel kangal (siiditr¿kk). (Allikas: autori fotod) 
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Indigoga otsetr¿ki katsetusega soovisin eelk»ige t»estada, et k¿¿pvªrviga otsetr¿kk on 

v»imalik. Tulemusega v»is jªªda poolenisti rahule. Kuid siiski leian, et tªnapªeval on m»istlik 

otsetr¿kki teha kaasaegsete pigmentvªrvidega, mis ei ole kindlasti nii kahjulikud kui katses 

kasutatud tr¿kipasta. Samuti v»tab ka tr¿kkimisprotsess tunduvalt vªhem aega ning on 

stabiilsema tulemusega. 

 

3.1.3. Reserv- ja otsetr¿ki katsete jªreldused ning kokkuv»te 

 

Reserv- ja otsetr¿ki katsete retseptid valisin selle jªrgi, mida oleks m»istlik teostada tªnapªeva 

kangatr¿ki stuudios ja mis ei n»uaks tohutuid kemikaalide varusid. Samuti pidid need sobima 

nii siiditr¿ki raamidele kui ka tr¿kipakkudele.  

K»igi reservtr¿ki katsete puhul kandsin esmalt kangale reservaine siiditr¿ki raami v»i 

pakutr¿ki abil, seejªrel lasin tr¿kil kuivada ja l»puks vªrvisin kangaid s¿nteetilise indigoga 

(Lisa 6. 2. katse). Siiditr¿kis tehtud reservtr¿ki katsetused olid enamjaolt k¿ll nªhtava ja 

aimatava mustriga, kuid need ei olnud tihti piisavalt kontrastsed (4. katse) v»i olid siis liialt 

laiali valgunud. M»nel juhul nªgid tººproovid vªlja lausa sellised, nagu oleks neile 

valgendajat peale valatud (5. katse). ¦ksikutel juhtudel v»is tuvastada ka pakutr¿kis valminud 

tr¿kikujutisi, mis olid mingil p»hjusel taustast hoopis tumedamaks vªrvunud (4. katse). Pªris 

mitme katse puhul ei »nnestunud tr¿kipakuga tr¿kitud proovilappidest ¿kski (5., 6., 7. ja 9. 

katse). K»ige edukamaks ostus kaheksas katse, kus kasutasin tekstiilitehnoloogi Joy Boutrupi 

vªljatººtatud reserveerimistehnoloogiat ja retsepti (vt Lisa 6, 8. katse). Selles katses muutsin 

paksendaja maarjajªª lahusega vees lahustamatuks. 

Pigmenttr¿ki paksendajaga oli k»ige mugavam tr¿kkida, aga tr¿kijªlg oli vaevu mªrgatav, mis 

v»ib suurema kanga puhul mustri kordamisel problemaatiliseks osutuda. Kahjuks nªitas ka 

reservtr¿ki tulemus, et kasutatud paksendaja ei j»ua piisavalt s¿gavale kiudu toimimaks 

reservainena. Katsetes kasutasin kahte eri alginaatpaksendajat Precogel'i ja Printex'i, mis on 

eelk»ige m»eldud reaktiivvªrvidega vªrvimiseks. Katsed t»estasid, et nende kaitsev»ime 

indigoga vªrvimiseks ei ole piisav. Reaktiivvªrvidega vªrvides on happe ¿lesanne 

reservpastas neutraliseerida reaktiivvªrvide kinnitamiseks vajalikku alust ning seelªbi 

vªrvumist kaitstud kohtades vªltida. Ilmselt ei  ole menetlus k¿¿pvªrvidele otse ¿lev»etav. 
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Kuna mul ei olnud v»imalik ¿hestki allikast tuvastada sajanditaguseid indigo otsetr¿ki 

retsepte, siis kasutasin kaasaegsemat k¿¿pvªrvidega otsetr¿ki tehnoloogiat. Katses kasutasin 

Kellomªki raamatus kirjeldatud retsepti K¿¿pvªrvi tr¿kipasta otsetr¿kiks (Kellomªki 1993: 

60ï63). Valmistatud tr¿kipasta oli siidjas, seet»ttu oli seda hea kasutada nii siidi- kui ka 

pakutr¿kis. Probleemseks osutus tººproovide aurutamine ehk vªrvi kinnitamine. Edaspidi on 

m»istlik aurutada mitmes jaos. Samuti peab jªlgima, et vesi keeks terve protsessi vªltel. 

Tulemustega v»is vaid osaliselt rahule jªªda. Tr¿kk l»puks kinnitus, aga mustrid olid mitmel 

tººproovil laiali valgunud ja heledad. Vªrvi eba¿htlast kinnitumist ja laialivalgumist p»hjustas 

ilmselt liialt jahe aur. Konkreetsemad ja kirkamad tr¿kitulemused saavutasin puuvillaste 

kangastega. V»imalik, et linaste kangat¿kkide puhul ei j»udnud tr¿kipasta piisavalt s¿gavale 

kiudu. Sellisel juhul jªi vªrv ilmselt rohkem paksendajasse ega kinnitunud kiudu. Indigoga 

otsetr¿ki katsetusega soovisin eelk»ige t»estada, et k¿¿pvªrviga otsetr¿kk on v»imalik. 

Arvestades protsessi keerukust ja tr¿kipasta m¿rgisust ei nªe tªnapªeva ohutute 

pigmentvªrvide k»rval selle kasutamise vajadust. 
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4. ROBERT NATUSE TR¦KIPAKKUDE MUSTRITE 

TOOMINE T NAP EVA 

 

Kªsitr¿kk ei saavutanud k¿ll eestlaste seas laialdast kasutust ja jªi pigem meistrite 

pªrusmaaks, aga ometi on tarbekunstnikud vahelduva eduga oma tººs seda kasutanud. K»ige 

enam on kªsitr¿kk esinenud Eestis siiditr¿ki ja pakutr¿ki nªol. ¦le maailma kunstnikud ja 

disainerid, kes omavad vªikseid kangatr¿ki stuudioid, on ¿ha enam pººrdumas tagasi vanade 

traditsioonide juurde. Taaselustades nii tehnoloogiaid kui ka mustreid. Seda v»ib ilmselt 

p»hjendada l»putu moeringina ï k»ik tuleb kord tagasi ja kordub. Kªsitr¿kil on omad kindlad 

eelised ja v»lud. Kuna tªnapªeval osatakse jªlle hinnata "aeglast moodi", siis soovivad ja 

julgevad ka kangatr¿kiga tegelevad kunstnikud ¿ha enam panustada tr¿kikangaste 

unikaalsusesse. 

Olles tegelenud mitmeid aastaid siiditr¿kiga, tundsin vajadust silmaringi avardada pakutr¿ki 

tehnoloogias. Siiditr¿kk on paljuski mehaaniline ja v»ib jªªda kohati oma olemuselt tuimaks. 

Pakutr¿kk oma erinevate vªiksemate tr¿kimotiividega ja -vajutusega m»jub palju elavamalt. 

Seet»ttu otsustasin »ppe-eesmªrgil vªlja valida ja lªbi joonistada m»ned Natuse tr¿kipaku 

mustrid ning valida neile tªnapªevases kontekstis m»istlik vªljund, v»ttes arvesse m»lema 

tr¿kitehnoloogia miinused ja plussid. 

 

4.1. Robert Natuse riidevªrvimistººstuse tr¿kipakud ja nende mustrid 

Eesti muuseumites on sªilinud tr¿kipakke ¿le 375. Vanimad on oletuslikult pªrit lausa 18. 

sajandist. Tr¿kipakke valmistati 20. sajandi alguseni, mil hakkasid juba v»imust v»tma 

suurtººstused ja tr¿kivaltsid. Eestis levinud tr¿kipakud on enamasti t¿vip¿ramiidi-kujulised ja 

kokku liimitud kahest v»i kolmest kihist, aga esineb ka ¿hekihilisi. Tr¿kipakkude pealmine 

kiht on p»hiliselt kasest v»i tammest, harvem pººgist. Vahekiht on tihti kuusest. 
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Ruudukujuliste tr¿kipakkude k¿lgede m»»tmed jªªvad keskmiselt 15ï20 cm piiresse ja 

paksus on neil 3ï8 cm. Rªtikuid ja laudlinasid tr¿kiti segmendikujuliste, ¿mmarguste ja 

muukujuliste tr¿kivormidega. Kitsaid pikergusi kasutati ªªremustrite jaoks. Vanemad 

tr¿kipakud on puidust ja neil esineb reljeefne l»ikemustrer. Hiljem asendati keerulisemad 

detailid valgevasega ï tihvtide ja plekiribadega. Tr¿kipakkude mustrid koosnevad p»hiliselt 

taimemotiividest (»ied, lehed, oskad, lillekimbud, marjakobarad). Populaarsemad olid 

vªikeselillelised mustrid, kuid leidus ka keerukaid suure»ielisi kompositsioone. ¦ksikutel 

pakkudel v»ib nªha ka linnu- ja loomamotiive. Esindatud on ka geomeetrilistest kujundid ï 

punktid, rombi- ja nelinurgad, kuue- ja kaheksaharulised tªhed, looked jne. (Konsin 1970: 5ï

6) 

Moppel on oma magistritººs jaotanud mustrite jªrgi piiramata pinna, servaornamendi, 

nurgaornamendi, ringornamendi, looke ja iseseisva kujundi tr¿kipakkudeks (Moppel 2015: 

36ï42). Natuse tr¿kipakkudel v»ib k»ige rohkem nªha piiramata pinnaga mustreid (15 tk, vt 

Lisa 4). Neid kasutati ilmselt rohkem suurte kangaste tr¿kkimisel v»i siis kombineeriti 

servaornamendi tr¿kipakkudega (13 tk, vt Lisa 4). K»ige vªhem esineb ¿ksikuid kujundeid (2 

tk, vt Lisa 4) ja lookeid (1 tk, vt Lisa 4), mille kasutusv»imalusi piirab vaid fantaasia. 

 

4.1.1. Taasloodud tr¿kipakkude kujundused 

 

Otsustasin taasluua Robert Natuse kolm puidust tr¿kipakku: VM 7787:2 Aj, VM 7787:17 Aj, 

VM 7787:30 Aj. Pakke kavandades tegin m»ningad muudatused. Olenemata sellest, et 

tªnapªeval on lihtsam k»ik otse arvutis valmis teha, siis olen oma praktikas avastanud, et 

kujundused kipuvad muutuma tihti liialt nurgeliseks v»i tuimaks. Seet»ttu olen ¿ha 

sagedamini arvutis tehtud kujundused printinud vªlja ja kªsitsi veel ¿le joonistanud. Juhtub, et 

arvutis ei mªrkagi m»ningaid joone apsakaid. Kuna tr¿kipaku kujundused lªhevad jªrgmises 

etapis puusepa kªtte, kes oma kªtega need mustrid puitu l»ikab, siis see tekitab veel enam 

vajadust need jooned korra ¿le joonistada. Lisaks annab see v»imaluse mustreid veel 

s¿gavamalt uurida, m»ista nende omadusi, stilistikat ja tekkimise loogikat. 

Detailsema mustri puhul on m»istlik alustada kopeerimist arvutis. Kuid vªhem graafilise 

mustri puhul v»ib ka foto vªlja printida ja valguslaual ¿le joonistada. M»lemal meetodil on 
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omad miinused ja plussid. Arvutis on kindlasti v»imalik olla tªpsem, kuna printer ei suuda 

k»iki jooni fotol nii tªpselt kujutada. Arvuti ekraanil on ka v»imalik ebaselged kohad 

suurendada. Liigne detailsus siiski teeb arvutis ¿lejoonistamise tunduvalt ajamahukamaks. 

Samuti kipub kaduma nii tervikpilt ja kªeline tunnetus. 

VM 7787:2 Aj (foto 43) ï Selle paku mustri koopia juures muutsin m»»tmeid. Originaalis on 

selle tr¿kipaku m»»tmed 33x24 cm. Mugavama kªsitlemise ja teiste pakkudega 

kokkusobimise eesmªrgil vªhendasin need m»»tmed 28x16 cm peale. Muster tundus piisavalt 

atraktiivne, et seda kasutada ka nªiteks suuremate pindade tr¿ki puhul, mitte ainult 

ªªremustrina. Seet»ttu kaotasin ªra ka tr¿kipaku mustri alumise ªªrekujunduse. 

  

 

Foto 43ï45. Natuse tr¿kipakk (VM 7787:2 Aj), selle p»hjal loodud kujundus ja uus tr¿kipakk. 

 

VM 7787:17 Aj (foto 46) ï Originaalm»»tmed on 21x19 cm. Uue tr¿kipaku puhul otsustasin 

alles jªtta vaid ¿he mustrimotiivi. Nii ei dikteeri tr¿kipaku kujundus (foto 47) tr¿kitavate 

kangaste m»»te. Samuti on tr¿kipakku kergem kªsitseda. Uuel pakul (foto 48) on mustri 

m»»tmed 13x21 cm (originaalil 11x19 cm). Uues kujunduses muutsin ªra m»ned mustri 
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elemendid. Lisasin lehemotiive, mis on orinaalil ilmselgelt kaotsi lªinud. L»puks sªttisin 

kujunduse nii, et seda oleks v»imalik v»imalikult tªpselt ¿ksteise k»rvale tr¿kkida ja see 

m»juks mustriliselt lªbim»eldult. Seet»ttu kaotasin uuest kujundusest ªra alumises ªªres 

¿hendava ringi. 

 

 

Foto 46ï48. Natuse tr¿kipakk (VM 7787:17 Aj), selle p»hjal loodud kujundus ja uus tr¿kipakk. 

(Allikas: autori foto) 

 

VM 7787:30 Aj (foto 49) ï Originaalm»»tmed on 27x9,2 cm. Selle tr¿kipaku puhul otsustasin 

samuti alles jªtta vaid ¿he mustrimotiivi. Uue kujunduse m»»tmed on 15x10 cm (foto 50). 
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Kuna muster on vªga peen ja tihe, siis otsustasin paremat tr¿kikvaliteeti silmas pidades 

kaotada ªra kujundusest m»ned ¿ksikud elemendid. Eelnevad kogemused on nªidanud, et 

liiga tihe muster kipub just linasel kangal kokku sulama. 

 

 

Foto 49ï51. Natuse tr¿kipakk (VM 7787:30 Aj), selle p»hjal loodud kujundus ja uus tr¿kipakk. 

(Allikas: autori fotod) 

 

4.1.2. Siiditr¿ki raamide kujundused 

 

Siiditr¿kis plaanisin teostada mustrid, mis on pªrit vasknaastudega tr¿kipakkudelt. Sellistel 

pakkudel on mustrid palju graafilisemad ja seet»ttu on neid tªnapªeval m»istlik pigem 

siiditr¿kis teostada. Valiku tegin puhtalt isikliku meeldivuse ja v»imalikult laia 

kasutusv»imaluste jªrgi.  

VM 7787:6 Aj (foto 52) ï Tr¿kipaku originaalm»»tmed on 32,5x15 cm. Siidiraami kujunduse 

m»»tmed on 26,5x21,5 cm (foto 53). 
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Foto 52ï54. Natuse tr¿kipakk (VM 7787:6 Aj) ja selle p»hjal loodud siiditr¿ki raami kujundus ja 

muster valmis siiditr¿ki raamil. (Allikas: autori fotod) 

 

VM 7787:21 Aj (foto 55) ï Tr¿kipaku originaalm»»tmed on 28,5x6 cm. Siidiraami kujunduse 

m»»tmed on 26,5x21,5 cm (foto 56). 
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Foto 55ï57. Natuse tr¿kipakk (VM 7787:21 Aj), selle p»hjal loodud siiditr¿ki raami kujundus ja 

muster valmis siiditr¿ki raamil. (Allikas: autori fotod) 

 

VM 7787:30 Aj (foto 49) ï Nagu eelnevalt sai mainitud, siis lasin sellest teha uue tr¿kipaku. 

Tr¿kikujundi v»rdlemise eesmªrgil valmistasin ka siidiraami (foto 59). 

 

Foto 58, 59. Natuse tr¿kipaku (VM 7787:30 Aj) p»hjal loodud siiditr¿ki raami kujundus ja muster 

valmis siiditr¿ki raamil. (Allikas: autori fotod) 

 

4.2. Tr¿kipakkude valmistamine 

Tr¿kipakkude valmistamisel seadsin eesmªrgiks leida kesktee traditsiooniliste ja kaasaegsete 

valmistamistehnoloogiate vahel. Olen seisukohal, et kªsitsivoolitud mustri vastu ei saa ¿kski 

masin. Seega otsisin puuseppa, kes vooliks mustrid vªlja kªsitsi. Puutºº protsessides 

usaldasin pigem oma ala asjatundjat. Kuna soov on tr¿kipakke ka edaspidi tellida ja vajalik on 








































































































